Niektore aspekty wiasciwego doboru sprzegiet

Sprzegta przeznaczone
do pracy w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

Krzysztof Sanecki

wielu branzach przemystu
townie w branzy chemicznej,
niczej i petrochemicznej,

takze papierniczej, spozywczej,
awet rolniczej — wystepuja strefy
rozone mozliwoscig wybuchu.

to strefy szczegdlnie niebezpieczne
pracujacych w nich ludzi.

dczas projektowania maszyn
rzadzen przeznaczonych do pracy
akich strefach nalezy zapewnic
owiedni, wymagany normami,
soki poziom bezpieczeristwa.

przegta rowniez naleza do urzadzen,

ktore potencjalnie moga spowodo-
wac zapton srodowiska, a w konsekwen-
cji wybuch, wigc ich stosowanie w stre-
fach zagrozonych wybuchem musi byc¢
zgodne z obowiazujacym prawem.

Wymogi prawne dotyczace urzadzen
pracujacych w strefach zagrozonych wy-
buchem zostaty okreslone w dyrektywie
Parlamentu Europejskiego nr 94/9/EU
(ATEX 95) z dnia 23 marca 1994 r. i obo-
wiazuja w krajach Unii Europejskiej od
1.07.2003 r. Dyrektywa ATEX 95 zosta-
ta wprowadzona do polskiego systemu
prawnego rozporzadzeniem ministra go-
spodarki z dnia 22.12.2005 r. i obowiazu-
je w Polsce od 1.01.2006 . (Dz.U. nr 263
z 2005 r., poz. 2203). Tak wigc, poczaw-
szy od tego dnia, w Polsce (podobnie
jak w innych krajach Unii Europejskiej),
w strefach zagrozonych wybuchem, nie
wolno stosowac sprzegiet niezgodnych
z obowiazujacym prawem.

Firma SIEMENS/FLENDER posia-
da szeroka oferte sprzegiet zgodnych z
dyrektywa ATEX 95. Sa to sprzegta ty-
péw N-EUPEX, RUPEX, ELPEX S,
FLUDEX, ZAPEX, ARPEX. Od stycz-
nia 2002 r. produkowane sa sprzggla serii
N-EUPEX® oraz ARPEX®. W instruk-
cjach obstugi tych sprzggiel mozna zna-

Oznakowanie sprzegief —
przykiad: Sprzeglo
N-EUPEX® — czesé 1
(,,czes¢ zenska”)
FLENDER GmbH — Nazwa
Producenta; N-EUPEX®

— typ sprzegla; 2002 — rok
produkcji; CE — oznakowa-
nie Ex; II — sprzet grupy 11
= niegorniczy, 2 — kate-
goria; G —gaz; T— klasa
temperatury; D — pyl; 30° <

napedy i sterowanie

w badaniu typu. Oznakowanie sprzegiet
jest zgodne z wymogami ATEX 95, zosta-
to dobrze i czytelnie wytloczone maszyno-
wo i dzigki temu jest trudne do zatarcia.

Zgodnie z wymogami instrukcji ela-
styczne sprzegta ktowe serii N-EUPEX®
spetniajace wymogi ATEX 95, musza by¢
kontrolowane po raz pierwszy po trzech
miesigcach uzytkowania, a nastgpnie raz
do roku. Kontroli podlega stan elastycz-
nych wkladek sprzggta.

Stalowe, skretnie sztywne sprzegla
dyskowe serii ARPEX®, spelniajace wy-
mogi ATEX 95, sg praktycznie bezobstu-
gowe. Instrukcja wymaga jedynie kon-
troli wizualnej raz w roku. Jezeli tego ty-

Ta < 80°C/50°C/40°C — do-
puszczalne temperatury dla
T4/T5/T6

CE — oznakowanie Ex; [

— sprzet grupy I — gorniczy;
M2 — kategoria

lez¢ deklaracje zgodnosci oraz wyma-
gane badania typu. Sprze¢gla moga by¢
eksploatowane w strefach zagrozonych
wybuchem tylko i wytacznie po spehie-
niu warunkéw zawartych w ich instruk-
cjach obstugi. Instrukcje dostepne sa na
stronie  www.sternet.pl/sprzegla.php.
Sprzeggta FLENDER otrzymaty certyfikat
do klasy temperaturowej T6 (temperatu-
ra zaptonu >85°C), co jest uwidocznione

Oznakowanie sprzegla
N-EUPEX® — cze$¢ 4 (czesé
palcowa) oznaczona tylko

symbolem @

pu sprzegglo jest wlasciwie zamontowane
i ustawione, to mozna oczekiwac prak-
tycznie nieograniczonego czasu bezawa-
ryjnej eksploatacji.

|
Dobdr sprzegta uwzgledniajacy wymogi
bezpieczenstwa maszyn

Dobierajac sprzegto do konkretnego
napedu, oprocz podstawowych danych

Sprzeglo stalowe skretnie
sztywne serii ARPEX®
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Plytka elastyczna z pakietu blach stalowych
sprzegla ARPEX®

Plytki elastyczne (pakiet blach stalowych)
sprzegla ARPEX®

technicznych, takich jak moment, pred-
kos$¢ obrotowa, Srednica piasty, rodzaj
aplikacji, nalezy wzigé pod uwage row-
niez wszelkie aspekty zwiazane z bez-
pieczenstwem eksploatacji urzadzenia,
dla ktorego sprzggto jest projektowa-
ne. Konieczne staje si¢ rozwazenie sy-
tuacji awaryjnych, w ktorych dochodzi
do uszkodzenia wktadek elastycznych
lub innych elementow sprzggla. Nalezy
uwzgledni¢ wymogi obowiazujacego w
tym zakresie prawa dotyczacego bezpie-
czenstwa maszyn (Dyrektywa Europej-
ska, tzw. ,,Dyrektywa Maszynowa” nr
98/37/WE oraz Dyrektywa ATEX 95).

Firma SIEMENS/FLENDER, produ-
cent szerokiego asortymentu sprzegiet
réznych typow, przez ostatnie lata prze-
prowadzita doglebne badania zagad-
nien bezpieczenstwa maszyn. W wyni-
ku prowadzonych analiz powstaty dwa
funkcjonalnie rézniace si¢ typy elastycz-
nych sprzegiet ktowych. Sprzegto N-EU-
PEX®-DS, ktére w przypadku awarii po-
zwala na catkowite roztaczenie napedu
oraz sprzgghto N-EUPEXE, ktdre po zaist-
nieniu awarii pozwala na czasowa kon-
tynuacj¢ przenoszenia napedu. Uzyt-
kownik na etapie projektowania, biorac
pod uwage wciaz zyskujacy na znacze-
niu aspekt bezpieczenstwa maszyny, mu-
si zdecydowac, czy wybraé urzadzenie
Standard czy DS.

Obydwie konstrukcje sprzggta N-EU-
PEX® wyrdzniaja si¢ charakterystyczny-
mi cechami, ujetymi ponize;j.

I
Konstrukcja Standard

awaria

zerwanie

Hienia sprzeglta

wkiadka

e Wystepuje gtownie nacisk $ciskajacy,
a wigc progresywna charakterystyka
sprezynowa.

o STAN AWARII — mozliwosé pracy
awaryjnej po uszkodzeniu wkiadek
elastycznych. Sprzeglto skonstruowane
w taki sposob, ze w czasie awarii pod-
czas uderzania klow o przegrody nie
powstajg iskry. Mozliwo$¢ przenosze-
nia 12-krotnosci momentu w stosun-
ku do pracy normalnej przy nieuszko-
dzonych wktadkach przed awaria. Po-
wolne zuzywanie si¢ ktéw po pewnym
czasie powoduje catkowite zniszczenie
sprzegta.

@ Mniejszy rozmiar.

Sprzeglo N-EUPEX®-DS (awaryjne catko-
wite rozlqczenie napedu)

Sprzeglo N-EUPEX® Standard (czasowa
kontynuacja pracy po awarii)
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Konstrukcja DS

zerwanie
sprzegla

nowa
wkiladka

e Wystepuje gldwnie nacisk Scinajacy,
stad linearna charakterystyka sprezy-
nowa.

o STAN AWARII — rozlaczenie sprzg-
gla podczas awarii. Podczas awaryjne-
go zerwania wktadek elastycznych nie
ma mozliwosci kontaktu elementow
sprzegta, brak ocierania si¢ elementow
(nagrzewania, iskrzenia itp.). Po wy-
mianie wktadek — sprzggto nieuszko-
dzone, gotowe ponownie do pracy.

e Wigkszy rozmiar, poniewaz wktadki sa
zabudowane w wyztobieniach.

e Seria elastycznych sprzegiet ktowych
N-EUPEX®-DS zostata wyposazona
w nowy rodzaj wktadek wykonanych
z dwoch materialow o réznych twar-
dosciach. Wktadki elastomerowe sg
wykonane z nitrylobutadienowej gu-
my syntetycznej (Perbunan, Buna-N)
o twardos$ci 65, 801 90 Shore A. Rdzen
elementu wktadki zostal wykonany
z twardego materiatu 90 Shore i za-
pewnia wytrzymato$¢ na duze sity po-
wstajgce przy przenoszeniu wysokich
momentow obrotowych. Wiasciwa
elastyczno$¢ sprzggla zapewniaja stre-
fy wykonane z migkkiego elastomeru
80 Shore, znajdujace si¢ po obydwu
stronach wktadki. Dzigki tej nowa-
torskiej konstrukeji wktadki sprzegta
N-EUPEX®-DS znakomicie zachowu-
ja si¢ pod dynamicznym obcigzeniem
momentu obrotowego. Zoptymalizo-
wana geometria poszczegolnych stref
konstrukcji elastomerowych sktadni-
kéw wkiadki daje ich state i pewne po-
taczenie. Przy zachowaniu dopuszczal-
nych odchylen osiowania, przesunigcia
osiowe 1 promieniowe podczas pracy
sprzggta sa kompensowane przez ele-
ment elastyczny. Nie wystgpuje ruch
wktadek wzgledem wspotpracujacych
powierzchni, dzigki czemu nie $cieraja
si¢ one w wyniku tarcia.

Wielu klientow ceni fakt, ze w przy-
padku defektu sprzegto DS wymaga na-
tychmiastowej naprawy. Nieprawidlowe,
niebezpieczne dziatanie maszyny natych-
miast przektada si¢ na tatwo rozpozna-
walng awarie sprze¢gla. W niebezpiecz-
nym srodowisku jest wazne i1 pozadane,



Twardy rdzen
Buna N 93 Shore

Strefa miekka
Buna N 80 Shore

Specjalna, opatentowa-
na wkiadka sprzegta N-
EUPEX®-DS

Sprzegto
N-EUPEX®-DS
— z elementem
posredniczqcym

aby natychmiast wiedzie¢ o wszelkich
odchyleniach od normalnego dzialania.
W takich sytuacjach coraz wigcej klien-
téw wybiera konstrukcje sprzegla typu
DS.

W przypadku sprzggta Standard opera-
tor zazwyczaj zauwaza uszkodzenie do-
piero po ztamaniu si¢ ktow lub przegrod,
a wtedy moze by¢ juz za p6zno na podjg-
cie whasciwych dziatan.

Sprzeglo N-EUPEX® Standard po awarii
napedu

Firma STERNET — wieloletni Part-
ner firmy SIEMENS w dziedzinie napg-
déw — zajmuje si¢ konfiguracja i dosta-
wa kompletnych zespotow napgdowych,
w sktad ktorych bardzo czgsto wchodza
sprzegta. Naszych klientow wspieramy
we wlasciwym, zgodnym z obowiazuja-
cym prawem, optymalnym jako$ciowo
i cenowo doborze sprzggiel do aplika-
cji dla bardzo réznych gatezi przemystu.
Kazdy z Czytelnikdw moze skorzystaé
z obszernej, obfitujacej w wiedzg na te-
mat sprzegiet SIEMENS/FLENDER
strony internetowej www.sternet.pl/
sprzegla.php. Oprocz innych elemen-
téw uktadow napgdowych (silnikdw,
przemiennikdw czgstotliwosci) firma
STERNET utrzymuje rdwniez stany ma-
gazynowe sprzggiet SIEMENS/FLEN-
DER, czgsci do sprzegiet oraz duzy wy-
bor wktadek elastycznych.
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Centrum Napedoéw
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zespoty napedowe
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