Instrukcja montazu
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dla pakietow ptytek ARPEX®
ze stozkowg ztgczka Srubowg

Typoszereg ARS-6 Wielkosci 255-6 do 722-6
i typoszereg K430 Wielkosci 235 do 820
tacznie z wersjami wg dyrektywy 94/9/WE
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3.1
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Informacje ogodine

Niniejsza instrukcja montazu jest wazna wylgcznie dla typoszeregu i wielkosci konstrukcyjnych
wskazanych na stronie tytutowej i wytacznie w powiazaniu z nadrzedng instrukcja eksploatacji
BA 8704 PL dla typoszeregu ARS-6 wzgl. BA 8700 PL dla typoszeregu K430.
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Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ wszystkich wskazowek i informacji zawartych
w niniejszej instrukcji montazu oraz w nadrzednej instrukcji eksploataciji
BA 8704 PL (typoszereg ARS-6) oraz BA 8700 PL (typoszereg K430)!

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

Uszkodzone sprzegto staje sie zrodtem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czeéciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.

Wskazowki bezpieczenstwa

Wszelkie wskazowki bezpieczenstwa i informacje na temat zgodnego z przeznaczeniem
zastosowania, podstawowych obowiazkow oraz urzadzen zabezpieczajagcych sg podane
w instrukcji obstugi BA 8704 PL wzgl. BA 8700 PL!

Wskazéwki ostrzegawcze i symbole w ponizszej instrukcji montazu

A

Uwaga!
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Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczehstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
przestrzegac dla zapobiezenia urazom ciata.

Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczehstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ dla zapobiezenia uszkodzeniu sprzegta.

Ten symbol wskazuje na $rodki bezpieczehstwa, ktdérych nalezy przestrzegaé
zwtaszcza w przypadku uzytkowania w strefach zagrozonych wybuchem zgodnie
z dyrektywa 94/9/WE (patrz punkt 3.2), w celu zapobiezenia szkodom osobowym
i rzeczowym.

Stan dostawy

Powtoka ochronna

Czesci sprzegta ARPEX dostarczone wraz z tg instrukcjg pokryte sg powtokg antykorozyjng (Tectyl).

Oznaczenie czesci sprzegta zgodnie z dyrektywa 94/9/WE

Sprzegta typoszeregu ARS-6 przeznaczone do uzytkowania w strefach zagrozonych wybuchem
zgodnie z dyrektywa 94/9/WE muszg by¢ odpowiednio oznakowane.

Dokfadny opis oznakowania oraz informacje na temat warunkow zastosowania zamieszczone sa
w instrukcji obstugi BA 8704 PL.
Znajduje sie tam rowniez przedruk deklaracji zgodnosci z normami.

Ogolne wskazéwki montazu

Informacje na temat czyszczenia cze$ci sprzegta, czopow watdw i nasuwania czesci piasty i wkladania
przektadki zamieszczone sg w instrukcji obstugi BA 8704 PL wzgl. BA 8700 PL.

AN 4243 PL 11.04
2/8



FLENDER

5.1

5.2

Montaz stozkowej ztaczki Srubowej

Stan dostawy

Stozkowa ztgczka $Srubowa zostaje dostarczona w stanie gotowym do montazu i zawiera nastepujace
elementy (patrz rys. I):

—Tuleja stozkowa, wewnatrz przesmarowana niewielkg iloScig smaru
—Sworzen stozkowy, z zewnatrz przesmarowany niewielka iloscig smaru
—Podktadka U

—Sruba dociskowa

—Korek gwintowany

Kotnierz typu ARPEX Panewka  Pierscien
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Korek Sworzen Tuleja Pakiet ptytek Podktadka U Sruba
gwintowany stozkowy stozkowa Ptytki tacznikowe dociskowa
Rysunek |
Montaz

Przed montazem nalezy starannie oczysci¢ otwory pasowane i powierzchnie przylegania dla stozkowej
ztaczki Srubowej i pakietu ptytek na kotnierzu ARPEX z wszelkich zanieczyszczen i $rodka
przeciwkorozyjnego (Tectyl, lakier itp.).

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika!

Utozy¢ naprzemiennie pakiet ptytek na kotnierzu ARPEX w taki sposéb, aby tuleje przylegaty do
kotnierza ARPEX (patrz rysunek I).

Nastepnie osadzi¢ z zewnatrz tuleje stozkowe w odpowiednich otworach pasowanych kotnierza ARPEX
i w razie potrzeby przeciggna¢ je przy pomocy preta gwintowanego i 2 podkfadek U (nalezacych do
zakresu dostawy - patrz rysunek Il) przez kotnierz ARPEX i przez pakiet ptytek, tak aby wieniec tulei
stozkowej przylegat $cisle do kotnierza ARPEX (patrz rysunek I).

| Montaz pakietow ptytek ze zintegrowanym ogranicznikiem luzu osiowego lub
Uwaga! podpora pionowa patrz Rozdziat 6.

Pret gwintowany z 2 nakretkami % ‘ )
szesciokatnymi
(patrz rysunek X i tabela 3 u:b % ‘ jJ
k % ﬁ
Rysunek Il
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Osadzi¢ sworzen stozkowy przesmarowany niewielkg iloscig smaru (w razie potrzeby przesmarowac
dodatkowo pasta specjalna ATEC) w tulei stozkowej w sposob pokazany na rysunku lll, po czym
zamontowa¢ podkiadke U i $rube dociskowg jak na rysunku. Dokreci¢ kolejno $ruby dociskowe w
pierwszym przejéciu z momentem dokrecenia ok. 0.5 x Tp (patrz tabela 1), przytrzymujac w razie
potrzeby korek gwintowany. Srube dociskowg i korek gwintowany nalezy osadzi¢ z zabezpieczeniem
zapobiegajgcym wykrecaniu sie Srub o stopniu zabezpieczenia “sredniotrwatym” (np. Loctite 243).
Nastepnie w drugim przejsciu dokrecié $ruby z petnym momentem dokrecenia Tp (patrz tabela 1).

Po dokreceniu, powierzchnie czotowe tulei stozkowej i sworznia stozkowego

Uwaga! musza leze¢ w jednej ptaszczyznie (patrz rysunek I)!

Korek gwintowany 7/” HH
Dane dotyczace

ll
érub patrz tabela 1 \sz %
LA

/ S

Powierzchnia stozkowa
przesmarowana smarem

Sruba dociskowa
Dane dotyczace
$rub patrz tabela 1

Nignui

N

Rysunek 1l

Dane techniczne dla montazu pakietow ptytek

Typoszereg / Wielkosci Sruba dociskowa Korek gwintowany
Gwint Moment dokrecenia Gwint Moment
ARS-6 K430 d{ug)](oéé 05xTa Ta d’ru;(oéé dOkf_?Een'a
mm Nm Nm mm Nm
255-6 235/250/ 270 M 8x30 15 30 M 8x16 20
280-6 M 10 x 35 30 60 M 10 x 16 41
305-6 300/ 320 M 10 x 40 30 60 M 10 x 16 41
335-6 M 12 x 40 50 100 M 12 x 16 70
372-6 350/370 /400 M 12 x 40 50 100 M 12 x 16 70
407-6 M 16 x 45 125 250 M 16 x 25 170
442-6 440/460/480/500 | M 16 x 45 125 250 M 16 x 25 170
487-6 M 18 x 55 175 350 M 18 x 30 235
522-6 520 /540 / 560 M 18 x 55 175 350 M 18 x 30 235
572-6 M 18 x 55 175 350 M 18 x 30 235
602-6 600/620/660/690 | M 20 x 60 240 480 M 20 x 35 330
667-6 M 20 x 60 240 480 M 20 x 35 330
722-6 720/740/770/820 | M 20 x55 240 480 M 20 x 35 330

Tabela 1: Warto$ci parametréw montazowych potgczenia srubowego pakietéw ptytek

Nalezy koniecznie zachowa¢ podane warto$ci momentow dokrecenia (Tabela 1).
Odchytki wartosci momentow dokrecania moga spowodowaé przyspieszone
zuzycie cierne i uszkodzenie sprzegta.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

A

Uszkodzone sprzegto staje sie zrodtem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czesciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.

€&
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Zintegrowany ogranicznik luzu osiowego lub podpora pionowa

Przy montazu pakietu ptytek ze zintegrowanym ogranicznikiem luzu osiowego lub podpora pionowa
obowigzuja te same zasady postepowania, jak opisane w punkcie 5. Ponadto nalezy przestrzega¢ co
nastepuje:

Pakiet ptytek nalezy w taki sposob przykreci¢ do czesci sprzegta, aby odnos$na naktadka kotnierza
gwiazdowego zintergrowanego ogranicznika luzu osiowego lub podpory pionowej przylegata do
kotnierza ARPEX (patrz rysunek IV). Tylko przy takiej pozycji wbudowania zapewnione jest prawidtowe
funkcjonowanie ogranicznika luzu osiowego lub podpory pionowej. W przypadku nieprawidtowego
montazu (naktadka kotnierza gwiazdowego nie zamontowana w sposob przedstawiony na rysunku V)
ogranicznik luzu osiowego lub podpora pionowa nie dziatajg prawidtowo, co prowadzi do uszkodzenia
sprzegta podczas pracy.

Kotnierz gwiazdowy  Kotnierz typu ARPEX Naktadka kotnierza gwiazdowego
~HE el -
T Kotnierz typu
ARPEX
-foor |- , _
—< 1 Kotnierz gwiazdowy

Kotnierz typu ARPEX Kotnierz gwiazdowy

Rysunek IV
ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czes$ci rozerwanego sprzegta moga stanowié¢ zagrozenie dla zycia!
@ Uszkodzone sprzegto staje sie zrédtem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi cze$ciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.
Osiowanie

Sprzegta ARPEX przejmujg btedy prostoliniowos$ci potaczonych watéw.

Sprzegta z dwoma pakietami ptytek przejmujg przesuniecie osiowe, promieniowe i katowe watdw.
Sprzegta z jednym pakietem ptytek przejmuja tylko przesunigcie kgtowe i osiowe.

Przy wyréwnywaniu ustawienia czesci maszyny, zmierzy¢ w kilku miejscach suwmiarka odstep "Sy”
(patrz rysunek V i tabela 2) pomiedzy kotnierzami sprzegta. Jezeli odstepy miedzy kotnierzami lezg
w granicach podanego zakresu warto$ci S1min. / S1maks. (tabela 2), to czesci maszyny sg wystarczajaco
doktadnie ustawione.

AN 4243 PL 11.04
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Simaks. S1min.

Simin Simaks.
Rysunek V
S = odstep miedzy kotnierzami sprzegta
S1min. = patrz tabela 2
S1maks. = patrz tabela 2
M = punkt pomiaru

| Przesuniecie montazowe nie moze przekroczy¢ podanych warto$ci Simin.
Uwaga! | js, . (tabela 2). Zalecamy jednak mozliwie najdoktadniejsze wyréwnanie
ustawienia, aby istnialy jeszcze dodatkowe rezerwy w zakresie przesuniecia.

c Niedopuszczalne przesuniecia montazowe moga spowodowaé przy$pieszone
zuzycie cierne i uszkodzenie sprzegta. Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze
doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta. Odrzucone czes$ci rozerwanego sprzegta

moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

@ Uszkodzone sprzegto staje sie zrédtem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czesciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.

Typoszereg / Wielkosci Odstep miedzy kotnierzami
ARS-6 K430 S, S1min. S1imaks.
mm mm mm
255-6 235/250/270 23 22.4 23.6
280-6 25 24.3 25.7
305-6 300/320 27 26.3 27.7
335-6 30 29.2 30.8
372-6 350/370/400 32 31.2 32.8
407-6 35 34.1 35.9
442-6 440/ 460/ 480 / 500 38 37.0 39.0
487-6 41 39.9 42.1
522-6 520 /540 / 560 44 42.8 45.2
572-6 47 45.7 48.3
602-6 600 /620 /660 /690 50 48.6 51.4
667-6 55 53.4 56.6
722-6 720/740/770/820 60 58.3 61.7

Tabela 2: Dopuszczalne przesuniecie montazowe
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10.

11.

Pierwsze uruchomienie / eksploatacja

Wskazowki i dane na temat pierwszego uruchomienia i eksploatacji zamieszczone sg w instrukciji
obstugi BA 8704 PL (Typoszereg ARS-6) wzgl. BA 8700 PL (Typoszereg K430)!

Nieprawidtowosci, przyczyny i usuwanie

Doktadne informacje i wskazéwki na temat usterek, ich przyczyn i sposobu usuwania podane sg
w instrukcji obstugi BA 8704 PL (Typoszereg ARS-6) wzgl. BA 8700 PL (Typoszereg K430).

Konserwacja i utrzymanie ruchu

Wskazowki i dane na temat konserwacji i utrzymania ruchu zamieszczone sg w instrukcji obstugi
BA 8704 PL (Typoszereg ARS-6) wzgl. BA 8700 PL (Typoszereg K430)!

Do tej instrukciji obstugi dotaczony jest ponadto kompletny wykaz adreséw placéwek serwisowych firmy
FLENDER.

Demontaz pakietu ptytek ze stozkowa ztaczka Srubowa

Wykreci¢ wszystkie korki gwintowane.

Wykreci¢ wszystkie $ruby dociskowe i podktadki U.

Wysungé sworzen stozkowy przy pomocy podkiadki U i $ruby dociskowej z tulei stozkowe;j.
Zabezpieczy¢ sworzen stozkowy przed obracaniem sie przez wkrecenie dodatkowej $ruby dociskowej
i podktadki demontazowej (patrz rysunek VI).

Wysunag tuleje stozkowa z kotnierza ARPEX i pakietu ptytek. W tym celu nalezy postuzy¢ sie elementami

pomocniczymi przedstawionymi na rysunkach VIl do X (ksztattownik do $ciggania, podktadka
demontazowa, pret gwintowany i nakretki), a takze wykorzysta¢ podkfadke U (patrz rysunek VII).

Sruba dociskowa

Podktadka
ZW . demontazowa
N Sruba dociskowa
N
Podktadka U w
Rysunek VI
et Podktadka
Al demontazowa
%& H Pret gwintowany
| i
&“ [ \H\\ Nakretka
4 N
Podktadka U J‘m W
Ksztattownik do $ciagania
Rysunek VII
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12.

Pomoce do montazu i demontazu

Dostawa kompletnego sprzegta obejmuje takze nastepujagce pomoce montazowe
patrz tabela 3):

1 x Pret gwintowany (rysunek X)

2 x Nakretka DIN EN 24032 (rysunek X)
1 x Ksztattownik do $ciggania (rysunek VIII)
1 x Podktadka demontazowa (rysunek IX)

1 x Zabezpieczenie przed wykreceniem "sredniotrwate” (np. Loctite 243)

2 x Pasta specjalna ATEC
B
@d1
/ %
T
6
7

Rysunek VIII: Ksztattownik do $ciggania (Ceownik 6 mm)

L3

L1

@d2

@dl

D1

L2

—

(wymiary

Rysunek IX: Podktadka demontazowa

Rysunek X:  Pret gwintowany/nakretki
Typoszereg / Ksztattownik do $ciggania Podktadka demontazowa Pret Nakretka
Wielkosci (Ceownik 6 mm) gwintowany
ARS-6 | K430 B H L @dl | @Dl | @dl | @d2 L1 L2 L3 M
mm |[mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm

2556 | 232

250 40 35 30 9 20 9 14 10 8 105 8
280-6

270

300
305-6 320 50 35 35 11 22 11 16 13 8 115 10
335-6 | 520

370 65 50 40 13 27 13 20 16 11 145 12
372-6

400

440
407-6 460 65 50 40 17 34 17 25 18 13 170 16
442-6 480

500
487-6 520
522-6 540 80 65 55 19 40 19 30 21 16 205 18
572-6 560

600
602-6 620 100 70 55 21 49 21 36 28 18 280 20
667-6 660

690

720

740
722-6 770 100 90 80 21 49 21 36 28 18 280 20

820

Tabela 3: Wymiary narzedzi pomocniczych do montazu/demontazu
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