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Dane techniczne

Dane techniczne wymienionych w ponizszej instrukcji sprzegiet APREX, takie jak wymiary, ciezary,
parametry wydajnosciowe, momenty w pikach, czas eksploatacji i zakresy temperatur roboczych itp.
podane sgw tabeli 1.1 wymienionych katalogdéw produktow i moga zosta¢ udostepnione na zadanie lub
wywotane w internecie pod adresem www.flender.com.

W przypadku wersji sprzegta odbiegajacej od zamieszczonych w danym katalogu produktéw, do
dostawy zatgczony jest rysunek wymiarowy zlecenia, na ktérym podane sg wszystkie niezbedne dane

techniczne.
Typoszereg ARS-6 ARP-6 ARH-8 ARC-8/10 | ARW-4/6 ARF-6
Nr katalogowy K431 K4313 K430 K431 K431 K431

Tabela 1.1: Przyporzadkowanie katalogéw produktéw

Te dane techniczne oraz uzgodnienia umowne dla sprzegta wyznaczajg granice jego wykorzystania
zgodnie z przeznaczeniem.

&

Uwaga!

W przypadku uzytkowania urzadzenia w strefach zagrozonych wybuchem
obowiazuja ograniczone zakresy temperatur, zgodnie z dyrektywa 94/9/WE.
Klasyfikacja temperatur zamieszczona jest w punkcie 5.3 ”Warunki uzytkowania”.

Aby zapewni¢ statg niezakiéconag eksploatacje, sprzegto nalezy dobracé
z uwzglednieniem wspétczynnika eksploatacyjnego odpowiedniego do danego
zastosowania uzytkowego sprzegta. W przypadku zmiany warunkow
eksploatacyjnych (moc, predko$¢ obrotowa, zmiana maszyny napedowej
i roboczej) konieczne jest sprawdzenie przydatnosci sprzegta do danego
zastosowania uzytkowego.
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4/38



FLENDER

2.1

2.2

Wskazoéwki ogoine

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi (BA) jest czescig skitadowg dostawy sprzegta i powinna by¢ stale
przechowywana w poblizu sprzegta.

c Kazda osoba zajmujaca sie montazem, obstuga, konserwacja i naprawa sprzegta

musi przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi i przestrzegaé¢ zawartych

w niej wskazowek. Za szkody i zakiécenia w eksploatacji spowodowane nie

przestrzeganiem instrukcji obstugi (BA) nie przejmujemy Zzadnej
odpowiedzialnos$ci.

Opisane w niniejszej instrukcji obstugi (BA) ”sprzegta” zostaty skonstruowane na potrzeby

stacjonarnego wykorzystania w ogélnym przemysle budowy maszyn. Sprzegto stuzy do przekazywania

mocy i momentu obrotowego miedzy dwoma watami lub kotnierzami potgczonymi za pomocg tego

sprzegta.

Opisane tutaj sprzegto odpowiada stanowi techniki w chwili oddania niniejszej instrukcji obstugi (BA) do
druku.

W interesie dalszego ulepszania sprzegta zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian w obrebie
poszczegodlnych podzespotdw i elementdw wyposazenia, jakie - przy utrzymaniu istotnych parametrow
technicznych - zostang uznane za celowe dla podwyzszenia osiggdw i bezpieczenstwa takich
podzespotdw i elementéw wyposazenia.

Prawa autorskie
Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi (BA) pozostajg w posiadaniu firmy FLENDER.

Bez naszego zezwolenia, instrukcji obstugi (BA) nie wolno wykorzystywaé, tak w czesci, jak i w catosci,
na potrzeby dziatalno$ci konkurencyjnej lub udostepnia¢ osobom trzecim.

Wszystkie zapytania natury technicznej nalezy kierowa¢ na adres naszego zaktadu

FLENDER AG Telefon: 02871/92-0
D - 46393 Bocholt Telefax: 02871/92-2596

lub na adres jednej z naszych placéwek serwisu technicznego. Zestawienie placéwek serwisu
technicznego zamieszczono w rozdziale 11, “"Zapas cze$ci zamiennych, adresy placowek
serwisowych”.
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3.1

3.2

Wskazowki bezpieczenstwa

Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

e Sprzegto zostato wykonane zgodnie z najnowszym stanem techniki i jest dostarczane w stanie
zapewniajagcym bezpieczenstwo eksploatacji. Dokonywanie samowolnych zmian wptywajgcych na
bezpieczenstwo eksploatacji jest niedopuszczalne. Dotyczy to takze wyposazenia ochronnego
stosowanego w charakterze zabezpieczenh przed zetknieciem sie z pracujacym sprzegtem.

» Sprzegto wolno stosowacé i eksploatowaé wytacznie na warunkach ustalonych w umowie ustug i
dostaw.
Sprzegto jest przystosowane tylko dla zakresu wykorzystania wskazanego w katalogach produktow
(patrzrozdziat 1, "Dane techniczne” niniejszej instrukcji obstugi (BA) i tabela 1.1). Odmienne warunki
eksploatacji sg uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i wymagajg zawarcia nowych porozumien
umownych.
Za spowodowane na skutek tego szkody odpowiada wytgcznie uzytkownik maszyny/urzadzenia.

Podstawowe obowigzki

» Uzytkownik sprzegta powinien zadbaé, aby osoby, ktérym powierzono montaz, eksploatacje,
pielegnacje i konserwacje, a takze naprawe przeczytaly ze zrozumieniem instrukcje obstugi i
przestrzegaty wskazowek tej instrukcji we wszystkich jej punktach, w celu:

—zapobiezenia zagrozeniom dla zdrowia i zycia 0sob uzytkujgcych sprzegto i oséb postronnych,
—zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji sprzegta,
oraz dla

—wyeliminowania przestojow i wykluczenia niekorzystnego oddziatywania na srodowisko naturalne
na skutek nieprawidtowej obstugi.

e W czasie transportu, montazu i demontazu oraz przy obstudze, pielegnacji i konserwacji sprzegta
nalezy przestrzega¢ odnos$nych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony
$rodowiska naturalnego.

 Sprzegto powinno by¢ obstugiwane, konserwowane lub naprawiane wytgcznie przez autoryzowany,
przeszkolony i poinstruowany personel.

e Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ z nalezyta starannos$cig przy uwzglednieniu wymogow
bezpieczenstwa.

 Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywac¢ wytacznie na sprzegle unieruchomionym. Konieczne
jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym wigczeniem (np. przez
zamkniecie kluczykiem wytgcznika uruchamianego kluczykiem lub usuniecie bezpiecznika w
obwodzie zasilania). W miejscu usytuowania wiacznika nalezy umiesci¢ tablice ostrzegawczg
informujaca, ze w obrebie sprzegta wykonywane sg prace.

e Sprzegto nalezy =zabezpieczy¢ przed przypadkowym dotknieciem przez zastosowanie
odpowiedniego wyposazenia ochronnego. Wyposazenie ochronne nie powinno wptywac¢ ujemnie
na dziatanie sprzegta.

@ W przypadku uzytkowania w strefach zagrozonych wybuchem zabezpieczenie
musi odpowiada¢ co najmniej klasie ochronnosci IP2X.

 Agregat napedowy nalezy bezzwtocznie wytgczy¢ z ruchu, jesli w czasie eksploatacji stwierdzone
zostang zmiany w obrebie sprzegta.

« W przypadku zabudowania sprzegta w urzadzeniach lub maszynach, producent takich urzadzen lub
maszyn jest zobowigzany do przejecia przepisow, wskazéwek i opiséw zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi (BA) do swojej instrukcji eksploataciji.

» Czesci zamienne nalezy z zasady zamawia¢ w firmie FLENDER.
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3.3

Wskazowki ostrzegawcze i symbole w niniejszej instrukcji obstugi

A

Uwaga!

€&

Wskazowka:

Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczehstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
przestrzegac dla zapobiezenia urazom ciata.

Ten symbol wskazuje S$rodki bezpieczenstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ dla zapobiezenia uszkodzeniu sprzegta.

Ten symbol wskazuje na srodki bezpieczehstwa, ktorych nalezy przestrzegaé
zwtaszcza w przypadku uzytkowania w strefach zagrozonych wybuchem zgodnie
z dyrektywa 94/9/WE, w celu zapobiezenia szkodom osobowym i rzeczowym.

Ten symbol oznacza ogdlne wskazéwki obstugi wymagajace szczegoélnego
przestrzegania.

BA 8704 PL 11.05
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4.1

4.2

4.3
4.3.1

4.3.2
4.3.2.1

4322

Transport i przechowywanie

Wskazowka: Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Zakres dostawy

Zakres dostawy jest podany w dokumentach wysytkowych. Kompletno$¢ dostawy nalezy skontrolowaé
przy przyjeciu dostawy. Ewentualne uszkodzenia powstate w czasie transportu i/lub brakujace czesci
nalezy zgtasza¢ bezzwitocznie w formie pisemnej. Po porozumieniu sie z firmg FLENDER nalezy
zaangazowac rzeczoznawce.

@ Uszkodzone sprzegto staje sie zrodem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czesciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.
Transport
ﬁ W czasie transportu stosowa¢ wytacznie dzwignice i wyposazenie fadunkowe
o dostatecznym udzwigu!

Transport sprzegta jest dozwolony wytacznie z wykorzystaniem dostosowanych
do tego celu srodkéw transportowych.

Zaleznie od drogi transportu oraz wielko$ci sprzegta, sprzegto moze by¢ opakowany w rézny sposéb.
W przypadku jesli nie uzgodniono inaczej w umowie, opakowanie spetnia wymagania wytycznych
dotyczacych opakowan HPE.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek umieszczonych ewent. na opakowaniu w postaci oznaczen
obrazkowych. Oznaczenia te maja nastepujace znaczenie:

bild-transport
¢4 4 |
Lars, ‘ _\\.//_ T~
— T
gora zawarto$¢ chroni¢ chroni¢ punkt zakaz tu
wrazliwa na przed przed wysokg ciezkosci stosowania  zawiesza¢
uderzenia deszczem temperaturg hakéw recznych

Przechowywanie sprzegta
Przechowywanie czesci skladowych sprzegta

Sprzegto zostaje dostarczone w stanie zabezpieczonym przed korozja i moze byé przechowywane
w zadaszonym, suchym miejscu przez okres do 6 miesiecy. W przypadku zamiaru magazynowania
sprzegta przez dituzszy czas, konieczne jest zastosowanie dtugotrwatej ochrony przeciwkorozyjnej
(w tym celu nalezy porozumie¢ sie z firmg FLENDER).

Przechowywanie pakietéw ptytek
Informacje ogdlne

Prawidtowo przechowywane pakiety ptytek pozostajg niezmienne w swoich wiasnos$ciach.
W niekorzystnych warunkach przechowywania oraz przy nieprawidtowym uzytkowaniu pakietow ptytek
wystagpi¢ ujemne zmiany wiasciwosci fizycznych tych pakietéw. Zmiany te moga by¢ spowodowane
np. oddziatywaniem ekstremalnych temperatur lub wilgoci.

Pomieszczenie magazynowe

Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche i wolne od pytu. Pakietow ptytek nie wolno przechowywac
razem ze zrgcymi chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami itp.

' Zawilgocone pomieszczenia magazynowe (wilgotno$¢ powietrza powyzej 65 %)
Uwaga! | s nieprzydatne do przechowywania. Nalezy zadba¢, aby w pomieszczeniu
magazynowym nie dochodzito do skraplania wilgoci.

BA 8704 PL 11.05
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5. Opis techniczny

5.1 Opis ogdliny

Piasta Pakiet Tuleja Pakiet Piasta
ptytek ptytek
] H h
iz s(iil
1IN N

fs

Szesciokatny Szesciokatny Os$miokatny
Pakiet ptytek pierscieniowych Pakiet ptytek naktadkowych Pakiet ptytek naktadkowych

Sprzegta ARPEX sa sprzegtami wykonanymi w catosci ze stali. Miedzy kotnierzami elementow sprzegta
umieszczono pakiety ptytek i naprzemiennie z nimi skrecono.

Poszczegolne ptytki sa natozone kolejno na tulejki i dociskane przez nasadzane, wewnetrznie $ciete na
skos pierscienie ustalajgce. PierScienie ustalajace sa utrzymywane przez przylegajaca do skosnej
powierzchni rozszerzong koncéwke tulejki.

Zbudowany w ten sposob pakiet ptytek w wersji pierscieniowej tworzy jeden, kompletny zespot.
W pakietach ptytek naktadkowych obrzeza pojedynczych ptytek zawijane sg razem w komplety ptytek,
ktore nasadzone potem w formie pierscienia tworzg pakiet ptytek.

Dzieki takiemu utozenie pakietu ptytek sprzegto ARPEX jest sztywne na skrecanie i przenosi moment
obrotowy bez luzu na skrecaniu. W kierunku osiowym i promieniowym sprzegto zachowuje jednak
elastycznosé i jest w stanie przeja¢ promieniowe i katowe przesuniecie podigczonych agregatow.

W zalezo$ci od typoszeregu pasowane $ruby wiencowe i nakretki wiencowe albo stozkowe ztacza
Srubowe tacza pakiety ptytek z kotnierzami tulei i kotnierzami czesci sprzegtowych.

Oznaczenie wielko$ci sprzegta informuje o srednicy zewnetrznej kotnierza (d,) sprzegta podanej w mm
oraz o wykonaniu pakietu ptytek (*-6” = 6-katny). Informacja ta jest uzupetniona przez podang na
poczatku kombinacije liter, ktéra specyfikuje czesci sprzegta.

Przyktad: ARS-6 NHN 255-6
Sprzegto z 2 piastami (N) i 1 tuleja (H) wielkos¢ 255 z 6-katnym pakietem ptytek
z typoszeregu ARS-6

BA 8704 PL 11.05
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5.2 Oznaczenie czesci sprzegta zgodnie z dyrektywa 94/9/WE

€&

Sprzegta przeznaczone do wykorzystania w strefach zagrozonych wybuchem
muszg by¢ oznakowane w nastepujacy sposoéb, np. na Srednicy rdzenia piasty
jednej z czesci sprzegta:

FLENDERAG €€ € 112G T2T3/T4/T5/T6 —40°C<T,<230/150/85/50/35°C

D-46393 Bocholt IIa2bT120°C —40°C<T,<70°C
ARPEX <rok produkcji> IM2

Wszystkie inne czesci sprzegta powinny byé oznaczone symbolem @

(w przypadku mniejszych czesci oznaczenie zamieszczone jest ewent. tylko na
opakowaniu).

5.3 Warunki uzytkowania

€&

Oznaczone sprzegta lub czesci sprzegta, w sposéb opisany w punkcie 5.2,
”Oznaczenie czesci sprzegta zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE”, sg przeznaczone do
warunkow eksploatacji zgodnie z Dyrektywa 94/9/WE.

e Grupa urzadzen Il (zastosowania naziemne) kategorii 2 i 3 dla obszarow,
w ktorych wystepuja mieszaniny gazow, par, mgiet i powietrza o wkasnosciach
wybuchowych, a takze w obszarach, w ktérych moze wystepowa¢ atmosfera
wybuchowa na skutek obecnosci pytu.

W zaleznosci od przyporzadkowanej klasy temperatury dopuszczalna jest
nastepujaca, maksymalna temperatura otoczenia bezposrednio przy
sprzegle, wzgl. maksymalna temperatura powierzchni sprzegta.

. Maksymalna temperatura

Temperatura otoczenia Klasa temperatury . . .

powierzchni zewnetrznej
— 40 °C do maks. + 230 °C T2 mniejsza niz 280 °C
—40 °C do maks. + 150 °C T3 mniejsza niz 200 °C
—40°C domaks. + 85°C T4 mniejsza niz 135 °C
—40 °C do maks. + 50 °C T5 mniejsza niz 100 °C
—40°C domaks. + 35°C T6 mniejsza niz 85 °C

Tabela 5.1: Przyporzgdkowanie klas temperatur

¢ Grupa urzadzen | (zastosowania naziemne) kategorii M2.

BA 8704 PL 11.05
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6.1

6.1.1

Montaz

Wskazowka:

&

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Sprzegta i czesci sprzegta, ktore s eksploatowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem zgodnie z dyrektywa 94/9/WE, dostarczane sa z reguly przez
producenta tylko z wykonczonymi otworami.

Dla sprzegiet, ktére nie sa eksploatowane w atmosferze zagrozonej wybuchem zgodnie z dyrektywa
94/9/WE, firma FLENDER dostarcza na wyrazne zyczenie klienta rdwniez nienawiercone / nawiercone
wstepnie czesci sprzegta. Przeprowadzenie niezbednej obrobki dodatkowej winno wowczas nastgpic
przy $cistym przestrzeganiu ponizszych wymagan i przy zachowaniu szczegolnej starannosci!

Uwaga!

A
A
€&

Za wykonanie obroébki dodatkowej odpowiedzialno$¢ ponosi zamawiajacy.
Roszczenia z tytutu rekojmi, powstate na skutek nieprawidtowo wykonanej
obroébki dodatkowej nie sa honorowane przez firme FLENDER!

Momenty dokrecania podane w rozdziale 6 (tabele 6.2, 6.3 i 6.4) musza by¢
bezwzglednie przestrzegane. Odchytki wartosci momentéw dokrecania moga
spowodowac przyspieszone zuzycie cierne i uszkodzenie sprzegta.

Nieprzestrzeganie wskazowek podanych w tym rozdziale moze doprowadzi¢ do
rozerwania sprzegta. Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowic
zagrozenie dla zycia!

Uszkodzone sprzegto staje sie zZrodem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czesciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.

Wskazéwki wykonania otwordw wykonczonych, zabezpieczenia osiowego, S$rub ustalajgcych,

wywazenia

Otwor obrobiony

Usuna¢ zabezpieczenie przeciwkorozyjne z czesci sprzegta.

A

Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

Przed wykonaniem otworu obrobionego nalezy starannie wyosiowac czesci sprzegta. Dopuszczalne
odchytki doktadnego ruchu obrotowego i ruchu w ptaszczyznie podane sg w normie DIN ISO 286 Stopien
podstawowej toleranc;ji IT7.

Czesci nalezy zamocowac w obrebie oznakowanych powierzchni ( ™ ) (patrz rys. 6.1).

Piasta-M

Piasta-N / Piasta-B Piasta-M
F
7!
&1 a If i -H-
(A] I T
a a al | ] )
Q Q Q
[
i € Jé
| [« 4 =

Rysunek 6.1: Otwér obrobiony zgodnie z granicg tolerancji wg norm ISO
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' Maksymalne dopuszczalne $rednice otworéw obrobionych (patrz rozdziat 1,
Uwaga! | »pane techniczne”) sg ustalone dla potaczen zabierakowych bez dociagania wg
DIN 6885/1 i w zadnym wypadku nie wolno ich przekroczyé¢. Wykonane otwory
obrobione wykonczeniowo nalezy skontrolowaé w 100 % przy pomocy
odpowiednich przyrzadéw pomiarowych.

Jezeli zamiast przewidzianych potaczen zabierakowych przewiduje sie zastosowanie innych potaczen
wat-piasta (np. profil wielowypustowy, otwér stozkowy lub stopniowany, potaczenia zabierakowe
z docigganiem itd.) nalezy porozumie¢ sie z firma FLENDER.

W przypadku potgczenia zabierakowego z wpustami pasowanymi normy przewidujg zastosowanie
nastepujacych uktadow pasowan dla otworéw obrobionych (patrz tabela 6.1):

Tolerancje otworu obrobionego

Rodzaj pasowania Tolerancje watu
Ruch nawrotny Ruch jednokierunkowy
h6 P7 N7
. . . k6 M7 H7
Pasowanie wciskowe z potgczeniem me K7 H7
na wpust
né J7 H7
p6 H7 F7
Pasowanie skurczowe bez poigczenia wg danych klienta na zapytanie na zapytanie

na wpust

Tabela 6.1: Kojarzenie pasowan

' Przestrzeganie przyporzadkowania pasowan jest niezbednie konieczne, aby
Uwaga! | zaleznie od wykorzystania pol tolerancji utrzymaé z jednej strony maty luz w
obrebie potaczenia wat - piasta, i z drugiej strony ograniczy¢ do poziomu
obciazenia dopuszczalnego naprezenia piasty spowodowane nadwyzka
wymiarowa. Przy nieprzestrzeganiu przyporzadkowania pasowan nie mozna
wykluczyé grozby uszkodzenia potaczenia wat - piasta.

6.1.1.1 Rowek wpustowy

Wykonanie rowkdéw wpustowych winno odpowiada¢ dostepnym wpustom pasowanym. W odniesieniu
do rowkéw wpustowych konieczne jest dotrzymanie pola tolerancji dla szeroko$ci rowka wpustowego
wg ISO P9.

BA 8704 PL 11.05
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6.1.2

6.1.3

6.1.4

Osiowe zabezpieczenie watu

W celu osiowego zabezpieczenia czesci sprzegta nalezy przewidzie¢ zastosowanie sruby ustalajacejlub
tarczy koncowej. Przy zastosowaniu tarcz koncowych konieczne jest porozumienie sie z firma FLENDER
w sprawie wykonania wytoczen w czesciach sprzegta.

Sruby nastawcze

' Aby zapobiec uszkodzeniu watu, otwory na sruby nastawcze powinny by¢ mie¢
Uwaga! | rozkiad dopasowany do rowkéw wpustowych.

W wyjatkowych przypadkach $ruba ustalajagca musi by¢ przesunieta 180°
w stosunku do rowka wpustowego, jezeli ze wzgledu na $rednice otworu
i Srednice rdzenia piasty wystepuje za maly naddatek materiatu pomiedzy
rowkiem wpustowym i rdzeniem piasty (np. typoszereg ARS-6 wielko$¢ 78-6).

e

774
T Niezbednie konieczne jest przestrzeganie nastepujacych

7 wytycznych:

Sruba nastawcza powinna by¢ umieszczona posrodku rdzenia
piasty (patrz rys. 6.2). Jezeli nie ma takiej mozliwosci, nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby odlegtos¢ do sruby nastawczej (e)
wynosita minimum M x 1.5.

Jako $ruby nastawcze nalezy zastosowaé $ruby bez tba
1 z uzebiong pierscieniowg krawedzig nacinajgcg wg DIN 916.

Rysunek 6.2: Otwor na $rube nastawczg

ﬁ Diugosc¢ sruby nastawczej nalezy dobra¢ w taki sposob, aby wypetnita catkowicie
otwér gwintowany, jednak nie wystawata ponad powierzchnie piasty.
Wywazanie

Sprzegta wzgl. czesci sprzegta z wstepnie nawierconymi otworami sg dostarczane w stanie
niewywazonym. Dla tych czesci zaleca sie odpowiednio do przypadku zastosowania, wywazonie po
wierceniu wykanczajacym (informacje na ten temat patrz DIN 740, DIN ISO 1940 Czesci 1).

Wywazenie nastepuje z reguty przez usuniecie materiatu podczas wiercenia. Aby sprowadzi¢ do
minimum ilo§¢ usuwanego materiatu, nalezy wybraé mozliwie duzy promienn wyréwnawczy
(patrz rys. 6.3).

Sprzegta wzgl. czesci sprzegtowe z wstepnie wykonanym otworem obrobionym sg wywazone zgodnie
z danymi przekazanymi przez zamawiajgcego.

v

7

Rysunek 6.3: Rozmieszczenie otwordéw wyréwnawczych dla piast z rowkiem wpustowym przy
wywazaniu jednopoziomowym (wywazanie po wpustowaniu)
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6.2

Ogolne wskazéwki montazu

Wskazowka: Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Montaz winien zosta¢ przeprowadzony z duzg starannoscia przez fachowcow.

Juz w czasie planowania nalezy zadbac¢ o pozostawienie dostatecznej przestrzeni na potrzeby montazu
i wykonania pozniejszych prac obejmujacych pielegnacje i konserwacje.

Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykorzystania dzwignic
o dostatecznym udzwigu.

spawalniczych. Wplywa to negatywnie na fizyczne wiasnosci sprzegta!

W przypadku zastosowania sprzegiet zaopatrzonych w powtoke lakiernicza
w strefach zagrozonych wybuchem nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych
przewodnictwa powtoki lakierniczej i ograniczenia grubosci natozonej powtoki
lakieru zgodnie z Dyrektywa EN 13463 (wytyczne zapobiegania grozbie zaptonu
na skutek obecnosci tadunkéw elektrostatycznych). W przypadku powiok
lakierniczych o grubo$ci mniejszej niz 200 um nie nalezy oczekiwaé
wystepowania fadunkow elektrostatycznych. W przypadku powtok lakierniczych
o grubosci przekraczajacej 200 um nalezy zapobiega¢ elektrostatycznemu
natadowaniu powierzchni np. przez czyszczenie sprzegta.

c Na sprzegle oraz elementach sprzegta nie nalezy prowadzi¢ zadnych prac
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6.3

Nasadzanie czesci sprzegta (potaczeniu watu—piasty przy pomocy wpustoéw pasowanych)

Przed rozpoczeciem montazu nalezy usung¢ zabezpieczenie antykorozyjne z otworéw pasowanych
oraz powierzchni przylegania pierécieni, panewek, nakretek i srub pasowanych, wzgl. tulei stozkowych
i panewek (patrz punkt 6.12 "Montaz pakietow ptytek”, wzgl. osobna instrukcja montazu). Podobnie
starannie oczysci¢ czopy zakonczenh watow.

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

' Czesci sprzegta nalezy nasunaé¢ przy pomocy odpowiedniego przyrzadu
Uwaga! | montazowego, aby zapobiec uszkodzeniu utozyskowania watu pod dziataniem
osiowej sity taczenie. Wykorzysta¢ odpowiednie urzadzenia dzwignicowe.

Konice watu nie powinny wystawa¢ od wewnetrznej strony piasty. L1 Pierscien
Jezeli jest to konieczne, piasty moga byé dopasowane do dtugoéci dystansowy
watu przez zatozenie naktadek w postaci tulejek lub pierscieni A
dystansowych (patrzrys. 6.4). Do osiowego zabezpieczenia mozna 7
wykorzysta¢ $rube nastawcza, wzgl. tarcze koncowa. |
Sruby ustalajace nalezy dokrecaé¢ wytacznie { )
Uwaga! | przy pomocy kiuczy kotkowych o koricéwkach
szesciokatnych wg DIN ISO 2936 bez AN
przedtuzki. j
W przypadku piast z potaczeniem na wpust pasowany lekkie C
podpgrggnie piasRcy sprzeZ’raaZdo maks. + 150p°C) u?atwia osgdzanie. Rysunek 6.4: Pierscien
dystansowy
ﬁ Stosowaé zabezpieczenia przed oparzeniem
od goracych czescil!

Piasty z pasowaniem przejSciowym oraz podgrzane piasty mozna zaktadaé¢ przy pomocy
odpowiedniego przyrzadu na lekko naoliwione czop koricowy watu.

Nagwintowany pret (wielko$¢ gwintu zalezy od $rednicy watu) wkreci¢ w czop koncowy watu. Zatozy¢
odpowiedniej wielko$ci podktadke na nagwintowany pret. Przez przykrecenie i dokrecenie nakretki
piasta wsunie sie na wat (patrz rys. 6.5).

Podktadka

Nakretk
Pret gwintowany axretka

Rysunek 6.5: Zaktadanie piasty z pretem gwintowanym
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6.4

Demontaz potgczenia wat / piasta na wpust pasowany

Jezeli konieczne jest zdjecie piasty sprzegta z potgczeniem na wpust pasowany z watu , najpierw nalezy
zdemontowa¢ pakiety ptytek. Nastepnie zdemontowac tarcze koncowg, wzgl. wykreci¢ Srube
nastawczg. Zdjg¢ piaste z czopa konca watu przy pomocy $ciagacza ($ciggacz tréjramienny), wzgl.
przez zatozenie $ciggacza, jezeli w kontrakcie tak ustalono, w odpowiedni otwor (patrz rys. 6.6 i 6.7).

W przypadku pasowania wciskowego rozgrza¢ ewent. piaste réwnomiernie palnikiem i ostroznie
$ciagna¢ z watu za pomoca $ciggacza.

A Stosowa¢ zabezpieczenia przed oparzeniem od goracych czesci!

Starannie sprawdzi¢ przydatno$¢ zdemontowanych czesci i w razie potrzeby wystaé do naprawy do
firmy FLENDER.

Otwory do
zdejmowania Q
N

W]

H

1
1

s
| )
W

i

Rysunek 6.6: Piasta z otworami gwintowanymi Rysunek 6.7: Sciagacz trojramienny (nie nadaje
do zdejmowania sie do wszystkich typow piast)
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6.5
6.5.1

6.5.2

Potaczenia skurczowe
Montaz

Cylindryczne potaczenia skurczowe sa taczone przez podgrzanie zewnetrznej czesci. Odpowiednia
temperatura faczenia obliczana jest przez producenta zgodnie zzamdwieniem i podana jest na rysunku
sprzegta.

Aby zapobiec przedwczesnemu osadzeniu nalezy szybko przeprowadzi¢é proces tgczenia
W pomieszczeniu, gdzie nie wystepuja przeciagi.

Uwaza¢, aby drogi transportu byty jak najkrotsze!

' W przypadku stopniowych czopow koncowych watéw nalezy zdja¢ przed
Uwaga! | zakjadaniem piasty ruby zaélepiajace ze zlaczy gwintowanych piast. Po
zakonczeniu zaktadania wkreci¢ ponownie Sruby zaslepiajace.

taczone powierzchnie musza by¢ absolutnie czyste i wolne od ttuszczéw.
ﬁ Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.
Stosowa¢ zabezpieczenia przed oparzeniem od goracych czesci!

Demontaz

Piasty sprzegta sa wyposazone w zaleznosci od dtugosci i wykonania w jeden lub kilka rowkoéw
olejowych. Olej nalezy ttoczy¢ do potaczenia przy pomocy pomp olejowych wykorzystanych w iloéci
odpowiadajgcej liczbie przytaczy doprowadzania oleju. Przesuniecie osiowe zostaje zapewnione przy
pomocy oddzielnej prasy hydraulicznej lub $ciggacza mechanicznego.

Zabezpieczy¢ piaste w kierunku osiowym! Niebezpieczenstwo zranienia przed
/ : \ spadajace na dot czesci sprzegta.
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6.6

6.6.1

Potaczenia zaciskowe i $lizgowe

Przenoszenie sity w piastach zaciskowych i slizgowych ARPEX nastepuje przez dziatanie sity tarcia.
Piasty zaciskowe i $lizgowe dostarcza sie w stanie zmontowanym (gotowe do zabudowy) (patrzrys. 6.8
irys.6.9).

Sruba mocujaca Gwint odciskowy

Powierzchnia
tozkowa "smarowana”

Powierzchnia
stozkowa

Panewka z brazu
“smarowana”

Pierscien

Piasta Z3CISKOWY & ha Piasta Pierécien
zaciskowa odciskowa zaciskowa zaciskowy
Rysunek 6.8: Piasta zaciskowa typ 124 Rysunek 6.9:  Piasta lizgowa typ 125
(przyktad: ARS-6) (przyktad: ARS-6)
Montaz

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace wskazowki:
e QOdttuscic¢ otwor w piascie i wat.
ﬁ Otwor w piascie i wat musza by¢ catkiem czyste i wolne od ttuszczu.

Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

 Lekko odkrecic¢ $ruby zaciskowe i delikatnie Sciggnac pierscien zaciskowy z piasty, aby luzno na niej
lezat.

» Wsung¢ piaste na wat.

» Pokolei réwnomiernie dokreci¢ $Sruby zaciskowe. Konieczne jest kilka obejs¢, az pierscien zaciskowy
bedzie rownomiernie przylegat do kotnierza sprzegta zaciskowego lub $lizgowego. Potgczenie
zaciskowe jest sprawne technicznie, jezeli osiggnieto podane w tabeli 6.3 na stronie 22 "Momenty
dokrecania $rub faczacych i zaciskowych (jako$¢ 10.9) oraz pierscien zaciskowy przylega do
kotnierza piasty.

' Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze wptyna¢ ujemnie na dziatanie piasty
Uwaga! | zaciskowejwzgl. élizgowei!
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6.6.2

7))

Pompa wysokoci$nieniowa

Sruba odciskowa

ISO 4017 \\
ol

R G 1/4"

! N

Rysunek 6.10: Demontaz z pompa wysokoci$nieniowa
Demontaz

Réwnomiernie odkreci¢ po kolei sruby zaciskowe. Kazda $ruba moze by¢ odkrecona tylko o pét obrotu
za jednym razem. tacznie wykreci¢ $ruby zaciskowe na 3-4 dtugosci gwintu.

Jezeli pierscien zaciskowy nie odfaczy sie samoczynnie od piasty zaciskowej lub Slizgowej, nalezy
wkreci¢ dodatkowo w gwinty umieszczone w kotnierzu ARPEX piasty $ruby odciskowe w ilosci
odpowiedniej do wystepujacych gwintéw i rownomiernie dokreci¢, az pierécien sie odtaczy. Przed
ponownym zatozeniem pierscienia zaciskowego koniecznie usuna¢ te sruby!

Piasty zaciskowe i $lizgowe typu 124 (patrz rys. 6.8) sg, w zaleznosci od wielkos$ci, wyposazone w $ruby
odciskowe w pierscieniu zaciskowym. Przed ponownym zatozeniem pierscienia zaciskowego nalezy je
odkreci¢ do pozycji wyj$ciowe;!

Jezeli ta czynno$ci te nie przyniosg skutku, nalezy w szczeline miedzy pierscieniem zaciskowym i piastg
wttoczyé przy pomocy pompy wysokoci$nieniowej olej, aby zmniejszy¢ samohamownos$¢ pierscienia
zaciskowego. Waz wysokocisnieniowy pompy jest potaczony z pierscieniem zaciskowym przez gwint
faczacy G1/4” na srednicy zewnetrznej. (patrz rys. 6.10).

Przed ponownym zamocowaniem koniecznie usung¢ sruby odciskowe i zatka¢ gwinttaczacy G 1/4” przy
pomocy dostarczonej zaslepki.

Jezeli pierscien zaciskowy bedzie $ciggany z piasty hydraulicznie, nalezy oczysci¢ powierzchnie
stozkowe z oleju hydraulicznego i ponownie nasmarowaé smarem Altemp Q NB 50 (Fa. Kliiber).

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.
Zdemontowane potaczenia zaciskowe piast nie wymagaja rozbierania i ponownego przesmarowania

przed ponownym zamocowaniem. Jezeli jednak pomimo tego konieczne jest nasmarowanie
powierzchni stozkowych, nalezy zastosowac¢ w/w smar.
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6.7

6.7.1

6.7.2

Dzielona piasta zaciskowa z potskorupg

Potskorupy sa luzno skrecone z piastami (patrz rys. 6.11).

- Oznaczenie
liczbowe
N Wymiar

a0
| [szezeling

Oznaczenie

= liczbowe

Rysunek 6.11: Dzielona piasta zaciskowa z pétskorupg
Montaz

Przed montazem nalezy zdja¢ z piast pétskorupy i wyczysci¢ doktadnie otwory oraz odttusci¢ za pomoca
odpowiednich srodkow.

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

: Nie pomyli¢ poétskorup!
Uwaga! | ywazaé na jednakowe oznaczenia liczbowe (numer wybity stemplem) po stronie
rdzenia piasty (patrz rys. 6.11).

Zatozy¢ piasty zaciskowe na czopy koncéw watéw. Sruby zaciskowe w pétskorupie réwnomiernie
dokrecic reka.

' Uwaza¢ na rownomierne osadzenie pétskorup. Sprawdzi¢, czy wymiar szczeliny
Uwaga! | jest wszedzie jednakowy i ewent. skorygowaé.

Nastepnie dokreci¢ $ruby zaciskowe za pomoca klucza dynamometrycznego naprzemian podczas co
najmniej 3 obej$¢ (patrz rys. 6.2).

1. obejscie: dokrecanie $rub zaciskowych stosujac 30 % moment dokrecenia (patrz tabela 6.2)
2. obejscie: dokrecanie $rub zaciskowych stosujgc 60 % moment dokrecenia (patrz tabela 6.2)

3. obejscie: dokrecanie $rub zaciskowych stosujgc 100 % moment dokrecenia (patrz tabela 6.2)

Sruba Moment dokrecenia
ISO 4762 (DIN 912) | Jakos$é 30 % 60 % 100 %

Gwint [Nm] [Nm] [Nm]
M6 4 8 12
M8 9 18 30
M10 18 36 60

10.9

M12 30 60 100
Mi4 48 96 160
M16 75 150 250

Tabela 6.2: Momenty dokrecania dla dzielonych piast
zaciskowych z potskorupa

Demontaz

Demontaz nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejno$ci do montazu. Nalezy odkrecac przy tym $ruby
zaciskowe na przemian podczas co najmniej 2-3 obejsc.

ﬁ Niebezpieczenstwo zranienia przed spadajace na dot czes$ci sprzegta!
Przed odkreceniem srub zaciskowych nalezy zabezpieczy¢ wszystkie czesci
sprzegta.
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6.8

6.8.1

Dzielone tuleje posrednie

Dzielone tuleje posrednie, w zaleznosci od dtugosci, dostarczane sa w stanie ztozonym i recznie
skreconym lub jako pojedyncze elementy.

Montaz dzielonych tulei posrednich
» Przed montazem nalezy odttusci¢ otwory pasowane i powierzchnie przylegania czesci sprzegta.

ﬁ Otwory pasowane i powierzchnie przylegania czesci sprzegta musza byé
absolutnie czyste i wolne od ttuszczu.

Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

¢ Sprawdzi¢ na obecnosc¢ uszkodzen i w razie potrzeby poprawi¢ wypust zewnetrzny (rys. 6.12), wzgl.
otwory pasowane (rys. 6.13) oraz powierzchnie przylegania poszczegdlnych czesci dzielonej tulei
posredniej.

* Przed zatozeniem $rub tgczacych zwréci¢ uwage na wystepujace ewentualnie symbole wywazania
(patrz rys. 6.12 do 6.13). W przypadku nieoznaczonych symbolami tulei posrednich nalezy w taki
sposob zamontowac ich potowki, zeby otwory pasowane kotnierzy zewnetrznych lezaty naprzeciwko
siebie (patrz rys. 6.12 do 6.13).

» Starannie i ostroznie zlgczy¢ potaczenie na wpust, wzgl. na $ruby pasowane.

J Sruby faczace montowac przykrecajac je rownomiernie na krzyz podanym momentem dokrecenia
(patrz tabela 6.3 "Momenty dokrecania $rub tgczacych i zaciskowych”)

e Zwroci¢ uwage, aby potaczenie wpustowe nie byto wykrzywione!

Uwaga! Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze wptynaé ujemnie na dziatanie sprzegta!

Oznaczenie wywazonej tulei
W czasie montazu symbole wywazenia muszg leze¢ jedno nad drugim

P 1

Otwor pasowany

Otwoér pasowany

T8 T £

J§

Stalowa nakretka zabezpieczajgca Nakretka wiehcowa ATEC
DIN 980 w formie V .
Sruba z tbem szesciokatnym Sruba pasowana
ISO 4017 - 8.8 ATEC-10.9
Rysunek 6.12: Tuleja U z wypustem Rysunek 6.13: Tuleja U ze Srubami
(ARS-6) pasowanymi (ARC-8)
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6.8.2

Moment dokrecenia Ty Moment dokrecenia Ty Moment dokrecenia Ty
Sruba standardowa + $ruba standardowa + Sruba pasowana ATEC
Gwint nakretka standardowa nakretka zabezpieczajaca + nakl:etkq wiencowa ATEC
wg normy DIN i ISO wg normy DIN 980 Sruba mocujaca
(patrz rys. 6.12)
o jakosci 8.8 o jakosci 8.8 o jakosci 10.9
M 5 5 Nm 6 Nm 7 Nm
M 6 9 Nm 11 Nm 12 Nm
M 8 20 Nm 25 Nm 30 Nm
M 10 41 Nm 50 Nm 60 Nm
M 12 70 Nm 80 Nm 100 Nm
M 14 110 Nm 125 Nm 160 Nm
M 16 170 Nm 195 Nm 250 Nm
M 18 235 Nm 260 Nm 350 Nm
M 20 330 Nm 370 Nm 480 Nm
M 22 450 Nm 500 Nm 660 Nm
M 24 570 Nm 640 Nm 850 Nm
M 27 840 Nm 920 Nm 1200 Nm
M 30 1140 Nm 1200 Nm 1700 Nm
M 36 2000 Nm 2100 Nm 3100 Nm

Tabela 6.3: Momenty dokrecania $rub taczacych i zaciskowych

Montaz dzielonych tulei posrednich z izolacja zabezpieczajaca przed pradem uptywowym

Obowigzujg tutaj te same wskazéwki montazowe, jak opisane w punkcie 6.8.1, z tg réznica, ze dla
dzielonych tulei posrednich z izolacjg zabezpieczajaca przed pradem uptywowym (patrz rys. 6.14)
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ momentow dokrecania podanych w tabeli 6.4 "Momenty dokrecania
$rub taczacych z izolacjg zabezpieczajgca przed prgdem uptywowym”.

Izolacja zabezpieczajgca przed prgdem uptywowym

Otwor
pasowany

Rysunek 6.14: dzielona tuleja posrednia z izolacjg

Uwaga!

Gwint Moment dokrecenia Tp
A HBHp B M6 10 Nm
% N M 8 20 Nm
M 10 38 Nm
M 12 75 Nm
M 16 155 Nm
M 20 280 Nm
M 24 470 Nm
E M 30 1000 Nm
L] 0 O M 36 1550 Nm

Tabela 6.4: Momenty dokrecania $rub
faczacych z izolacja
zabezpieczajaca przed
pradem uptywowym

zabezpieczajaca przed pradem
uptywowym

Podane w tabelach 6.3 i 6.4 wartosci momentow dokrecania obowigzujg Sruby
nieobrobione, ktére montowane sg w stanie dostarczonym (tylko lekko
naoliwione).

Dla srub powlekanych lub poddanych specjalnej obrobce obowigzujg inne
momenty dokrecania, ktdre sa zamieszczone w osobnej dokumentacji lub
o ktérych nalezy zasiegna¢ informaciji u producenta.
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6.9

6.9.1

Potaczenia $srubowe kotnierzy typu C, D i F

Kotnierze typu C, D i F sa dostarczane zgodnie z ustaleniami, jako pojedyncze czesci lub zmontowane
fabrycznie z tulejg posrednia.

Montaz

» Przed rozpoczeciem montazu starannie oczysci¢ elementy sprzegta odpowiednim $rodkiem do
czyszczenia.

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

¢ Sprawdzi¢ na obecno$¢ uszkodzen i w razie potrzeby poprawi¢ wypust (rys. 6.15), wzgl. otwory
pasowane (rys. 6.16) oraz powierzchnie przylegania kotnierzy typu C,D i F.

e Starannie i ostroznie ztgczy¢ potaczenie na wpust, wzgl. na $ruby pasowane.

J Sruby faczace montowac przykrecajac je rownomiernie na krzyz podanym momentem dokrecenia
(patrz tabela 6.3).

e Zwréci¢ uwage, aby potgczenie wpustowe nie byto wykrzywione!

Uwaga! Nieprzestrzeganie tych wskazowek moze wptyna¢ ujemnie na dziatanie sprzegta!

Kotnierz typu C Kotnierz typu F
N

N

_ “1
Przytacze 1L l ‘ ‘ @: :@k\\\\\\\\j Przytacze
wykona klient &\X Zynll f . wykona klient

Potaczenie i i
na wpust o ‘j
&K\\&\“ 2|

B HB- a EW
’ Sci " Sruba z tb Sciokat
Sruba zI ét();TO?z?e_sgl'gkqtnym Z§/ ISV(U) :(;7 f:gssze30|o gtnym

Rysunek 6.15: Potgczenie kotnierzy typu C i F (przyktad ARS)

Kotnierz typu F

Detal X
- Zabezpieczenie
PP transportowe /
pomoc montazowa

Przytacze Przytacze
wykona klient Bl “ wykona klient

ZZASRN

S

- = - Sruba Tuleja
mocujgca  dystansowa

Sruba pasowana ATEC

z nakretka wiencowg Detal X

Rysunek 6.16: Potgczenie kotnierzy typu F (przykiad ARC)
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6.10

6.11

6.11.1

Montaz sprzegiet wywazonych facznie

W przypadku sprzegiet, ktére sa wywazane facznie, kazda cze$¢ sprzegta jest nacechowana na
zewnetrznym obwodzie kotnierza czterocyfrowym numerem. (patrzrys. 6.17 "AAAA”). Podczas montazu
nalezy zwréci¢ uwage nato, aby skrecac ze soba tylko takie czesci sprzegta, ktdére na obwodzie kotnierza
maja ten sam numer. Czes$ci sprzegta ustawia sie w ten sposéb, aby numery znajdowaty sie w jednej linii
oraz aby mozna je byto czytac z tej samej strony (patrz rys. 6.17). Tylko w takim wypadku wywazenie
odpowiada wymaganiom!

AAAA ]
AAAA ]
AAAA ]
AAAA |

czytac z tej strony

_ _ —

Piasta 1 Tuleja Piasta 2

Rysunek 6.17: Oznaczenie przy tagcznym wywazeniu
Potaczenie agregatow

Zsung¢ tgczone maszyn, tak aby zachowana byta dokfadnie wymagana odlegto$¢ miedzy watami;
maszyny muszg sie zbiegac osiami. (patrz rys. 6.18).

Odlegto$¢ miedzy |
watami Sx

l» ‘}) }) w

——
] ]

Rysunek 6.18: Wyrownywanie ustawienia agregatéw
Zakfadanie tulei posredniej lub zespotu posredniego

Umiesci¢ pomiedzy kotnierzami tuleje posrednia, wzgl. zespdt posredni, korzystajac ewentualnie
z odpowiedniego sprzetu dzwigowego.

A Uwaga niebezpieczenstwo zmiazdzen! Nosi¢ rekawice ochronne.

W przypadku zespotdéw posrednich z zamontowanymi fabrycznie pakietami ptytek, nie wolno tych
pakietow demontowac. Pakiety ptytek sg zabezpieczone zabezpieczeniem transportowym (mozna
uzywac rowniez, jako pomocnicze narzedzie montazowe; patrz Detal X - Rysunek 6.16).

Po zatozeniu zespotu posredniego, przed dokreceniem potgczen srubowych kotnierzy prawidtowymi
momentami dokrecania, nalezy koniecznie usuna¢ zabezpieczenia transportowe.

é Zabrania sie eksploatacji z zamontowanymi zabezpieczeniami transportowymi.
Usuna¢ koniecznie wszystkie zabezpieczenia transportowe!
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6.12

Montaz pakietéw ptytek

Pakiety ptytek ARPEX dostarczane sg
zapakowane pojedynczo. Do zakresu
dostawy nalezy instrukcja montazu pakietu
ptytek ARPEX w jezyku niemieckim (przykfad
patrz rys. 6.19). Instrukcje w innych jezykach
trzeba zamoéwi¢ osobno.

Instrukcja montazu ARPEX zawiera wszystkie
niezbedne dane i instrukcje na temat
prawidtowego montazu pakietow ptytek.

W odniesieniu do momentéw dokrecenia

nalezy korzystacé wytacznie z
odpowiednich, aktualnych instrukcji
montazu!

Ponadto udokumentowane sag wszystkie
niezbedne dane na temat wyréwnywania
ustawienia faczonych agregatow.

Przyporzadkowanie wszystkich istniejacych
instrukcji montazu podane jest w tabeli 6.5.

Wymienione ponizej instrukcje montazu
mozna zamowi¢ w firmie FLENDER lub
$ciggna¢ w formie elektronicznej ze strony
internetowej firmy FLENDER pod adresem:
www.flender.com (w formacie PDF).

Instrukcja montazu

AN 4200 PL

dia pakietéw ptytek ARPEX®
z potaczeniem na $ruby pasowane

typoszereg K430 wielko$¢ 80 do 820
i ARS-6 wielko$¢ 78-6 do 722-6
tacznie z wersjami wg dyrektywy 94/9/WE

FLENDER

A Friedr. Flender AG - 46393 Bocholt- Tel. 02871/92-0 - Telefax 02871/92-2506 - wwww flender.com

Rysunek 6.19: Przyktad instrukcji montazu
typoszeregu ARS-6

. Instrukcja
Typoszereg Typ konstrukcyjny montazu
ARS-6 z potgczeniem na $ruby pasowane AN 4200
ze stozkowa ztgczka Srubowa AN 4243
ARP-6 trzyczesciowy (np. NAN) z potagczeniem na $ruby pasowane AN 4224
trzyczesciowy (np. NAN) ze stozkowg ztgczka Srubowg AN 4256
ARP-6 piecioczesciowy (np. MCECM) z potaczeniem na $ruby pasowane AN 4228
piecioczesciowy (np. MCECM) ze stozkowa ztgczka Srubowa AN 4253
Wykonanie standardowy AN 4241
ARC-6/8/10 . . : .
Wykonanie ze stozkowa specialny-zigczka srubowg AN 4244
ARF-6 Wykonanie standardowy AN 4233
z potaczeniem na $ruby pasowane AN 4239
ARW-4/6 - -
ze stozkowg ztgczkg Srubowg AN 4254
ARH-8 z potgczeniem na $ruby pasowane AN 4213
ze stozkowa ztaczka Srubowa AN 4246

Tabela 6.5: Przyporzadkowanie poszczegodlnych typoszeregéw do wiasciwej instrukciji montazu
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7.1

8.1

Uruchomienie

Wskazoéwka: Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Czynnosci przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ ztgcza Srubowe i w razie potrzeby dokrecic¢. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ i w razie potrzeby skorygowac ustawienie oraz odlegto$¢ S4 (patrz tabele w odpowiednich dla
danego typoszergu instrukcjach montazu).

W przypadku typow sprzegiet z zamontowanymi fabrycznie pakietami ptytek, przed uruchomieniem
nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy zdjete zostaly wszystkie zabezpieczenia transportowe
(patrz Detal X - Rysunek 6.16).

Nastepnie zatozy¢ ostony ochronne sprzegta zabezpieczajace przed niezamierzonym
dotknieciem!

@ W przypadku uzytkowania w strefach zagrozonych wybuchem zabezpieczenie
musi odpowiadac¢ co najmniej klasie ochronnosci IP2X.

ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

@ Uszkodzone sprzegto staje sie zZrodem zaptonu. Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE,
eksploatacja sprzegta z uszkodzonymi czesciami w atmosferze zagrozonej
wybuchem jest zabroniona.

Eksploatacja

Wskazoéwka: Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale 3, “Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Ogodlne dane eksploatacyjne
W czasie eksploatacji sprzegto nalezy kontrolowaé¢ w nastepujacym zakresie:
¢ zmienione odgtosy towarzyszace pracy

¢ nagle pojawiajace sie drgania.

: W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w przebiegu eksploatacji nalezy
Uwaga! natychmiast wytaczy¢ agregat napedowy. Nastepnie nalezy ustali¢ przyczyne
nieprawidtowosci na podstawie tabeli wyszukiwania usterek (rozdziat 9).

W tabeli wyszukiwania usterek zestawione zostaty mozliwe nieprawidtowosci, ich
przyczyny oraz srodki zaradcze.

W przypadku braku mozliwosci ustalenia przyczyny usterki, wzgl. przy braku
mozliwosci wykonania naprawy wiasnymi srodkami, zalecamy porozumienie sie
z jedna z naszych placéwek serwisowych w celu oddelegowania technika
serwisowego (patrz rozdziat 11).
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9.1

9.2

Nieprawidtowosci, przyczyny i usuwanie

Wskazoéwka: Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

Informacje ogdélne

Nizej wskazane zaktdcenia moga postuzy¢ jako punkty wyjsciowe przy wyszukiwaniu usterek.

W przypadku urzadzen ztozonych procedura wyszukiwania usterek powinna obja¢ wszystkie inne
elementy sktadowe urzadzenia.

Sprzegto powinno pracowac cichobieznie i bez drgan we wszystkich fazach eksploatacji. Odmienne
zachowanie sie sprzegta nalezy traktowaé jako zakidcenie wymagajace natychmiastowego usuniecia.

' W przypadku wykorzystania sprzegta niezgodnie z przeznaczeniem, dokonania
Uwaga! modyfikacji sprzegta nie uzgodnionych z firma FLENDER lub wykorzystania
innych czesci zamiennych niz oryginalne czesci zamienne firmy FLENDER, nie
przejmujemy zadnej rekojmi lub gwarancji za dalsza eksploatacje sprzegta.

c Przy usuwaniu nieprawidtowos$ci nalezy z zasady unieruchomi¢ sprzegto.
Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed niezamierzonym wigczeniem.
Zawiesi¢ odpowiednig tablice ostrzegawcza na wiaczniku!
Ponadto odsytamy do odnosnych przepiséw bezpieczenstwa pracy
i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom, obowigzujacym w miejscu
ustawienia urzadzenia.

Mozliwe nieprawidtowosci

Nieprawidtowosci Przyczyny Usuwanie
Nagta zmiana poziomu Zmiana wyosiowania. Wytaczy¢ urzadzenie.
hatasu i/lub nagle
pojawiajgce sie drgania. Zlikwidowa¢ przyczyne zmiany wyosiowania
(np. dociggna¢ poluzowane $ruby
fundamentowe).

Kontrola zuzycia; postepowanie w sposob
opisany w rozdziale 10.

Pekniecie ptytek, Wytaczy¢ urzadzenie.
przenoszenie momentu

obrotowego przez $ruby Zdemontowa¢ sprzegto i usungé
pasowane / stozkowe pakiety (12).

zlgcze Srubowe.
Skontrolowa¢ czesci sprzegta, czesci
uszkodzone wymienic.

Skontrolowac i w razie potrzeby skorygowaé
wyosiowanie (patrz rozdziat 6).

Tabela 9.1: Mozliwe nieprawidtowosci

' Zgodnie z dyrektywa 94/9/WE zabrania sie kategoryczniee eksploatacji sprzegta
Uwaga! | ; peknietym pakietem piytek ARPEX. W takim przypadku nie jest zapewnione
prawidtowe przenoszenie momentu obrotowego. Pomiar i ocene stanu zuzycia
pakietow ptytek ARPEX nalezy wykona¢ zgodnie z rozdziatem 10.
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9.3

9.3.1

9.3.2

Zastosowanie sprzeczne z przeznaczeniem

Nizej wskazane btedy moga, jak pokazuje praktyka eksploatacyjna, doprowadzi¢ do uzytkowania
sprzegta ARPEX niezgodnie z przeznaczeniem. Z tego wzgledu poza przestrzeganiem innych
wskazowek niniejszej instrukcji obstugi (BA), nalezy zapewni¢ wyeliminowanie takich bteddw.
Dyrektywa 94/9/WE naktada na producenta i uzytkownika wymog szczegolnej starannosci.

ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!
@ Na skutek nieprawidtowego uzytkowania sprzegto moze stanowi¢ Zzrédio
zaptonu.

' Nieprawidiowe uzytkowanie sprzegta ARPEX moze spowodowaé¢ uszkodzenie
Uwaga! | sprzegta.

Uwaga! Uszkodzenie sprzegta moze prowadzi¢ do awarii napedu lub catego urzadzenia.

Mozliwe btedy przy doborze sprzegta wzgl. wielkosci sprzegta

¢ Nie zostaty przekazane wazne informacje opisujace naped oraz warunki pracy sprzegta.
* Zbyt wysoki moment obrotowy urzadzenia.

» Zbyt wysoka predkos$¢ obrotowa urzgdzenia.

 Nieprawidtowo dobrany wspoétczynnik eksploatacyjny.

* Nie zostato uwzglednione oddziatywanie chemiczne agresywnego otoczenia.

« Temperatura w bezpos$rednim otoczeniu sprzegta lezy poza dopuszczalnym zakresem.

* Wykonanie otworu obrobionego o niedopuszczalnej Srednicy wzgl. o niedopuszczalnym
przyporzadkowaniu pasowania (patrz rozdziat 6).

¢ Zdolno$¢ przenoszenia momentu obrotowego potaczenia wat — piasta nie jest dostosowana do
warunkow eksploatacyjnych.

Mozliwe btedy przy montazu sprzegta

e Zamontowane zostaty czesci konstrukcyjne z uszkodzeniami powstatymi w czasie transportu lub w
inny sposob.

* Przy zaktadaniu na ciepto czesci sprzegta ogrzano je do niedopuszczalnie wysokiej temperatury.
« Srednica watu wykracza poza wskazany zakres tolerancji.

* Przy montazu zamieniono miejscami czesci sprzegta.

¢ Nie spetniono wymogu dotrzymania wskazanych momentow dokrecania lub katow skretu.

» Wyosiowanie wzgl. warto$ci wzajemnego przesuniecia watéw nie sg zgodne z instrukcjg obstugi

e Maszyny potaczone przy pomocy sprzegta nie sg prawidtowo przymocowane do fundamentu, co
sprawia, ze przesuniecie maszyn, np. na skutek poluzowania $rub fundamentowych prowadzi do
niedopuszczalnego przemieszczenia czesci sprzegta.

 Pakiety ptytek ARPEX nie zostaty prawidtowo zamontowane (patrz instrukcja montazu odnoszacasie
do danego typoszeregu).

e Zastosowane zabezpieczenia sprzegta nie sa odpowiednie dla eksploatacji w rozumieniu ochrony
przeciwwybuchowej wzg. na podstawie dyrektywy 94/9/WE.

» Warunki eksploatacji zostaty zmienione w niedopuszczalny sposéb.
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9.3.3 Mozliwe btedy podczas konserwaciji

* Nie jest przestrzegana czestotliwos¢ wykonywania konserwaciji.
« Nie zastosowano oryginalnych pakietéw ptytek ARPEX.
e Zastosowano uszkodzone pakiety ptytek ARPEX.

e Zastosowano pakiety ptytek ARPEX, ktére nie odpowiadajg specyfikacji technicznej danego
przypadku uzytkowania.

* Nie zostaty rozpoznane przecieki w sgsiedztwie sprzegta, co doprowadzito do uszkodzenia sprzegta
pod dziataniem substancji chemicznie agresywnych.
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10.

10.1

10.2

Konserwacja i utrzymanie ruchu

Wskazoéwka: Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 3, "Wskazowki
bezpieczenstwa”.

é Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywaé¢ wylacznie na sprzegle
unieruchomionym.
Konieczne jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym
wiaczeniem (np. przez zamkniecie kluczykiem wytacznika uruchamianego
kluczykiem lub usuniecie bezpiecznika w obwodzie zasilania). W miejscu
usytuowania wiacznika nalezy umiesci¢ tablice ostrzegawcza informujaca, ze
w obrebie sprzegta wykonywane sa prace.

Informacje ogdélne

Sprzegta ARPEX nalezy sprawdza¢ wzrokowo zgodnie z odpowiednimi terminami konserwaciji
urzadzenia, jednak przynajmniej raz w roku. Nalezy szczegélng uwage zwrdéci¢ na stan pakietow plytek.
Jezeli pekniete sg pojedyncze ptytki lub cate komplety ptytek, nalezy wéwczas wymieni¢ odpowiedni
pakiet ptytek. W takim przypadku nalezy réwniez sprawdzi¢ kotnierze sprzegiet.

Inne prace konserwacyjne nie sg wymagane.

@ W przypadku niewykonania powyzszej czynnosci konserwaciji nie jest juz diuzej
zapewniona prawidtowa eksploatacja sprzegta w rozumieniu wzgl.
dyrektywy 94/9/WE.

Zabrania sie wowczas uzytkowania sprzegta w strefach zagrozonych wybuchem.

Wymiana pakietéw ptytek

Do wymiany pakietéw ptytek nalezy stosowaé wytacznie oryginalne pakiety ptytek ARPEX, aby
zagwarantowac¢ nienaganne przenoszenia momentu obrotowego i niezaktécone dziatanie sprzegta.

Wskazoéwka: W typowym przypadku wymiana pakietu ptytek mozliwa jest bez przesuwania maszyn
potgczonych sprzegtem - wyjatki stanowig potaczenia z tzw. piastami B (piasty, ktére
ze wzgledu na niewystarczajaca ilos¢ miejsca montowane sa odwrotnie i w na skutek
tego wystajg do $rodka tulei posredniej) i rozwigzania specjalne.

Przy ponownym montazu nalezy doktadnie przestrzegac polecen zawartych w rozdziale 6, "Montaz”,
i w rozdziale 7, "Uruchomienie”!
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11.

Zapas czesci zamiennych, adresy placowek serwisowych

Dysponowanie zapasem najwazniejszych czesci zamiennych i czes$ci podlegajacych zuzyciu w miejscu
ustawienia sprzegta jest istotnym warunkiem statej gotowosci uzytkowej sprzegta.

Przy zamawianiu czes$ci zamiennych nalezy podaé nastepujace dane:

llos¢ w sztukach, nazwa, wielko$¢  (jezeli istniejg rowniez numer rysunku oraz pozycje czesci na
liscie czes$ci zamiennych)

Jezeli zamawia sie wywazone elementy sprzegta z otworami obrobionymi wykahczajaco nalezy
dodatkowo podaé nastepujace dane:

Otwor obrobiony wykanczajaco, tolerancja pasowania, wpust i jako$¢ wywazenia

Przyktadowe zamowienia: 1 sztuka piasta ARPEX, typoszereg ARS-6, wielko$¢ 255
z otworem 70 H7 i wpustem wg DIN 6885-1,
pojedynczy element wywazany dynamicznie
po wpustowaniu G 2,5 predko$¢ obrotowa 1000 obr/min

1 sztuka Pakiet ptytek ARPEX, typoszereg ARS-6, wielko$¢ 255, komplet

Udzielamy gwarancji wytgcznie na dostarczone przez nas oryginalne czesci zamienne.

' Z naciskiem podkreslamy, Zze czes$ci zamienne i osprzet, ktére nie zostaty
Uwaga! | gostarczone przez nasza firme, nie zostaly przez nas sprawdzone i nie sa
dopuszczone do wykorzystania ze sprzegtem. Zabudowa i/lub wykorzystanie
takich produktéw moze w okreslonych warunkach niekorzystnie zmienié¢
konstrukcyjne wtasciwosci sprzegta oraz wptynaé ujemnie na czynne i/lub bierne
bezpieczenstwo sprzegta. Za szkody spowodowane wykorzystaniem
nieoryginalnych czes$ci zamiennych i osprzetu firma FLENDER nie przejmuje
Zzadnej odpowiedzialnosci; szkody takie nie sa rowniez objete gwarancja.

Nalezy pamieta¢, ze w odniesieniu do poszczegdlnych czesci konstrukcyjnych obowigzuja czesto
szczegolne specyfikacje wytwarzania i dostawy. Oferowane przez nas czes$ci zamienne odpowiadajg
najnowszemu stanowi techniki i sg zgodne z aktualnymi przepisami prawnymi

Adresy placowek serwisowych

Przy zamawianiu czesci zamiennych lub w przypadku potrzeby skorzystania z ustug technika
serwisowego nalezy skontaktowac sie z firmg FLENDER.
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Adressen - Deutschland
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Alfred-Flender-StraBe 77 Postfach 1364 Tel.: (028 71) 92-0 contact@flender.com
A. FRIEDR. FLENDER AG 46395 Bocholt 46393 Bocholt  Fax: (028 71)92-2596 www.flender.com
A. FRIEDR. FLENDER AG Alfred-Flender-StraBe 77  Postfach 1364 Tel.: (02871)92-0 ksc.nord@flender.com
Kundenservice Center Nord 46395 Bocholt 46393 Bocholt Fax: (02871)92-1435 www.flender.com
A. FRIEDR. FLENDER AG BahnhofstraBe 40 - 44 Postfach 1709 Tel.: (07071) 707 -0 ksc.sued@flender.com
Kundenservice Center Sud 72072 Tlbingen 72007 Tubingen Fax: (07071) 707 -340 www.flender.com
A. FRIEDR. FLENDER A
. ..G L Tel.: (08131)9003-0 ksc.sued@flender.com
Kundenservice Center Sud LiebigstraBe 14 85757 Karlsfeld
. Fax: (08131)9003-33 www.flender.com
(AuBenstelle Miinchen)
A. FRIEDR. FLENDER A
. G . Tel.: (030) 91 42 50 58 ksc.ost@flender.com
Kundenservice Center Schlossallee 8 13156 Berlin
Fax: (0 30) 47 48 79 30 www.flender.com
Ost / Osteuropa
A. FRIEDR. FLENDER AG ) Tel.: (02871)92-0 contact@flender.com
Werk Friedrichsfeld Am Industriepark 2 46562 Voerde L (02871)92-2596 www.flender.com
A. FRIEDR. FLENDER AG Thierbacher StraBe 24 Postfach 44/45  Tel.: (03 73 81) 60 ute.tappert@flender.com
Getriebewerk Penig 09322 Penig 09320 Penig Fax: (03 73 81) 8 02 86 www.flender.com
A. FRIEDR. FLENDER AG Industriepark Bocholt 46395 Bocholt Tel.: (02871)92-2868 couplings@flender.com
Kupplungswerk Mussum Schlavenhorst 100 Fax: (02871)92-2579 www.flender.com
. flender.guss@flender-
A. FRIEDR. FLENDER AG Obere HauptstraBe 09228 Chemnitz/ Tel.: (037 22) 64 - 0 USSs.com
FLENDER GUSS 228-230 Wittgensdorf Fax: (037 22) 94 -1 38 guss.
www.flender-guss.de
WINERGY AG Am Industriepark 2 Postfach 201160 Tel.: (028 71) 9 24 info@winergy-ag.com
46562 Voerde 46553 Voerde Fax: (02871)92-2487 www.winergy-ag.com
sales-motox@flender-
- BahnhofstraBe 40 - 44 Postfach 1709 Tel.: (07071)707-0
FLENDER TUBINGEN GMBH 7, iipingen 72007 Tibingen Fax: (07071)707-400 Moiox.com
www.flender.com
LOHER GMBH Hans-Loher-StraBe 32 Postfach 1164 Tel.: (08531) 390 info@loher.de
94099 Ruhstorf 94095 Ruhstorf ~ Fax: (0 8531) 394 37 www.loher.de
A. FRIEDR. FLENDER AG Am Industriepark 2 Postfach 201160 Tel.: (028 71) 92-22 10 infos@flender-service.com
Tt i s I 46562 Voerde 46553 Voerde Fax: (028 71) 92 - 1347  www.flender-service.com
INTERNATIONAL ’ ’ '
‘év;dr:tr:g;"; 1 Postfach 101720 Tel.: (023 23) 940 -0
44607 Herne Fax: (023 23) 940-333 infos@flender-service.com

44625 Herne

24h Service Hotline

Vertriebsbiiro Penig
Thierbacher StraB3e 24
09322 Penig

Postfach 44/45
09320 Penig

+49 (0) 17 22 81 01 00

Tel.:

(0373 81) 61-520

www.flender-service.com

infos@flender-service.com

Fax: (0373 81) 61-488 www.flender-service.com
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Addresses - International
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Industriezentrum N6-Sud

~ . Phone: +43 (0) 22 36 - 6 45 70 office@flender.at
AUSTRIA Flender Ges.m.b.H. Strasse 4, Objekt 14 2355 Wiener Neudorf Fax: +43 (0)2236-6457010 www.flender.at
Postfach 132
BELGIUM & . ) Phone: +32 (0) 2 -2 53 10 30
LUXEMBOURG N.V. Flender Belge S.A. Cyriel Buyssestraat 130 1800 Vilvoorde Fax:  +32(0)2- 2530966 sales@flender.be
. ) ) Phone: +359 (0) 2 - 9 80 66 06 i
BULGARIA Auto-Profi N GmbH 52, Alabin Str. 1000 Sofia Fax:  +359 (0) 2- 9 80 33 01 flender@auto-profi.com
CROATIA/SLOVENIA . _
BOSNIA- HUM - Naklada d.0.0. Mandroviceva 3a 10000 Zagreb ﬁg:f‘e' :ggg g ; : ; g gg gg gi flender@hi.htnet.hr
HERZEGOVINA i
. Branch Office . Phone: +420 315-62 12 20 }
CZECH REPUBLIC A. Friedr. Flender AG Fibichova 218 27601 Melnik Fax:  +420 315-62 12 22 info-cz@flender.com
. _ kontakt@
DENMARK Flender Scandinavia A/S Rugmarken 35B 3520 Farum Pho'ne. D = AR E0E flenderscandinavia.com
Fax: +45 -4499 16 62 A
www.flenderscandinavia.com
ESTHONIA / LATVIA Addinol Mineraldl Suur-Séiamae 32 11415 Tallinn Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99 flender@addinol.ee
LITHUANIA Marketing OU ) (Esthonia) Fax:  +372(0) 6 - 27 99 90 www.addinol.ee
— L Phone: +358 (0) 9 - 4 77 84 10 webmaster@flender fi
FINLAND Flender Oy Ruosilantie 2B 00390 Helsinki Fax:  +358 (0)9-436 14 10 www.flender fi
Head Office 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
FRANCE Flender S.a.rl. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax +33(0)1-30663513  Sales@flenderr
Sales Office " )
69230 Saint Genis Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Flender S.a.r.| Agence de Lyon Lzvzl Fax: +33 (0) 4- 7283 9539 sales@flender.fr
Parc Inopolis, Route de Vourles
1, rue du Vieux Moulin 67400 llkirch -
Graffenstaden  Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00
FRANCE Flender-Graffenstaden SA 5 5 o, 67402 Ilikirch - Fax: +33 (0) 3- 88 67 06 17 flencomm@flender-graff.com
Graffenstaden
Phone: +30 210-291 72 80
GREECE Flender Hellas Ltd. 2, Delfon str. 11146 Athens Fax:  +30 210-291 71 02 flender@otenet.gr
feci U 2. Phone: +36 (0) 1 - 3 45 07 90 flender@monornet.hu
HUNGARY Wentech Kft. Bécsi Ut 3-5 1023 Budapest Fax:  +36 (0) 1- 34507 92 jambor laszlo@axelero.hu
Parco Tecnologico Manzoni . B
ITALY Flender Cigala S.p.A. Palazzina G 20040 Caponago (M) 'I:Zg'ne. Igg Egg 8; ) gg 32 g; 30 info@flendercigala.it
Viale delle industrie, 17 :
Lage Brink 5-7 7317 BD Apeldoorn Phone: +31 (0) 55 - 5 27 50 00 sales@flender.nl
THE NETHERLANDS  Flender Nederland B.V.  pogy 11073 7301 BH Apeldoorn ~ Fax:  +31(0)55-5218011  www.flender.nl
. Boterdiep 37 3077 AW Rotterdam Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08 info@bruinhof.nl
WECEGEAOES i EY Postbus 9607 3007 AP Rotterdam  Fax: +31(0)10-4824350  www.bruinhof.nl
X kontakt@
NORWAY Flender Scandinavia A/S Rugmarken 35B 3520 Farum Pho.ne. +45 -702260 03 flenderscandinavia.com
Fax: +45 -4499 16 62 S
www.flenderscandinavia.com
Branch Office .
POLAND A. Friedr. Flender AG Przedstawicielstwo w Polsce 43-190 Mikoléw 'I:;)(()he. :2283 Eg; gg g gg ig g; gvm?{e@z s;c:.olnet.pl
ul. Wyzwolenia 27 : : P
) ) ) i ) Phone: +351 (0) 21 - 7542410 .
PORTUGAL Rodamientos FEYC, S.A R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV  1750-124 Lissabon Fax.  +351 (0) 21 -7 5424 19 info@rfportugal.com
. B-dul Garii Obor nr. 8D . Phone: +40 (0) 21 - 252 98 61 X
ROMANIA CN Industrial Group srl Sector 2 021747 Bucuresti Faxc  +40 (0) 21 - 252 98 60 office@flender.ro
) ) . Phone: +7 (0) 8 12 - 320 90 34 . .
RUSSIA Flender OOO Tjuschina 4-6 191119 St. Petersburg Fax: +7 (0) 8 12 -3 2090 82 flendergus@mail.spbnit.ru
. Branch Office Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67 .
SLOVAKIA A. Friedr. Flender AG Vajanského 49, P.O.Box 286 08001 Presov Fax:  +421 (0)51-7 703267 micenko.flender@nextra.sk
Poligono Industrial San -
- ., Phone:+34 (0) 91 -6 83 61 86 f-iberica@flender.es
SPAIN Flender Ibérica S.A. Marcos Calle Morse, 31 28906 Getafe - Madrid Fax:  +34 (0) 91 - 6 83 46 50 www.flender.es
(Parcela D-15)
kontakt@
L i . Phone: +46 (0) 302 - 1 25 90 -
SWEDEN Flender Scandinavia Asenvagen 2 44339 Lerum Fax: +46 (0) 302- 12556 ernderscandmav@.com
www.flenderscandinavia.com
Phone: +41 (0) 62 - 8 85 76 00 info@flender.ch
SWITZERLAND Flender AG Zeughausstr. 48 5600 Lenzburg Fax.  +41(0) 62 - 8 8576 76 www.flender.ch
TURKEY g'lz?:rﬁ[eﬁuscaﬁf‘f\ga IMES Sanayi, Sitesi 34776 Dudullu - Phone:+90 (0) 2 16- 4665141  cuzkan@flendertr.com
1ay E Blok 502, Sokak No.22 Istanbul Fax: +90 (0)216-36459 13  www.flendertr.com
Ticaret Ltd. Sti.
DIV-Deutsche ; Phone: +380 (0) 44 - 2 30 29 43 -
UKRAINE Industrievertretung Prospect Pobedy 44 03057 Kiev Fax:  +380 (0) 44 - 2 30 29 30 flender@div.kiev.ua
Bradford .
UNITED KINGDOM & Flender Power . Phone: +44 (0) 12 74 - 65 77 00 info@flender-power.co.uk
EIRE Transmission Ltd. BNy Wals, Leeds et \évlse;t;gékshlre Fax: +44 (0) 1274 - 66 98 36 www.flender-power.co.uk
SERBIA-
MONTENEGRO L . Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
ALBANIA G.P.Inzenjering d.o.o. Il Bulevar 54/19 11070 Novi Beograd Fax: +381(0) 11-3 11 67 91 flender@eunet.yu
MACEDONIA
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AFRICA

NORTH AFRICAN R 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
COUNTRIES Flender S.a.r.l. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax:  +33 (0) 1-30 66 35 13 sales@flender.fr
) ) ) Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44 ) :
EGYPT Sons of Farid Hassanen 81 Matbaa Ahlia Street Boulac 11221, Cairo Fax: 420 (0)2-5751702 hussein@sonfarid.com
Flender Power Head Office Phone: sales@flender.co.za

SOUTH AFRICA

Cnr. Furnace St & Quality Rd.

Isando - Johannesburg

+27 (0) 11-5 712000
0

AMERICA

Transmission (Pty.) Ltd. P.O.Box 131 Isando 1600 Fax: +27 (0) 11-39224 34 www.flender.co.za
Sales Offices

Flender Power Unit 3 Marconi Park, 9 Marconi Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03

Transmission (Pty.) Ltd. Crescent, Montague Gardens, Cape Town Fax: +27 (0)21-5523824 el R
P.O.Box 37291 Chempet 7442
Unit 3 Goshawk Park

Flender Power A Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92

L Falcon Industrial Estate New Germany - Durban . sales@flender.co.za

Transmission (Pty.) Ltd. P.O.Box 1608 New Germany 3620 Fax: +27 (0)31-7053872

Flender Power 9 Industrial Crescent, Ext. 25 Witbank Phone: +27 (0) 13 - 6 92 34 38

Transmission (Pty) Ltd.  P.0.Box 17609 Witbank 1035 Fax. +27(0)13-6923452  Sdes@flendercoza
Unit 14 King Fisher Park, Alton N

Flender Power > T ’ Phone: +27 (0) 35 -7 51 15 63

Transmission (Pty.) Lid. Cnr. Ceramic Curve & Alumina  Richards Bay Fax: 427 (0)35-7 511564 sales@flender.co.za

Allee, P.O.Box 101995

Meerensee 3901

- ) C 1067 ABN Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10 . -
ARGENTINA Chilicote S.A. Avda. Julio A. Roca 546 Buenos Aires Fax: +54 (0) 11-43314278 chilicote@chilicote.com.ar
Head Office
A 32210-660 Phone: +55 (0) 31 - 33 69 20 00 A
BRASIL Flender Brasil Ltda. Rua Quatorze, 60 . vendas@flenderbrasil.com
Cidade Industrial Contagem - MG Fax: +55 (0) 31-3331 1893
Sales Offices 04576 -050 Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Flender Brasil Ltda. Rua James Watt, 152 Sao Paulo- SP Fax: '+55 (0) 11-55 0530 10 flesao@uol.com.br
conjunto 142 - Brooklin Novo .
. Rua Campos Sales, 1095 14015-110 Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90 .
Flender Brasil Ltda. sala 14 - centro Ribeirao Preto-SP  Fax: +55(0) 16-6351105 onderribpreto@uol.com.br
Rua da Mitra - quadra 30-lote 16 .
. e ) 65075-770 Phone: +55 (0) 98 - 32 25 84 92
Flender Brasil Ltda. Ed!fmlo Cristal - sala 207 S0 Luis - MA Fax.  +55 (0) 98 - 32 25 84 93 flenderslz@uol.com.br
airro Renascenca
' Rua Padre Anchieta, 1691 80730-000 Phone: +55 (0) 41 - 3 36 28 49 ) ’
Fismeler Bl LER conjunto 1110- Bairro Bigorrilho  Curitiba - PR Fax: +55(0)41-3362849  Ouaity.engineer@bol.com.br
Rua José Alexandre Buaiz
. ’ 29050 - 545 Phone: +55 (0) 27 - 32 24 37 35 -
Flender Brasil Ltda. 1S (3(; sala 1017 - Enseada do Vitéria - ES Fax: +55(0) 27 -3224 3736 lender.vitoria@uol.com.br
Flender Power . . Markham Phone: +1 (0) 905 - 3 05 10 21 info@flenderpti.com
CANADA Transmission Inc. el Can, Uizt Ontario L3R 8V2 Fax: +1(0)905-3051023 www.flender.ca
CHILE / ARGENTINA
BOLIVIA / ECUADOR . . . . Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PARAGUAY Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56(0)2- 2642025 www.flender.cl
URUGUAY
. Flender Liaison Office Colombia . _
COLOMBIA f_\thaP Representaciones Av Boyaca No.23 A Bogoté Egsfwe. :55); Eg; : : g ;8 (732 gg ang\:rer‘erograngg:om.co
) 50 Bodega UA 7-1 : .agp.com.
Flender de Mexico Head Office Phone: +52 (0) 222-237 1900 szugasti@flendermexico.com
MEXICO S.A. deC.V. 17, Pte, 713 Centro 72000 Puebla Fax. +52(0)222-2371133  www.flendermexico.com
g Sales Offices
Flender de Mexico . . Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37 . .
Lago Nargis No.38 11520 Mexico, D.F. X info@flendermexico.com
S.A.de C.V. Col. Granada Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39
Flender de Mexico Ave. San Pedro No. 231-5 Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82 . )
SA. de C. Col. Miravalle 64660 Monterrey, N.L. - oy 452 (0) 81-83 63 8283 " o@flendermexico.com
) . . ) Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PERU Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56 (0) 2- 2 64 20 25 www.flender.cl
. 950 Tollgate Road . Phone: +1 (0) 847 -931 1990 flender@flenderusa.com
UsA Flender Corporation P.0.Box 1449 Elgin, IL.60123 Fax: +1(0)847-9310711  www.flenderusa.com
. Service Centers West . Phone: +1 (0) 6 61 -3 2544 78 .
Flender Corporation 4934 Foster Ave. Bakersfield, CA. 93308 Fax:  +1(0) 661 -3 254470 flender1@lightspeed.net
. Calle Johan Schafer o Segunda Phone: +58 (0) 2 12 - 21 52 61 fhtransm@telcel.net.ve
VENEZUELA F. H. Transmisiones 8.A. Calle, Municipio Sucre Petare, Caracas Fax: +58 (0)212-211838 www.fhtransmisiones.com
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BANGLADESH - No.2 St. George’s Gate Road } Phone: +91 (0) 33 - 223 05 45 _—
SRI LANKA Flender Limited 5th Floor, Hastings Kolkata-700022 Fax: +91(0)33-223 1857 flender@flenderindia.com
Head Office
PEOPLE’S REPUBLIC Flender Power Trans- Shuanghu-Shuangchen Rd. Tianiin 300400 Phone: +86 (0) 22 - 26 97 2063  flender@flendertj.com
OF CHINA mission (Tianjin) Co., Ltd. ~ West, Beichen Economic ! Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61 www.flendertj.com
Development Area (BEDA)
Sales Offices
Flender Power Trans- C-414, Lufthansa Center Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
mission (Tianjin) Co., Ltd. 50 Liangmagiao Rd. Beijing 100016 Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43 beijing@flenderpre.com.cn
Chaoyang District
Flender Power Trans- 1101-1102 Harbour Ring Plaza Shanghai 200001 Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48 shanghai@
mission (Tianjin) Co., Ltd. 18 Xizang Zhong Rd. 9 Fax: +86 (0) 21-53853146 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 1503, Jianyin Building Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
mission (Tianjin) Co., Ltd. 709 Jianshedadao, Hankou ~\vuhan 430015 Fax +86(0)27-85486836 “WUhan@fenderpre.com.cn
Rm. 2802, Guangzhou .
Flender Power Trans- L . Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42 guangzhou@
o - International Electronics Tower ~ Guangzhou 510095 X
mission (Tianjin) Co., Ltd. 403 Huanshi Rd. East Fax: +86 (0)20-87326045  flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- G-6/F Guoxin Mansion Phone: +86 (0) 28 - 86 1983 72
mission (Tianjin) Co., Ltd. 77 Xiyu Street Chengdu 610015 Fax: +86(0)28-86198810 Ohengdu@flenderprc.com.cn
Rm.3-705, Tower D
Flender Power Trans- City Plaza Shenyang Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48
mission (Tianjin) Co., Ltd. 206 Nanjing Street (N) Sty e Fax: +86(0)24-23342046 Senyang@flenderprc.com.cn
Heping District
Rm. 302, Shanzi Zhong Da .
Flender Power Trans- > - o Phone: +86 (0) 29 - 87 20 32 68 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. International Mansion Xi'an 710002 Fax:  +86 (0) 29 - 87 20 32 04 xian@flenderprc.com.cn
30 Southern Rd.
Flender Power Trans- Rm. 23E, Xinhua Plaza, No.6 . Phone: +86 (0) 871 -3 1243 68 .
mission (Tianjin) Co., Ltd.  Renmin East Rd. A GO Fax: +86(0)871-3124566 KUnMing@flenderpre.com.cn
Rm. 1007, Building A, Golden .
Flender Power Trans- ! P Phone: +86 (0) 371 - 538 80 85 zhengzhou@
o I Center, Jincheng International ~ Zhengzhou 450008 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. Plaza, No.68 Jingsan Rd. Fax: +86 (0)371-5388089 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 908 (east), No.188 m Phone: +86 (0) 25 - 83 24 25 50 m
mission (Tianjin) Co., Ltd.  Guangzhou Rd. INEriing) 2T Fax: +86(0)25-83244820 naning@flenderprc.com.cn
Rm. 1408, Pearl River
Flender Power Trans- L i . Phone: +86 (0) 411 - 83 77 93 55 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. I)?_ternatlonal.Bundmg Np.99 Dalian 116011 Fax: +86 (0) 411-8377 9219 dalian@flenderprc.com.cn
inkai Rd. Xigang District
Rm. 1401, Tianlin Building
Flender Power Trans- Hunan Gold Source Hotel Chanasha 410007 Phone: +86 (0) 731 -5 16 73 09 changsha@
mission (Tianjin) Co., Ltd. No.279, Second Block 9 Fax: +86 (0) 731 -5 16 47 46 flenderprc.com.cn
Furong Rd.
Head Office )
. . Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 -
INDIA Flender Limited gtﬁ'lflo?r' George’s Gate Road Kolkata - 700022 Fax: +91 (0)33- 22231857 flender@flenderindia.com
L Industrial Growth Centre Nimpura Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07 -
Flender Limited Rakhajungle Kharagpur-721302  Fax:  +91(0)3222-233364  “WOrks@flenderindia.com
Eastern Regional Sales Office ] .
. ) Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 -
Flender Limited gltg.'gloit. George's Gate Road | 242~ 700022 Fax:  +91 (0) 33 - 22 23 08 30 ero@flenderindia.com
Aot Western Regional Sales Office  Vashi Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27 A
IFlEmater (isd Plot No. 23, Sector 19-C Navi Mumbai-400705 Fax: +91 (0) 22-27 657228  “Wro@flenderindia.com
Flender Limited Southern Regional Sales Office  Aminjikarai Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21 sro@flenderindia.com
41 Nelson Manickam Road Chennai - 600029 Fax: +91 (0) 44 -237439 19 :
Northern Regional Sales Office . R
Flender Limited 302 Bhikaji Cama Bhawan New Dehi- 110066~ Lnone:+91 () 11-51859656  , enderindia.com

11 Bhikaji Cama Palace Fax: 491 (0)11-51859659

Representative Office
INDONESIA Flender Singapore Pte. Ltd. 6-01 Wisma Presisi Jakarta Barat 11620
JI. Taman Aries Blok A1 No.1

P.O.Box 15745-493
IRAN Cimaghand Co. Ltd. No.13, 16th East Street Tehran 15156
Beyhaghi Ave., Argentina Sq.

Phone: +62 (0) 21 - 58 90 20 15

Fax: +62 (0) 21 - 5890 20 19 bobwall@cbn.net.id

Phone: +98 (0) 21 - 8 73 02 14

Fax: +98(0)21-8733970  Mo@cimaghand.com

|SRAEL Greenshpon Boaz 3 34487 Haifa Phone: +972 (8) 52-4761426 ram@greenshpon.de

Fax: +972 (0) 4-8 14 60 37 www.greenshpon.co.il

WBG Marive East 21F
JAPAN Flender Japan Co., Ltd. Nakase 2-6 Chiba 261-7121
Mihama-ku, Chiba-shi

Phone: +81 (0) 43-213 39 30

Fax. +81(0)43-2133955 contact@flender-japan.com

Phone: +7 (0) - 32 72 - 43 39 54
+

KAZAKHSTAN KazGate GmbH Abay ave 143 480009 Almaty Fax: 7(0)-3272-7790 82

flender@kazgate.de

th -
7= 51, Dorim Bldg. Phone: +82 (0) 2 - 34 78 63 37 sales@flender-korea.com

KOREA Flender Lid. 1823 Bangbae-Dong Seoul 137-060 Fax:  +82 (0) 2- 34 78 63 45 e Ter Sy siypioiots
Seocho-Ku
Al-Showaikh Ind. Area Phone: +965 (0) - 4 82 97 15
KUWAIT South Gulf Company P.O. Box 26229 Safat 13123 Fax: 4965 (0) - 4 82 97 20 adelameen@awalnet.net.sa
Dahr-el-Jamal .
LEBANON Gabriel Acar & Fils s.a.r.l.  Zone Industrielle, Sin-el-Fil Beyrouth Pho.ne. ) (@) 1 -2 R T gacar@beirut.com
Fax: +961 (0) 1-4949 71
B.P. 80484
Representative Office

47301 Petaling Jaya Phone: +60 (0) 3 - 78 80 42 63

MALAYSIA Flender Singapore Pte. Ltd. 37 A-2, Jalan PJU 1/39 Selangor Darul Ehsan ~ Fax: 460 (0) 3 - 78 80 42 73

Dataran Prima

flender@tm.net.my

Phone: +49 (0) 28 71 - 92 22 59

PAKISTAN A. Friedr. Flender AG Postfach 1364 46393 Bocholt Fax: +49 (0) 28 71-92 15 16

ludger.wittag@flender.com
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PHILIPPINES

Flender Singapore Pte. Ltd.

Representative Office

28/F, Unit 2814, The Enter-
prise Centre, 6766 Ayala Ave-
nue corner, Paeso de Roxas

Makati City

Phone:
Fax:

+63 (0) 2 - 8 49 39 93
+63 (0)2-84939 17

junt@flender.com.ph

BAHRAIN / IRAQ

Flender Guc Aktarma

Middle East Sales Office

IC-):IIBII\?I//‘g:\F;RQN Sistemleri Sanayi ve IMES Sanayi Sitesi S ::;J::ggl Eg:r]e: +gg Eg; g :2 g 22 gg fg meso@flendertr.com
Y N Ticaret Ltd. St E Blok 502, Sokak No.22 -
Bandaria Area, Dohan Bldg. . Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
SAUDI ARABIA South Gulf Sands Est. Flat 3/1, P.O.Box 32150 Al-Khobar 31952 Fax:  +966 (0) 3 - 8 87 53 31 adelameen@awalnet.net.sa
. . Phone: +65 (0) - 68 97 94 66 flender@singnet.com.sg
SINGAPORE Flender Singapore Pte. Ltd. 13 A, Tech Park Crescent Singapore 637843 Fax:  +65 (0) - 68 97 94 11 www.flender.com.sg
Mezzeh Autostrade
. . . Transportation Phone: +963 (0) 11 - 6 11 67 94 . . )
SYRIA Misrabi Co & Trading Building 4/A, 5t Floor Damascus Fax: +963 (0) 11 - 6 11 09 08 ismael.misrabi@gmx.net
P.O.Box 12450
. L 1F, No.5, Lane 240 e Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
TAIWAN Flender Taiwan Limited Nan Yang Street, Hsichih Taipei Hsien 221 Fax:  +886 (0) 2 - 26 94 36 11 flender_tw@flender.com.tw
Representative Office
) Talay-Thong Tower, 53 Moo 9  A. Sriracha Phone: +66 (0) 38 - 49 51 66 - 8
THAILAND Flender Singapore Pte. Ltd. 10" Floor Room 1001 Chonburi 20230 Fax:  +66 (0) 38 - 49 51 69 contact@flender.th.com
Sukhumvit Rd., T. Tungsukla
Representative Office
: | g R Phone: +84 (0) 8 - 8 23 62 97
VIETNAM Flender Singapore Pte. Ltd. Suite 22, 16 F Saigon Tower Ho Chi Minh City Fax: +84(0)8- 823 62 88 flender_vn@flender.com.vn

AUSTRALIA

29 Le Duan Street, District 1

Flender (Australia) Pty. Ltd.

Head Office
9 Nello Place, P.O.Box 6047
Wetherill Park

N.S.W. 2164, Sydney

Phone:
Fax:

+61 (0) 2 - 97 56 23 22
+61 (0) 2 - 97 56 48 92

sales@flender.com.au
www.flender.com.au

Sales Offices

Flender (Australia) Pty. Ltd. Suite 3, 261 Centre Rd. VIC 3204, Melbourne Pho.ne: 1 () 8-ER e W il sales@flender.com.au
’ Fax: +61 (0) 3-9557 08 22
Bentleigh
. Suite 5, 1407 Logan Rd. . Phone: +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Flender (Australia) Pty. Ltd. Mt. Gravatt QLD 4122, Brisbane Fax: +61(0)7- 34222403 sales@flender.com.au
. Suite 2 W.A. 6104 Phone: +61 (0) 8 - 94 77 41 66
Flender (Australia) Pty. Ltd. 3 groat Eastern Highway ~ Reddliffe - Perth Fax. +61(0)8-94776511  Sales@flender.com.au
. 9 Nello Place, P.O.Box 6047 Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
NEW ZEALAND Flender (Australia) Pty. Ltd. Wetherill Park N.S.W. 2164, Sydney Fax:  +61 (0) 2 - 97 56 48 92 sales@flender.com.au
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12. Oswiadczenie producenta / o$wiadczenie zgodnosci

12.1 Os$wiadczenie producenta

Oswiadczenie producenta

w mys| wytycznych Unii Europejskiej dotyczacych maszyn 98/37/WE zatacznik 11 B

Niniejszym oswiadczamy, ze opisane w niniejszej instrukcji eksploatacji

ARPEX® - sprzegta stalowe
tacznie z wersjami wg dyrektywy 94/9/WE

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie, a ich uruchomienie jest niedopuszczalne tak
dtugo, az potwierdzone zostanie, ze maszyna, w ktérej zabudowano te czesci sktadowe spetnia
wymagania wytycznych Unii Europejskiej (wydanie oryginalne 98/37/WE wraz z pdzniejszymi
Zmianami).

Niniejsze oswiadczenie uwzglednia wszystkie normy zharmonizowane majace zastosowanie do
naszych produktow, opublikowane przez komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskie;.

{7
Bocholt, 2005-11-21

Podpis (osoby odpowiedzialnej za produkt)
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12.2  Oswiadczenie zgodnosci

&

Deklaracja zgodnosci

W rozumieniu dyrektywy Wspolnoty Europeijskiej 94/9/WE z dnia 23.03.1994
oraz wykonawczych przepiséw prawnych wydanych dla tej dyrektywy

producent - firma A. Friedr. Flender AG, D 46393 Bocholt - o$wiadcza, ze opisane w niniejszej instrukcji
eksploatacji

ARPEX® - sprzegta stalowe
tacznie z wersjami wg dyrektywy 94/9/WE

urzadzenia odpowiadajg wymogom artykutu 1 oraz artykutu 8, ustep 1) b) ii) dyrektywy 94/9/WE i sg
zgodne z wymaganiami postanowien dyrektywy 94/9/WE i norm EN 1127-1: 1997, DIN EN 13463-1/-2/
-5/-6 /-8 oraz BGR 132 : 2003.

Dokumentacja techniczna zostata przekazana wskazanej nam komaorce organizacyjnej firmy

EXAM, BBG Prif- und Zertifizier GmbH, D 44727 Bochum, numer wyrdzniajacy: 0158

(7
Bocholt, 2005-11-21

Podpis (osoby odpowiedzialnej za produkt)

0 Il

Podpis (Kierownik Dziatu Technicznego)

Bocholt, 2005-11-21
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