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1. Dane techniczne
1.1 Waznos$¢ znamionowych momentéw obrotowych
Znamionowe warto$ci momentow obrotowych Ty, (tylko przy wykorzystaniu oryginalnych zderzakéw
RUPEX z perbunanu o twardo$ci 80 wg Shore’a) obowigzujg dla:
e dzienny czas pracy do 24 godz.
e podczas rozruchu lub pracy dozwolone sg nagte zmiany momentéw obrotowych az do 3-krotnych
warto$ci znamionowych momentéw obrotowych do 25 razy na godzine.
e praca zgodnie z opisanym ustawieniem.
e praca w przedziale temperatur od -30 °C do +80 °C (temperatura otoczenia, wzgl. temperatura
koncowek watdw).
U | Dla trawatej, bezawaryjnej pracy, sprzegto musi by¢ zaprojektowane z
waga: odpowiednim wspétczynnikiem pewnos$ci, dobranym w zaleznosci od
zastosowania i warunkow pracy. W przypadku ich zmiany (moc, liczba obrotéw,
zmiany w maszynie napedzajacej i roboczej) nalezy koniecznie sprawdzi¢ dane
projektowe.
1.2 Typ konstrukcyjny RWN i RWS z ograniczeniem luzu osiowego
W1 u
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Znamion
owy )
moment Obroty Otwér Masa
obrotowy Nmax
Wiel- |  Tkn od do da | v P S; | wp | u RWN RWS
kosé Crest| Crest| Cress| Cress
1) |RWN | RWs RWN RWS 2986 Cagss | Czgss| Czgss
Dy | D1 | D2 | Dy | D2 dy d 2) 2) 2) 2)
Nm 1/min | I/min | mm |mm [mm mm mm | mm [ mm | mm |mm | mm |mm | mm | mm | mm kg kg kg kg
285 4300 | 2400 | 3900 | 48 | 100 | 110 | 110 | 120 | 285 | 164 | 175 | 110 60|3.6|30 | 32| 16| 23| 175] 25
320 5500 | 2100 | 3500 | 55 | 110 | 120 | 125 130 | 320| 180 | 192 | 125 60| 3.6| 30 | 32| 23| 30| 25| 32
360 7800 | 1900 | 3100 | 65 | 120|130 | 135 | 140 | 360 | 200 | 210 | 140 75| 3.6| 42| 42| 32| 46| 35| s0
400 | 12500 | 1700 | 2800 | 75 | 140 140 | 150 | 150 | 400 | 230 | 230 | 160 75| 3..6 42| 53| 53| 57| 87
450 | 18500 | 1500 | 2500 | 85 | 160 | 160 | 170 | 170 | 450 | 260 | 260 | 180 90| 4.7 s2| 78| 78| 84| 84
500 | 25000 | 1350 | 2200 | 95 | 180|180 | 190 | 190 | 500 | 290 | 290 | 200 90| 4..7 52| 99 | 99 | 105 | 105
100 | 140 | 140 | 165 | 165 250 | 250 140 | 140 | 150 | 150
560 | 39000 | 1200 | 2000 |>140 | 180 | 180 | 200 | 200 | 560 | 300 | 300 | 220 | 70 [120 | 4.8 68 | 145 | 145 | 155 | 155
>180 | 200 200 | 210 | 210 320 | 320 145 | 145 | 155 | 155
100 | 140 | 140 | 165 | 165 250 | 250 175 | 175 | 190 | 190
630 | 52000 | 1050 | 1800 |>140 | 180 | 180 | 200 | 200 | 630 | 300 | 300 | 240 | 80 120 | 4..8 68 | 185 | 185 | 200 | 200
>180 | 220 | 220 | 235 | 246 355 | 355 200 | 200 | 215 | 215
110 | 160 | 160 | 190 | 190 290 | 290 255 | 255 | 275 | 275
710 | 84000 | 950 | 1600 |>160 | 200 | 200 220 | 220 | 710 | 330 | 330 | 260 | 80 |140 | 5..9 80 | 260 | 260 | 280 | 280
>200 | 240 | 240 | 250 | 250 385 | 385 270 | 270 | 290 | 290
125 | 180 | 180 | 210 | 210 320 | 320 330 | 330 | 360 | 360
800 | 110000 | 850 | 1400 |>180 | 220 | 220 | 240 | 240 | 800 | 360 | 360 | 290 | 90 | 140 | 5..9 80 | 350 | 350 | 380 | 380
>220 | 260 260 | 280 | 280 420 | 420 360 | 360 | 390 | 390
140 | 180 | 180 | 210 | 210 320 | 320 450 | 450 | 490 | 490
>180 | 220 | 220 | 240 | 240 360 | 360 450 | 450 | 490 | 490
900 | 150000 | 750 | 1250 |2 550 | 550 520 5801 200 | 900 | 350 | 350|320 | 100 | 160 |5..10 90 | 550 | 229 | 229 | 299
>260 | 290 | 290 | 310 | 310 465 | 465 510 | 510 | 550 | 550
150 | 200 | 200 | 230 | 230 355 | 355 560 | 560 | 610 | 610
>200 | 240 240 | 260 | 260 395 | 395 580 | 580 | 630 | 630
1000 | 195000 | 680 | 1100 2500 | 560 | 585 | 500 | 550 [ 1000 | 320 | Sag | 350 | 110 | 160 [5..10 90 | o0 | sl &5 | o
>280 | 320 | 320 | 340 | 340 515 | 515 660 | 660 | 710 | 710
160 | 200 | 200 | 240 | 240 360 | 360 730 | 730 | 790 | 790
>200 | 250 | 250 | 270 | 270 410 | 410 750 | 750 | 810 | 810
1120 | 270000 | 600 | 1000 |5 550 | 300 | 300 330 330 | 1120 | 495 | 495 | 380 | 120|180 6..11 1001 800 | 800 | 870 | 870
>300 | 350 | 350 | 370 | 370 560 | 560 840 | 840 | 910 | 910
180 | 230 | 230 | 270 | 270 410 | 410 920 | 920 | 1000 | 1000
>230 | 280 | 280 | 300 | 300 460 | 460 950 | 950 |1050 |1050
1250 | 345000 | 550 | 900 |, 780 | 330 | 330 | 360 | 360 | 12°0 | 540 | 540 | 420|130 | 180 1 6..11 100 11000 |1000 | 1050 |1050
>330 | 380 | 380 | 400 | 400 610 | 610 1100 |1100 |1150 |1150

Tabela 1.1: Momenty obrotowe Ty, obroty Nmaks., Wymiary i masy

1) Zwrdéci¢ uwage na waznosé znamionowych momentéw obrotowych Ty wg punktu 1.1!

2) Ciezary sg wazne dla maksymalnych otworow.
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2.1

Wskazowki ogolne

Ogodlne

Niniejsza instrukcja eksploatacji stanowi integralng cze$¢ dostawy sprzegta. Nalezy jg stale
przechowywac¢ w poblizu sprzegta.

Jedynie doktadna znajomos¢ instrukcji eksploataciji gwarantuje bezusterkowg prace sprzegta. Z tego
wzgledu w interesie uzytkownika sprzegta lezy, aby osoby odpowiedzialne za transport, montaz i
obstuge sprzegta przeczytaty ze zrozumieniem instrukcje eksploatacji i przestrzegaty zalecen tej
instrukcji we wszystkich jej punktach.

Wskazowka:  Nie przejmujemy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody i nieprawidtowosci
stanowigce wynik nieprzestrzegania zalecen instrukcji eksploataciji.

Opisane w instrukcji eksploataciji "sprzegto” jest przeznaczone do wykorzystania w charakterze
sprzegta statego w przemysle budowy maszyn.

Sprzegto zostato zaprojektowane wytacznie dla zakresu wykorzystania wskazanego w rozdziale 1.
"Dane techniczne”. Odmienne warunki eksploatacji wymagajg nowych ustalerh umownych.

Stan techniczny sprzegta opisanego w niniejszej instrukcji obstugi odpowiada stanowi technicznemu
sprzegta w chwili druku niniejszej instrukcji eksploataciji.

Na potrzeby dalszego rozwoju technicznego zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian,
ktore, przy zachowaniu istotnych parametrow, zostang uznane za celowe w celu podwyzszenie
osiagow i bezpieczenstwa pracy sprzegta.

Prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji eksploatacji sa wtasnoscia firmy FLENDER AG.

Bez naszej zgody instrukcja eksploataciji nie moze by¢ powielana, tak w catosci, jak w czesci i nie moze
by¢ wykorzystywana do celéw reklamowych lub udostepniana osobom trzecim.

Wszelkie pytania dotyczgce problemow technicznych nalezy kierowac na adres naszego zaktadu

FLENDER AG
D 46393 Bocholt

Telefon: 02871/92-2800
Telefax: 02871/92-2801

lub na adres naszych placéwek serwisowych. Wykaz placéwek serwisowych zamieszczono w
rozdziale 11. ”Zapas cze$ci zamiennych, adresy placéwek serwisowych”.

BA 3601 PL 10.98
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3.1

3.1.1

Wskazowki bezpieczenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa

» Sprzegto zostato wykonane zgodnie z najnowszym stanem techniki i jest dostarczane w stanie
zapewniajacym bezpieczenstwo eksploatacji. Niedozwolone jest dokonywanie samowolnych zmian
wplywajgcych na bezpieczenstwo eksploatacji sprzegta. Dotyczy to takze wyposazenia ochronnego
stosowanego w charakterze zabezpieczenh przed zetknieciem sie z pracujgcym sprzegtem.

» Sprzegto wolno stosowaé i eksploatowa¢ wytacznie w warunkach ustalonych w umowie ustug i
dostaw.

» Odbiorca sprzegta winien zadbac, aby osoby, ktorym powierzono montaz, eksploatacje, pielegnacje
i konserwacje, a takze utrzymanie ruchu sprzegta przeczytaly ze zrozumieniem instrukcje
eksploatacji i przestrzegaty zalecen tej instrukcji we wszystkich jej punktach, aby:

—zapobiec zagrozeniom dla zdrowia i zycia oséb uzytkujacych sprzegto i osdéb postronnych,
—zapewni¢ bezpieczenstwo eksploatacji sprzegta
oraz, aby

—wykluczy¢ przestoje w uzytkowaniu maszyn i niekorzystny wptyw na $rodowisko naturalne na
skutek niewtasciwej obstugi.

e W czasie transportu, montazu i demontazu, a takze przy obstudze, pielegnacijii konserwacji sprzegta
nalezy przestrzega¢ odno$nych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony
Srodowiska.

 Sprzegto winno by¢ obstugiwane, konserwowane lub naprawiane wytacznie przez upowazniony,
przeszkolony i poinstruowany personel.

e Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ z nalezytg staranno$cig przy uwzglednieniu wymogéw
bezpieczenstwa.

 Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywac¢ wytacznie na sprzegle zatrzymanym.
Konieczne jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym witgczeniem (np.
przez usuniecie kluczyka z wytacznika uruchamianego kluczykiem lub usuniecie bezpiecznika w
uktadzie zasilania). Na wytgczniku nalezy umiesci¢ tabliczke informujaca, ze w obrebie sprzegta
wykonywane sg prace.

» Agregat napedowy nalezy bezzwtocznie wytaczy¢ z ruchu, jesli w czasie eksploatacji w obrebie
sprzegta stwierdzone zostang zmiany, np. zmiana odgtoséw towarzyszacych pracy przegta.

» Sprzegto musi byé zabezpieczone przed dotykaniem przez odpowiednie ostony i urzgdzenia
ochronne.

» W przypadku zabudowania sprzegta w urzadzeniach lub maszynach, producent takich urzadzen lub
maszyn jest zobowigzany do przejecia przepisow, wskazowek i opisébw zawartych w niniejszej
instrukcji eksploatacji do swojej instrukcji eksploatacii.

Oznaczenia wskazéwek w instrukcji eksploatacii

Wazne zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji dotyczace bezpieczenstwa oraz ochrony
przed zagrozeniami w czasie eksploatacji sprzegta sg wyréznione w teksécie w nastepujacy sposob:

é Ten symbol wskazuje srodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ dla zapobiezenia zagrozeniom dla zdrowia i zycia oséb.

Ten symbol wskazuje srodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy bezwzglednie

Uwagal! przestrzegac¢ dla zapobiezenia uszkodzeniu sprzegta.

Wskazoéwka:  Zawiera ogolne wskazowki obstugi, na ktore nalezy zwréci¢ szczegdling uwage.

BA 3601 PL 10.98
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41

4.2

4.3

4.3.1

4.3.2

4.3.2.1

43.2.2

Transport i przechowywanie

Zakres dostawy

Zakres dostawy jest podany w dokumentach wysytkowych. Kompletno$¢ dostawy nalezy
skontrolowa¢ po otrzymaniu dostawy. Ewentualne uszkodzenia powstate w czasie transportu i/lub
brakujace czesci nalezy zgtaszaé bezzwtocznie w formie pisemnej. Po uzgodnieniu z firmg FLENDER
nalezy skorzysta¢ z ustug rzeczoznawcy.

Transport

Zaleznie od drogi transportu oraz wielkos$ci sprzegta, sprzegto moze by¢ opakowane w rézny sposob.
W przypadku jesli nie uzgodniono inaczej w umowie, opakowanie spetnia wymagania wytycznych
dotyczacych opakowan HPE.

Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek zawartych na opakowaniu w postaci oznaczen obrazkowych.
Oznaczenia te maja nastepujace znaczenie:

bild-transport
6% \l/
L, _\./_
7 |\?
A
goéra zawarto$¢ chroni¢ chronié punkt zakaz tu
wrazliwa na przed przed wysoka ciezkoéci stosowania  zawiesza¢

uderzenia deszczem temperaturg hakéw recznych

Uwaga! Nalezy zapewni¢ odpowiednia dzwignice do podnoszenia sprzegta.

Przechowywanie
Przechowywanie czesci sprzegta
Sprzegto zostaje wydane w stanie zakonserwowanym i moze by¢ przechowywane w zadaszonym

suchym miejscu przez okres do 6 miesiecy. Jezeli bierze sie pod uwage dtuzszy czas magazynowania,
konieczna jest odpowiednia dtugotrwata konserwacja (konieczny kontakt z FLENDER-em).

Przed oczyszczeniem czes$ci sprzegta i naniesieniem dtugotrwatej konserwaciji
usuna¢ zderzaki.

Uwaga!

Przechowywanie zderzakow
Ogodlnie

Poprawnie przechowywane zderzaki pozostajg do pieciu lat niezmienne w swoich wtasnosciach. W
przypadku niekorzystnych warunkéw przechowywania i niepoprawnym obchodzeniu sie ze
zderzakami ma miejsce negatywna zmiana wiasnosci fizycznych. Zmiany te moga zostaé¢ wywotane
poprzez np. oddziatywanie, ozonu, ekstremalnych temperatur, $wiatta, wilgoci lub rozpuszczalnikow.

Pomieszczenie magazynowe

Pomieszczenie magazynowe powinno by¢ suche i wolne od pytu. Zderzaki nie powinny by¢
przechowywane razem z chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami itd.. W dalszej
kolejnosci powinny byé chronione przed $wiattem, w sposéb szczegdlny przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym i silnym $wiattem sztucznym z duzym udziatem ultrafioletu.

Pomieszczenia magazynowe nie powinny w zadnym przypadku posiadaé
urzadzen wytwarzajacych ozon, jak np. fluorescencyjne zrodta swiatta, lampa
rteciowa kwarcowa, elektryczna urzadzenia wysokonapieciowe.
Pomieszczenia wilgotne sa nieprzydatne. Nalezy zwréci¢é uwage aby nie
dochodzito do skraplania. Najkorzystniej jest, aby wzgledna wilgotnosé
powietrza wynosita ponizej 65%.

Uwaga!

BA 3601 PL 10.98
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5. Opis techniczny

5.1 Opis ogdiny

1 32 31 6 5 30 8 11 2

Ztgcze Srubowe dla
wielkosci 285-400

AN
A

35 33 34 35 4,6

Sprzegto RUPEX sktada sie z dwéch czesci sprzegtowych oraz trzpieni koniecznych do przenoszenia
momentu obrotowego wyposazonych w elastyczne zderzaki z tworzywa sztucznego. Ponadto
wykonanie ”z ograniczeniem luzu osiowego” zawiera pierscien (31) i kotki gwintowane z nakretkami
(83-35).

Do wielkosci sprzegiet 360 oszlifowane trzpienie stalowe ze zderzakami sg zamocowane wytgcznie w
czesci sprzegtowej (2), natomiast poczawszy od wielkosci 400 przemiennie w obu czes$ciach
sprzegtowych (1 + 2). W stanie zmontowanym zderzaki przechodzg do odpowiednich otworéw
zderzakowych naprzeciwlegtej czesci sprzegtowej.

Elastyczne zderzaki z tworzywa sztucznego sg wykonane z perbunanu o twardo$ci 80 wg Shore’a.
Warunkowo do dyspozycji stojg takze zderzaki z materiatu innego rodzaju i/lub innej twardosci. W celu
uzyskania informacji o mozliwosci uzyskania takich zderzakéw specjalnych oraz na temat zmian
wiasnosci sprzegta w przypadku ich wykorzystania nalezy porozumie¢ sie z firmg FLENDER.

Sprzegta RUPEX o ograniczonym luzie osiowym sg stosowane przede wszystkim w przypadkach, gdy
silnik nie jest wyposazony we wtasne tozysko osiowe.

BA 3601 PL 10.98
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6.1

6.1.1

Montaz

Wskazéwki do umieszczenia otworéw obrobionych wykanczajaco, zabezpieczenia osiowego, $rub
ustalajgcych, wywazania

Otwor obrobiony wykanczajgco
 Zdja¢ pakiety
» Rozkonserwowac czesci sprzegta 1/2.

c Zwroci¢é uwage na wskazéwki producenta dotyczace obchodzenia sie z
rozpuszczalnikiem.

Po umieszczeniu gotowego otworu precyzyjnie wyregulowaé czesci. Dopuszczalne odchytki
obwodowe i ruchu w ptaszczyznie nalezy zaczerpnaé¢ z normy DIN ISO 286 podstawowy stopien
tolerancji IT8. Ustalenie czesci powinno mie¢ miejsce na zaznaczonych powierzchniach ( 7).

| Maksymalne dopuszczalne $rednice otworéw (patrz rozdziat 1.) zostaly
Uwagal! | opliczone dla potaczen zabierakowych bez dokrecenia zgodnie z DIN 6885/1 i
w zadnym przypadku nie moga zostaé przekroczone.

Jezeli zamiast przewidzianych potaczen zabierakowych zastosowano inne potaczenie watek-piasta
(np. profil wielowypustowy, otwor stozkowy lub stopniowany, potgczenia zabierakowe z dokreceniem
itd.) nalezy skontaktowac sie z firmg FLENDER.

é Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Rozrywane czesci stanowia zagrozenie dla zycia!

3.2
Dla potgczen wpustowych do odpowiednich otworéw przypisano nastepujacy dobdér pasowan:
Tolerancje koncowek watéw ‘
K6 mé n6 ToIerange
z otworow
Srednica w mm
<50 J7
> 100 J7
<100 J7

Tabela 6.1: Dobér pasowan

| To przyporzadkowanie obowiazuje przy osiowym zabezpieczeniu przy pomocy
Uwaga! | guby nastawczej (tylko do wielkosci 360) iub przy zabezpieczeniu tarcza
krancowg ze $rubami ustalajacymi.

Konieczne jest przestrzeganie przyporzadkowania pasowan aby zaleznie od
zuzycia pot tolerancji z jednej strony w potaczeniu watek-piasta utrzymywaé
maty luz a z innej strony poprzez nadwymiar ograniczy¢ wystepujace
naprezenie piasty w ramach dopuszczalnego naprezenia. W przypadku
przeoczenia przyporzadkowania pasowan istnieje niebezpieczenstwo
nieroztaczenia potaczenia watek-piasta.

Przy pasowaniu bezwzglednym mocno wciskanym nalezy porozumie¢ sie z
firma FLENDER.

é Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Rozrywane czesci stanowia zagrozenie dla zycia!

BA 3601 PL 10.98
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6.1.1.1 Rowek wpustowy

Rowki wpustowe muszg by¢ wykonane zgodnie z istniejgcymi wpustami. Dla rowkdéw wpustowych
nalezy zachowac pole tolerancji szeroko$ci rowkow piasty ISO JS 9.

W przypadku utrudnionych warunkoéw pracy jakim one podlegajg podczas np. ruchu nawrotnego
lub ruchu obarczonego uderzeniami przypisane jest pole tolerancji szerokosci rowkéw piasty ISO P9.

Uwagal! Rowki wpustowe umies$ci¢ wspotosiowo miedzy otworami zderzakow.

&0

Zabezpieczenie osiowe

Dla zabezpieczenia osiowego czesci sprzegtowych dopuszczalne jest do wielko$ci 360 wykorzystanie
Sruby nastawcze;j.

Poczawszy od wielko$ci 400 czesci sprzegtowe nalezy zabezpieczy¢ na watach maszyny przed
przemieszczeniem osiowym przez pasowanie bezwzgledne mocno wciskane lub przy pomocy tarczy
krancowej ze $rubami ustalajgcymi. W przypadku wykorzystania tarcz kranncowych nalezy porozumie¢
sie z firmg FLENDER w sprawie przeprowadzenia obrobki czesci sprzegtowych przez zataczanie.

Sruby ustalajace

W charakterze $rub nastawczych nalezy wykorzysta¢ kotki gwintowane z czopem walcowym
wg DIN 915.

Nalezy koniecznie przestrzegac nastepujace przepisy!

ﬁ Dilugo$¢ sSruby ustalajgcej nalezy dobra¢ tak, aby wypetnita ona catly
nagwintowany otwor, ale nie wystawata ponad piaste (Lpyin=d¢ x 1.2).
€1 7
vl dg
/ "
ﬁ i H? ‘
"+ |
dg !
H e . | !
B\ |
S |
dp
1w
o4
Typ RWN Typ RWS
Zakres wielkosci dq d, t Zakres wielkosci dq d, t
otworow otworow
od do od do
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
48 65 M10 7 2.5 48 75 M 8 5.5 2
65 95 M12 8.5 3 75 95 M12 8.5 3
95 110 M16 12 4 95 110 M16 12 4
110 140 M20 15 5 110 150 M20 15 5
Tabela 6.2: Wymagane $ruby ustalajgce
Wielko$¢ 285 | 320 | 360 | 400 | 450 | 500 K 560 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000 1120|1250
Odlegtos$é¢ e, 55 60 | 70 | 80 80 | 90 |100 | 110 | 130 | 115 | 160 | 175 160 | 200
Tabela 6.3: Odlegtosci $rub ustalajgcych
Uwaga! Sruby ustalajace sa przyporzadkowane do rowkow.
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6.2

Wywazanie

Sprzegta lub czesci sprzegtowe ze wstepnie wykonanymi otworami walcowymi sg przekazywane do
dostawy w stanie niewywazonym. Dla tych cze$ci zalecane jest przeprowadzenie wywazania
stosownie do danego zastosowania po doktadnej obrébce wykanczajacej otworu (patrz norma
DIN 740, wytyczne VDI 2060).

Wywazanie nastepuje z reguty na drodze usuwania materiatu przez nawiercenie. Aby utrzymac ilo$¢
materiatu przeznaczonego do usuniecia na mozliwie jak najnizszym poziomie, nalezy dobra¢ mozliwie
najwiekszy promieh wyrbwnowazanie.

Zdejmowanie materialu w przypadku czesci 1/2 nastepuje miedzy otworami,
podczas tego nie nalezy w petni przewierci¢ den.

Uwaga!

Sprzegta lub czesci sprzegtowe z wstepnie nawierconymi otworami sg wyréwnowazone zgodnie z
danymi zamawiajgcego.

B 4

Otwér wywazajacy \

i n 7z
#, %
Uktad otworéw wywazajacych przy Uktad otworow wywazajacych przy
wyréwnowazaniu jednopoziomowym wyréwnowazaniu dwupoziomowym

Ogolne wskazéwki montazu

W czasie montazu nalezy przestrzega¢ wskazdwek bezpieczenstwa zamieszczonych w rozdziale 3.
niniejszej instrukcji obstugi.

Montaz winien by¢ przeprowadzony z najwyzsza starannoscig przez fachowcow.

Juz w fazie planowania nalezy przewidzie¢ dostateczna przestrzen na potrzeby montazu i pézniejszej
pielegnaciji i konserwaciji.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykorzystania odpowiedniej dzwignicy.

BA 3601 PL 10.98
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6.3

Nasadzenie czesci sprzegtowych 1/2 przy zabezpieczeniu $ruba nastawczg

Przed rozpoczeciem montazu starannie oczysci koncéwki watébw oraz czesci sprzegta. Przed
przystapieniem do czyszczenia czesci sprzegtowych przy pomocy rozpuszczalnika nalezy usunaé
pierscien krzywkowy.

é Zwroci¢ uwage na wskazowki producenta dotyczace obchodzenia sie z
rozpuszczalnikiem.
U | Przed nasadzeniem czesci sprzegtowej 1 na wat silnika nalezy umiescié¢
waga: pierscien ustalajacy (31) na piascie czesci sprzegtowej 1.
U | Czesci sprzeglowe 1/2 nalezy nasuna¢ przy pomocy odpowiedniego
waga: wyposazenia aby zapobiec uszkodzeniu utozyskowania watu pod dziataniem

osiowej sity taczenia czesci.
Zabezpieczy¢ uzycie odpowiednich dzwignic.

Ogrzanie czesci sprzegtowych 1/2 (do temp. maks. +150°C) moze w razie potrzeby utatwic
nasuwanie. W temperaturach powyzej +80°C nalezy przed ogrzaniem usunaé zderzaki/trzpienie z
czesci sprzegtowych.

A Ostroznie! Grozba oparzenia w zetknieciu z goragcymi czesciami!

Pozostawi¢ czesci sprzegtowe 1/2 do ochtodzenia do temperatury ok. +30°C.

Poprzez otwér przelotowy $ruby nastawczej nalezy nawierci¢ otwér we wpuscie pasowanym na wale
silnika zgodnie z punktem 6.1.3.

Starannie oczy$ci¢ czesci sprzegtowe ze wszystkich zabrudzen.

| érube ustalajaca nalezy dokrecaé¢ wytacznie przy pomocy klucza do srub zthem
Uwaga! o0 gniezdzie szesciokatnnym wg DIN 911, bez stosowania dzwigni (rurki)
przedtuzajacej.

ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazowek moze prowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Rozrywane czesci stanowia zagrozenie dla zycia!

Osadzi¢ trzpien (4) z podktadka (6) i zderzakiem (5) w cze$ci sprzegtowej 1.

Uwagal Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i sruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Osadzi¢ trzpien (30) z podktadka (6) i zderzakiem (5) w czesci sprzegtowej 2.

Uwagal Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i sruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Aby okresli¢ potozenie maszyn przeznaczonych do potaczenia sprzegtem nalezy wyznaczy¢ luz
osiowy silnika elektrycznego. Potowa warto$ci wyznaczonego luzu okresla tymczasowe potozenie
watu silnika wzgledem watu maszyny; powinna ona miescic¢ sie w obrebie dopuszczalnych odstepstw
dla wymiaru Sq (patrz rozdziat 1).

Potaczone maszyny zsunaé¢ razem.
A Zwroci¢ uwage na niebezpieczenstwo zgniatania!

Zamontowac pierscien ustalajacy (31) i trzpien (30) wraz ze Srubami (32).

Uwagal Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ $ruby (32) po natozeniu kilku kropli kleju (np. Loctite typ 242) (momenty dokrecania patrz
punkt 6.9).

BA 3601 PL 10.98
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6.4

Nasadzanie czesci sprzegtowych 1/2 przy zabezpieczeniu tarczg krancowg

Przed rozpoczeciem montazu starannie oczysci koncéwki watéw oraz czesci sprzegta. Przed
przystapieniem do czyszczenia czesci sprzegtowych przy pomocy rozpuszczalnika nalezy usunaé
pierscien krzywkowy.

é Zwrécié uwage na wskazéwki producenta dotyczace obchodzenia sie z
rozpuszczalnikiem.
U | Przed nasadzeniem czesci sprzegtowej 1 na wat silnika nalezy umiescié¢
waga: pierscien ustalajacy (31) na piascie czesci sprzegtowej 1.
U I Czesci sprzegtowe 1/2 nalezy nasunaé przy pomocy odpowiedniego
waga- wyposazenia aby zapobiec uszkodzeniu utozyskowania watu pod dziataniem

osiowej sity taczenia czesci.
Zabezpieczy¢ uzycie odpowiednich dzwignic.

Ogrzanie czesci sprzegtowych 1/2 (do temp. maks. +150°C) moze w razie potrzeby utatwic
nasuwanie. W temperaturach powyzej +80°C nalezy przed ogrzaniem usunaé zderzaki/trzpienie z
czesci sprzegtowych.

A Ostroznie! Grozba oparzenia w zetknieciu z goragcymi czesciami!

Pozostawi¢ czesci sprzegtowe 1/2 do ochtodzenia do temperatury ok. +30°C.
Osadzi¢ tarcze krancowe i przykreci¢ do czopu korcowego watu przy pomocy srub ustalajacych.

Osadzi¢ trzpien (4) z podktadkg (6) i zderzakiem (5) w czesci sprzegtowej 1.

Uwaga! Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i sruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Osadzi¢ trzpien (30) z podktadka (6) i zderzakiem (5) w czesci sprzegtowej 2.

Uwagal Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i $ruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Aby okresli¢ potozenie maszyn przeznaczonych do potaczenia sprzegtem nalezy wyznaczy¢ luz
osiowy silnika elektrycznego. Potowa warto$ci wyznaczonego luzu okre$la tymczasowe potozenie
watu silnika wzgledem watu maszyny; powinna ona mie$ci¢ sie w obrebie dopuszczalnych odstepstw
dla wymiaru Sy (patrz rozdziat 1).

Potaczone maszyny zsunaé razem.
A Zwroci¢ uwage na niebezpieczenstwo zgniatania!

Zamontowac pierscien ustalajacy (31) i trzpien (30) wraz ze Srubami (32).

Uwaga! Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ $ruby (32) po natozeniu kilku kropli kleju (np. Loctite typ 242) (momenty dokrecania patrz
punkt 6.9).
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6.5

Nasadzanie czesci sprzegtowych 1/2 przy osadzeniu z pasowaniem bezwzglednym mocno
wciskanym

Uwagal! Nalezy wymontowa¢ trzpienie i zderzaki z cze$ci sprzegtowych 1/2.

Przed rozpoczeciem montazu starannie oczysci kohcéwki watéw oraz czesci sprzegta. Przed
przystgpieniem do czyszczenia czesci sprzegtowych przy pomocy rozpuszczalnika nalezy usung¢
pierscien krzywkowy.

é Zwroci¢é uwage na wskazéwki producenta dotyczace obchodzenia sie z
rozpuszczalnikiem.

Przed osadzeniem czes$ci sprzegtowej 1 na wale silnika nalezy natozyé¢

Uwagal! pierscien ustalajacy (31) na piaste czesci sprzegtowej 1.

Czesci sprzegtowe 1/2 nalezy nasadzi¢ na goraco przez co konieczne jest ogrzanie tych czesci do
temperatury wskazanej na rysunku wymiarowym stosowanie do wartosci skurczu.

Do ogrzania cze$ci mozna wykorzysta¢ metode indukcyjna, palnik lub odpowiedni piec.

A Ostroznie! Grozba oparzenia w zetknieciu z goracymi czesciami!

Osadzi¢ elementy sprzegta (1/2) przy pomocy odpowiednich przyrzadéw, aby
uniknaé¢ uszkodzenia tozyskowania watéw poprzez osiowa site powstajaca przy
montazu.

Zabezpieczy¢ uzycie odpowiednich przyrzadow.

Uwaga!

Czesci sprzegtowe 1/2 nalezy sprawnie nasung¢ na wat tak dalece, aby powierzchnia przekroju watu
lezata na réwni z powierzchnia czotowg sprzegta.

Wskazowka: Do ostygniecia i zaci$niecia cze$ci sprzegtowych 1/2 nalezy je przytrzymaé na wale
przy pomocy odpowiedniego wyposazenia ustalajgcego.

Pozostawi¢ czesci sprzegtowe 1/2 do ochtodzenia do temperatury ok. +30°C.

Osadzi¢ trzpien (4) z podktadka (6) i zderzakiem (5) w cze$ci sprzegtowej 1.

Uwagal Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i $ruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Osadzi¢ trzpien (30) z podktadka (6) i zderzakiem (5) w czesci sprzegtowej 2.

Uwaga! Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ nakretki (7) i $ruby (11) przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty dokrecania
patrz punkt 6.9).

Aby okresli¢ potozenie maszyn przeznaczonych do potaczenia sprzegtem nalezy wyznaczy¢ luz
osiowy silnika elektrycznego. Potowa warto$ci wyznaczonego luzu okre$la tymczasowe potozenie
watu silnika wzgledem watu maszyny; powinna ona miescic¢ sie w obrebie dopuszczalnych odstepstw
dla wymiaru Sq (patrz rozdziat 1).

Potaczone maszyny zsung¢ razem.
A Zwroci¢ uwage na niebezpieczenstwo zgniatania!

Zamontowac pierscien ustalajacy (31) i trzpien (30) wraz ze $rubami (32).

Uwaga! Nalezy przestrzega¢ oznaczen.

Dokreci¢ $ruby (32) po natozeniu kilku kropli kleju (np. Loctite typ 242) (momenty dokrecania patrz
punkt 6.9).
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6.6

6.7

Osiowanie

Sprzegta umozliwiajg skompensowanie niedoktadnosci ustawienia tgczonych ze sobg czopow
koncowych watu do wartosci wskazanych w punkcie 6.7.

Podczas regulacji promieniowe i kgtowe przesunigcia koncowek watéw powinny by¢ tak mate jak tylko
jest to mozliwe do uzyskania, poniewaz w ten sposdb, przy niezmiennych pozostatych warunkach
pracy, wzrosnie zywotno$¢ zderzakow.

Osiowanie nalezy przeprowadzi¢ w ponizszej logicznej Liniat
kolejnosci: ———
1. ustawienie katowe ﬁ*ﬂ —B
2. ustawienie promieniowe N

Osiowanie nalezy przeprowadzi¢ w obrebie dwdch
ptaszczyzn lezacych pionowo wzgledem siebie. Jest to 4 M -
mozliwe poprzez uzycie szczelinomierza (przesuniecie
katowe) i liniatu (przesuniecie promieniowe) zgodnie z
rysunkiem. Nalezy zapewni¢ utrzymanie wymiaru Sy =
(patrz rozdziat 1.). H--1 ———@

Przez wykorzystanie czujnika zegarowego mozna
zwiekszy¢ doktadnos¢ osiowania.

Szczelinomierz

Mozliwe przemieszczenia

Slma\x Slmax
R B s —_—
81 - - i E—j&f - -
Q —
<
—
=
) A Y I T g _ | e — ]
L <
& - H L= ==
S1min S1min
— = —_—
Przemieszczenie Przemieszczenie Przemieszczenie
osiowe Rys. 6.1 katowe Rys. 6.2 promieniowe Rys. 6.3

Wzajemne niewyosiowanie cze$ci sprzegtowych moze by¢ spowodowane niedoktadnym
ustawieniem w czasie montazu, lecz takze by¢ wynikiem eksploatacji urzadzen (wydtuzenie ciepline,
ugiecie watdw, niedostatecznie sztywne ramy konstrukcyjne maszyn itp.).

W czasie eksploatacji maszyny nie nalezy w zadnym przypadku przekraczac¢

Uwagal! nastepujacych, maksymalnie dopuszczalnych przemieszczen.
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6.7.1

6.7.2

6.7.3

6.8

Przemieszczenie osiowe

Przemieszczenie osiowe AKa (rys. 6.1) czesci
sprzegtowych wzgledem siebie jest
dopuszczalne w ramach ”dopuszczalnego
odchylenia ” dla wymiaru S (patrz rozdziat 1.),
przy uwzglednieniu zalecen zawartych w
punkcie 6.8.

1250
1120
1000
900
800
710
630
560
500
450 >

g Q//\)% {

<L

%

TN
%

Przemieszczenie katowe

Przemieszczenie katowe AKw (rys. 6.2) nalezy
wyznaczy¢ z rysunku 6.4 przy uwzglednieniu
wspotczynnika predkosci obrotowej Sn.
AKWgop =S1max - S1min = 0.00175 x da x Sn 100 B
(da = wielko$¢ sprzegta) | Wspdiczynnik &Z}\
predkosci obrotowey:

Przemieszczenie promieniowe 20 ?n maks. 1,5
285

z
2

Wielko$¢

400—

500

600

700

800
1088
1500

I
=Y
2
®

300—

I
I
2
&

200—

Dopuszczalne przemieszczenie promieniowe
AKr (rys. 6.3) nalezy wyznaczy¢ z rysunku 6.4
przy uwzglednieniu wspétczynnika predkosci Predko$é obrotowa n [1/min]
obrotowej Sn. Rys. 6.4

AKWqop, = 0,00175 x da x Sn

da = wielkos¢ sprzegta

100
2000
2500
3000
3500
4000
5000
6000

Przemieszczenia katowe i promieniowe moga wystapi¢ facznie. Suma obu
przemieszczen nie powinna przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wartos$ci
przemieszczenia katowego lub promieniowego.

(Kw + Kr)stwierdzone < AKW x Sn lub AKr x Sn

Uwaga!

Wyregulowanie ograniczenia luzu osiowego

Ograniczenie luzu osiowego na sprzegle RUPEX musi w kazdym przypadku by¢ nizsze od
wyznaczonego luzu osiowego silnika elektrycznego.

Nastawi¢ luz osiowy sprzegta RUPEX przy pomocy $rub nastawczych (33, 34) na okoto potowe
warto$ci wyznaczonego luzu osiowego silnika. Luz osiowy musi przy tym leze¢ w granicach warto$ci
dopuszczalnych dla S;.

Przyktad:
Luz osiowy silnika =8 mm
Luz osiowy sprzegta =4 mm

Wymagane nastawienie luzu osiowego
dla kazdej czesci tozyskowej (wymiar*) =2mm

Poniewaz punkt srodkowy luzu osiowego wirnika nie
musi pokrywaé sie z magnetycznym punktem *
Srodkowym silnika, wiele silnikow elektrycznych jest
zaopatrzonych w odpowiednie oznaczenie na wale.
Przy ustawieniu tego oznaczenia na rowni z
powierzchnig  zewnetrzng  pokrywy  fozyskowej
osiagniety zostaje magnetyczny punkt s$rodkowy
wirnika.

W przypadku silnikéw bez tego oznaczenia nalezy
wyznaczy¢ magnetyczny punkt Srodkowy na podstawie
pracy probne;j silnika.

W tym potozeniu eksploatacyjnym Iluz osiowy @@ ,,,,,, I
nastawiony na sprzegle RUPEX musi by¢ identyczny w >
obie strony (wymiar*), aby na utozyskowanie maszyny %

nie oddziatywata zadna sita osiowa. Po zakonczeniu
regulacji nalezy silnie dociagna¢ przeciwnakretki (35).

Nastawiony luz osiowy musi by¢ tak duzy, aby sprzegto RUPEX mogto zapewnié¢
jeszcze zrbwnowazenia powstajacego odchylenia katowego.

Uwaga!
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6.9

71

8.1

Zaszeregowanie momentéw obrotowych dokrecania

Moment obrotowy dokrecania Ta Rozwarto$é klucza Sy
Wielkos¢ Czes¢ 7,11 Czes¢ 32 Czes¢ 7,11 Czes¢ 32

Nm Nm mm mm

285 150 60 24 17
320 150 ' 60 24 17
360 220 ' 105 27 19
400 220 105 27 19
450 180 255 24 24
500 180 255 24 24
560 340 | 500 30 30
630 340 | 500 30 30
710 580 870 36 36
800 580 870 36 36
900 600 870 36 36
1000 600 870 36 36
1120 1150 1750 46 46
1250 1150 1750 46 46

Tabela 6.4: Zaszeregowanie momentéw obrotowych dokrecania

Uruchomienie

Czynnosci przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ dokrecenie $rub nastawczych, osiowanie, ograniczenie luzu
osiowego oraz odstep Sq i w razie potrzeby skorygowac. Sprawdzi¢ czy momenty dokrecenia
wszystkich potaczen srubowych sg zgodne ze wskazanymi w tabelach (patrz rozdziat 1 i rozdziat 6).
Na zakonczenie nalezy zatozy¢ ostone sprzegta chronigca przed przypadkowym dotknieciem

sprzegta.

Eksploatacja

Ogodlne dane eksploatacyjne

W czasie eksploataciji sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

—zmiany odgtoséw towarzyszacych pracy sprzegta,

—nagle pojawiajgce sie drgania.

Uwaga!

Jesli w czasie pracy sprzegta stwierdzone zostang nieprawidtowosci nalezy
natychmiast wytaczy¢ agregat napedowy. Przyczyne nieprawidtowosci nalezy
ustali¢ na podstawie tabeli nieprawidtowosci (rozdziat 9.).

W tabeli nieprawidtowosci wskazano mozliwe nieprawidtowosci, ich przyczyny
oraz sposoby ich usuniecia.

Przy braku mozliwosci ustalenia przyczyny nieprawidtowosci lub w przypadku
braku mozliwosci wykonania naprawy wiasnymi $rodkami zalecamy
powiadomienie jednej z naszych placowek serwisowych, ktéra oddeleguje
technika serwisowego w celu przeprowadzenia naprawy (patrz rozdziat 11.).
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Nieprawidtowosci, przyczyny i usuwanie

Ogodlnie

Ponizej zestawione nieprawidtowosci moga stuzy¢ jako wskazdwki pomocne przy wyszukiwaniu
usterek.

W przypadku urzadzen ztozonych konieczne jest objecie procedurg wyszukiwania usterek takze
innych czesci sktadowych urzadzen.

We wszystkich fazach eksploataciji sprzegto powinno pracowaé cichobieznie i bez drgan. Stan
odmienny od powyzszego nalezy traktowac jako nieprawidtowos$c¢ i natychmiast zleci¢ wykonanie
naprawy.

A Przed przystapieniem do wykonywania prac obejmujacych konserwacije,
naprawy lub inne czynnosci uzytkownik winien zapewni¢ unieruchomienie
catego ciagu napedzajacego. Konieczne jest zwiaszcza zabezpieczenie
silnikbw napedowych przed niezamierzonym wiaczeniem.
Poza tym obowigzuja odnosne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy na
miejscu montazu.

Mozliwe nieprawidtowosci

Nieprawidiowo$ci Przyczyny Usuwanie
Nagta zmiana poziomu Zmiana wyosiowania Wylaczy¢ urzadzenia
hatasu i/lub nagte
wystapienie drgan Ewentualnie usuna¢ przyczyne

zmiany ustawienia
(np. dokreci¢ obluzowane $ruby
fundamentowe)

Zuzyte zderzaki, Wylaczy¢ urzadzenia
brak ttumienia
Zdemontowac sprzegto i

wymontowac resztki zderzakow

Skontrolowac czesci sprzegtowe
i wymieni¢ czesci uszkodzone
sprzegta

Zderzaki wymienia¢ kompletami

Skontrolowa¢ wyosiowanie i w
razie potrzeby skorygowac,
patrz rozdziat 6.

Montaz sprzegta wg
rozdziatu 6 "Montaz”
i rozdziatu 7 "Uruchomienie”.
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10.

10.1

10.2

Konserwacja i utrzymanie ruchu

Wskazowki ogdlne

Luz skrecania miedzy obu elementami sprzegta nalezy sprawdzac¢ zgodnie z odpowiednimi terminami
konserwaciji instalacji, przynajmniej raz w roku. Jezeli powiekszony luz skrecania sprzegta nie jest
wada dla pracy sprzegta, moga pozosta¢ w uzyciu zderzaki az do ostatecznej granicy zuzycia. Do
okreslenia zuzycia w tabeli 10.1 pokazano dopuszczalny luz skretu, ktéry przeliczony jest na diugos¢
cieciwy AS,, na zewnetrznej $rednicy sprzegta. Aby obliczy¢é wymiar ASy, nalezy obréci¢ bez momentu
obrotowego az do oporu element sprzegta i umiesci¢ na nim znaczek (patrz rys. 10.1). Przez obrét
elementu sprzegta w kierunku przeciwnym az do oporu, przemiescity sie znaczki przeciwnie.
Odlegto$¢ miedzy znakami daje nam wymiar cieciwy ASy. Jezeli wymiar ASy przekracza podane w
tabeli 10.1 wartosci, nalezy dokona¢ wymiany zderzakéw.

Uwagal

Zderzaki nalezy wymienia¢ kompletami.

ASy

€ ’*;ﬁ Rys. 101 %]
Wielko$éé | 285/320 | 360/400 | 450/500 | 560/630 | 710/800 |900/1000 | 1120/1250
ASy 6.0 7.0 8.5 10.0 12.0 135 15.0

Tabela 10.1: Znaki zuzycia

Wymiana czesci podlegajacych zuzyciu

Aby zagwarantowaé wolne od zastrzezen przenoszenie momentéw obrotowych i bezawaryjnej

dziatanie do wymiany nalezy stosowac tylko oryginalne zderzaki RUPEX.

Przy powtdérnym montazu nalezy $cisle przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 6. "Montaz”
i w rozdziale 7. "Uruchomienie”.
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Zapas czesci zamiennych, adresy placowek serwisowych

Dysponowanie zapasem najwazniejszych czesci zamiennych i czesci podlegajacych zuzyciu jest
istotnym warunkiem statej gotowos$ci uzytkowej sprzegta.

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy poda¢ nastepujgace dane:

—nr czesci (patrz rozdziat 5.)

—nazwa/wielko$¢ (oznaczenie wielko$ci odpowiada srednicy zewnetrznej d, w mm)
—ilo$¢ w sztukach

Udzielamy gwarancji wytgcznie na dostarczone przez nas oryginalne czesci zamienne.

Z naciskiem podkreslamy, ze czes$ci zamienne i osprzet, ktére nie zostaty
dostarczone przez nasza firme nie zostaly przez nas sprawdzone i nie sa
dopuszczone do wykorzystania ze sprzegtem. Zabudowa/lub wykorzystanie
takich produktow moze w okreslonych warunkach wptynaé niekorzystnie na
konstrukcyjne wlasciwosci sprzegta oraz na czynne i/lub bierne
bezpieczenstwo sprzegta. Za szkody spowodowene wykorzystaniem
nieoryginalnych czesci zamiennych i osprzetu firma FLENDER nie przejmuje
zadnej odpowiedzialnosci; szkody takie nie sa rowniez objete gwarancja.

Uwaga!

Nalezy pamieta¢, ze w odniesieniu do poszczegolnych czesci sktadowych obowiazujg czesto
szczegolne specyfikacje wytwarzania i dostawy. Oferowane przez nas czesci zamienne odpowiadajg
najnowszemu stanowi techniki i sg zgodne z najnowszymi przepisami prawnymi.

Adresy placowek prowadzacych sprzedaz czes$ci zamiennych i placoéwek serwisowych

Przy zamawianiu czesci zamiennych lub w przypadku potrzeby skorzystania z ustug technika
serwisowego nalezy najpierw porozumiec¢ sie z firmg FLENDER AG.

FLENDER Germany

A. FRIEDR. FLENDER AG

46393 Bocholt - Tel.: (028 71) 92-0 - Fax: (0 28 71) 92 25 96
E-mail: contact@flender.com ¢ www.flender.com
Adres dla dostaw: Alfred - Flender - Strasse 77 - 46395 Bocholt

A. FRIEDR. FLENDER AG - Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt - Schlavenhorst 100 - 46395 Bocholt - Tel.: (0 28 71) 92 28 68 - Fax: (0 28 71) 92 25 79
E-mail: couplings@flender.com ¢ www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG - Werk Friedrichsfeld

Am Industriepark 2 - 46562 Voerde - Tel.: (0 28 71) 92-0 - Fax: (0 28 71) 92 25 96
E-mail: contact@flender.com ¢ www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG - Getriebewerk Penig

Thierbacher Strasse 24 - 09322 Penig - Tel.: (03 73 81) 60 - Fax: (03 73 81) 8 02 86
E-mail: ute.tappert@flender.com « www.flender.com

FLENDER - TUBINGEN GMBH

72007 Tubingen - Tel.: (0 70 71) 7 07-0 - Fax: (0 70 71) 70 74 00
E-mail: sales-motox@flender-motox.com ¢ www.flender.com
Adres dla dostaw: Bahnhofstrasse 40 - 72072 Tubingen

LOHER GMBH

94095 Ruhstorf - Tel.: (085 31) 390 - Fax: (085 31) 394 37
E-mail: info@Iloher.de ¢ www.loher.de

Adres dla dostaw: Hans-Loher-Strasse 32 - 94099 Ruhstorf

FLENDER SERVICE GMBH

44607 Herne - Tel.: (0 23 23) 940-0 - Fax: (0 23 23) 940 333
E-mail: infos@flender-service.com ¢ www.flender-service.com
24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

Adres dla dostaw: Sldstrasse 111 - 44625 Herne

A. FRIEDR. FLENDER AG - FLENDER GUSS

Obere Hauptstrasse 228-230 - 09228 Chemnitz / Wittgensdorf - Tel.: (0 37 22) 64-0 - Fax: (0 37 22) 64 21 89
E-mail: flender.guss@flender-guss.com ¢ www.flender-guss.de
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Germany

A. FRIEDR. FLENDER AG

46393 BOCHOLT - TEL.:(02871)92-0 - FAX:(02871)92 2596

ADRES DLA DOSTAW: ALFRED - FLENDER - STRASSE 77 - 46395 BOCHOLT

E-mail: contact@flender.com o

www.flender.com

VERTRIEBSZENTRUM BOCHOLT

46393 Bocholt

Alfred-Flender-Strasse 77, 46395 Bocholt

Tel.: (028 71)92-0
Fax: (02871)92-14 35
E-mail: vz.bocholt@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM STUTTGART

70472 Stuttgart

Friolzheimer Strasse 3, 70499 Stuttgart

Tel.: (07 11) 7 80 54 - 51
Fax: (07 11) 7 80 54 - 50
E-mail: vz.stuttgart@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM MUNCHEN

85750 Karlsfeld

Liebigstrasse 14, 85757 Karlsfeld
Tel.: (08131)9003-0

Fax: (081 31) 9003 - 33

E-mail: vz.muenchen@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM BERLIN

Schlossallee 8, 13156 Berlin
Tel.: (0 30) 91 42 50 58
Fax: (0 30) 47 48 79 30
E-mail: vz.berlin@flender.com
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FLENDER International

EUROPE

AUSTRIA

Flender Ges.m.b.H.
Industriezentrum NO-Sid

Strasse 4, Objekt 14, Postfach 132
2355 Wiener Neudorf

Phone: +43 (0) 22 36 6 4570

Fax: +43 (0) 22 36 6 4570 10
E-mail: office@flender.at
www.flender.at

BELGIUM & LUXEMBOURG
N.V. Flender Belge S.A.
Cyriel Buyssestraat 130

1800 Vilvoorde

Phone: +32 (0) 2 - 253 10 30
Fax: +32 (0) 2 - 2 53 09 66
E-mail: sales@flender.be

BULGARIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o Auto - Profi GmbH

Alabin Str. 52, 1000 Sofia
Phone: +359 (0) 2 - 9 80 66 06
Fax: +359 (0) 2 -9 80 33 01
E-mail: sofia@auto-profi.com

CROATIA / SLOVENIA
BOSNIA-HERZEGOVINA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o HUM - Naklada d.o.o.
Mandroviceva 3, 10000 Zagreb
Phone: +385 (0) 1 - 2 30 60 25
Fax: +385 (0) 1 - 2 30 60 24
E-mail: flender@hi.hinet.hr

CZECH REPUBLIC

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Hotel DUO, Teplicka 17

19000 Praha 9

Phone: +420 (0) 2 - 83 88 23 00

Fax: +420 (0) 2 - 83 88 22 05

E-mail: flender_pumprla@hotelduo.cz

DENMARK

Flender Scandinavia A/S

Rugmarken 35 B, 3520 Farum

Phone: +45 - 70 22 60 03

Fax: +45 - 4499 16 62

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
www.flenderscandinavia.com

ESTHONIA / LATVIA / LITHUANIA
Flender Branch Office )
Addinol Mineral6l Marketing OU
Suur-Stéjaméae 32

11415 Tallinn / Esthonia

Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99

Fax: +372 (0) 6 - 27 99 90

E-mail: flender@addinol.ee
www.addinol.ee

FINLAND

Flender Oy

Ruosilantie 2 B, 00390 Helsinki
Phone: +358 (0) 9 -4 77 84 10
Fax: +358 (0) 9 -4 36 14 10
E-mail: webmaster@flender.fi
www.flender.fi

FRANCE

Flender s.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5
78996 Elancourt Cedex
Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1- 30 66 35 13
E-mail: sales@flender.fr

SALES OFFICES:

Flender s.a.r.l.

36, rue Jean Broquin

69006 Lyon

Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Fax: +33 (0) 4 - 72 83 95 39
E-mail: sales@flender.fr

(2003-12-01)

Flender - Graffenstaden SA

1, rue du Vieux Moulin

67400 lllkirch-Graffenstaden

B.P. 84

67402 lllkirch - Graffenstaden
Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00

Fax: +33 (0) 3-88 67 06 17

E-mail: flencomm@flender-graff.com

GREECE

Flender Hellas Ltd.

2, Delfon str., 11146 Athens
Phone: +30 210-291 72 80
Fax: +30 210-291 7102
E-mail: flender@otenet.gr

Mangrinox S.A.

14, Grevenon str., 11855 Athens
Phone: +30 210-342 3201
Fax: +30 210 -3 4599 28
E-mail: mangrinox@otenet.gr

HUNGARY

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Bécsi Ut 3-5, 1023 Budapest
Phone: +36 (0) 1 - 34507 90/91
Fax: +36 (0) 1 - 34507 92
E-mail: jambor.laszlo@axelero.hu

ITALY

Flender Cigala S.p.A.

Parco Tecnologico Manzoni
Palazzina G

Viale delle industrie, 17
20040 Caponago (Ml)
Phone: +39 (0) 02 - 95 96 31
Fax: +39 (0) 02 -95 74 39 30
E-mail: info@flendercigala.it

THE NETHERLANDS
Flender Nederland B.V.
Industrieterrein Lansinghage
Platinastraat 133

2718 ST Zoetermeer
Postbus 725

2700 AS Zoetermeer

Phone: +31 (0) 79 - 3 61 54 70
Fax: +31 (0) 79 - 361 54 69
E-mail: sales@flender.nl
www.flender.nl

SALES OFFICES:

Flender Nederland B.V.

Lage Brink 5-7

7317 BD Apeldoorn

Postbus 1073

7301 BH Apeldoorn

Phone: +31 (0) 55 - 5 27 50 00

Fax: +31 (0) 55 - 521 80 11

E-mail: tom.alberts@flender-group.com

Bruinhof B.V.

Boterdiep 37

3077 AW Rotterdam

Postbus 9607

3007 AP Rotterdam

Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08
Fax: +31 (0) 10 - 4 82 43 50
E-mail: info@bruinhof.nl
www.bruinhof.nl

NORWAY

Elektroprosess AS

Frysjaveien 40, 0884 Oslo
Postboks 165, Kjelsas

0411 Oslo

Phone: +47 (0) 2 - 202 10 30
Fax: +47 (0)2-2021050/51
E-mail: post@elektroprosess.no

POLAND

A. Friedr. Flender AG

Branch Office
Przedstawicielstwo w Polsce
ul. Wyzwolenia 27

43 - 190 Mikolow

Phone: +48 (0) 32 - 2 26 45 61
Fax: +48 (0) 32 - 2 26 45 62
E-mail: flender@pro.onet.pl
www.flender.pl

PORTUGAL

Rodamientos FEYC, S.A

R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV
1750 - 124 Lissabon

Phone: +351 (0) 21 - 7 54 24 10
Fax: +351 (0) 21 - 7 54 24 19
E-mail: info@rfportugal.com

ROMANIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

98 - 106, Soseaua Mihai Bravu

Sector 2, Bloc D 16, Sc 1, Apartament 4
021331 Bucuresti - 2

Phone: +40 (0) 21 - 4 91 10 08

Fax: +40 (0) 21 - 4 91 10 08

E-mail: flender@fx.ro

RUSSIA

F & F GmbH

Tjuschina 4-6

191119 St. Petersburg

Phone: +7 (0) 8 12 - 320 90 34
Fax: +7 (0) 8 12 - 3 40 27 60
E-mail: flendergus@mail.spbnit.ru

SLOVAKIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Vajanského 49

P.O. Box 286, 08001 Presov
Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67
Fax: +421 (0) 51 -7 70 32 67
E-mail: micenko.flender@nextra.sk

SPAIN

Flender Ibérica S.A.

Poligono Industrial San Marcos
Calle Morse, 31 (Parcela D-15)
28906 Getafe - Madrid

Phone: +34 (0) 91 - 6 83 61 86
Fax: +34 (0) 91 - 6 83 46 50
E-mail: f-iberica@flender.es
www.flender.es

SWEDEN

Flender Scandinavia

Asenvéagen 2

44339 Lerum

Phone: +46 (0) 302 - 1 25 90

Fax: +46 (0) 302 - 1 25 56

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
www.flenderscandinavia.com

SWITZERLAND

Flender AG

Zeughausstr. 48

5600 Lenzburg

Phone: +41 (0) 62 8 85 76 00
Fax: +41 (0) 62 8 8576 76
E-mail: info@flender.ch
www.flender.ch

TURKEY

Flender Glic Aktarma Sistemleri
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

IMES Sanayi, Sitesi

E Blok 502. Sokak No. 22
81260 Dudullu - Istanbul
Phone: +90 (0) 2 16 - 4 66 51 41
Fax: +90 (0) 2 16 36459 13
E-mail: cuzkan@flendertr.com
www.flendertr.com

UKRAINE

A. Friedr. Flender AG

Branch Office, c/o DIV - Deutsche Industrie-
vertretung, Prospect Pobedy 44

252057 Kiev

Phone: +380 (0) 44 - 4 46 80 49

Fax: +380 (0) 44 - 2 30 29 30

E-mail: flender@div.kiev.ua

UNITED KINGDOM & EIRE

Flender Power Transmission Ltd.
Thornbury Works, Leeds Road
Bradford

West Yorkshire BD3 7EB

Phone: +44 (0) 12 74 65 77 00

Fax: +44 (0) 12 74 66 98 36

E-mail: flenders@flender-power.co.uk
www.flender-power.co.uk
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SERBIA-MONTENEGRO
ALBANIA / MACEDONIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o G.P.Inzenjering d.o.0.

11l Bulevar 54 / 19

11070 Novi Beograd

Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
Fax: +381 (0) 11 - 311 67 91
E-mail: flender@eunet.yu

AFRICA

NORTH AFRICAN COUNTRIES
Please refer to Flender s.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5
78996 Elancourt Cedex

Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1- 3066 35 13
E-mail: sales@flender.fr

EGYPT

Sons of Farid Hassanen

81 Matbaa Ahlia Street
Boulac 11221, Cairo

Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44
Fax: +20 (0) 2-575 17 02
E-mail: hussein@sonfarid.com

SOUTH AFRICA

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Cnr. Furnace St & Quality Rd.

P.O. Box 131, Isando 1600
Johannesburg

Phone: +27 (0) 11 - 571 20 00

Fax: +27 (0) 11-392 24 34

E-mail: sales@flender.co.za
www.flender.co.za

SALES OFFICES:
Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Marconi Park

9 Marconi Crescent, Montague Gardens

P.O. Box 37291

Chempet 7442, Cape Town
Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03
Fax: +27 (0) 21 - 5 52 38 24
E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Goshawk Park

Falcon Industrial Estate

P.O. Box 1608

New Germany 3620, Durban

Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92

Fax: +27 (0) 31-7 0538 72

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
9 Industrial Crescent, Ext. 25

P.O. Box 17609, Witbank 1035
Phone: +27 (0) 13- 6 92 34 38

Fax: +27 (0) 13- 6 92 34 52

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 14 King Fisher Park, Alton

Cnr. Ceramic Curve & Alumina Allee
P.O. Box 101995

Meerensee 3901, Richards Bay
Phone: +27 (0) 35 -7 51 15 63

Fax: +27 (0) 35-7 51 15 64

E-mail: sales@flender.co.za

AMERICA

ARGENTINA

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546

C 1067 ABN Buenos Aires
Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10
Fax: +54 (0) 11-43 314278
E-mail: chilicote@chilicote.com.ar

BRASIL

Flender Brasil Ltda.

Rua Quatorze, 60 - Cidade Industrial
32211 - 970, Contagem - MG
Phone: +55 (0) 31 - 33 69 21 00
Fax: +55 (0) 31 - 33 69 21 66
E-mail: vendas@flenderbrasil.com

SALES OFFICES:

Flender Brasil Ltda.

Rua James Watt, 142

conj. 142 - Brooklin Novo
04576 - 050, S&o Paulo - SP
Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Fax: +55 (0) 11 - 55 05 30 10
E-mail: flesao@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.

Rua Campos Salles, 1095

sala 04 - Centro 14015 - 110,
Ribeirdo Preto - SP

Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90
Fax: +55 (0) 16 - 6 35 11 05

E-mail: flender.ribpreto@uol.com.br

CANADA

Flender Power Transmission Inc.
215 Shields Court, Units 4 - 6
Markham, Ontario L3R 8V2
Phone: +1 (0) 9 05 - 3 05 10 21
Fax: +1 (0) 905 -3 05 10 23
E-mail: flender@ca.inter.net
www.flenderpti.com

SALES OFFICE:

Flender Power Transmission Inc.
34992 Bemina Court
Abbotsford - Vancouver

B.C. V3G 1C2

Phone: +1 (0) 6 04 - 8 59 66 75
Fax: +1 (0) 6 04 - 8 59 68 78
E-mail: tvickers@rapidnet.net

CHILE / ARGENTINA / BOLIVIA

ECUADOR / PARAGUAY / URUGUAY

Flender Cono Sur Limitada
Avda. Galvarino Gallardo 1534
Providencia, Santiago
Phone: +56 (0) 2 - 2 3532 49
Fax: +56 (0) 2 - 2 64 20 25
E-mail: flender@flender.cl
www.flender.cl

COLOMBIA

A.G.P. Representaciones Ltda.
Flender Liaison Office Colombia
Av Boyaca No 23A

50 Bodega UA 7-1, Bogota
Phone: +57 (0) 1 - 5 70 63 53
Fax: +57 (0) 1 -5 70 73 35
E-mail: aguerrero@agp.com.co
Www.agp.com.co

MEXICO

Flender de Mexico S.A. de C.V.

17, Pte, 713 Centro

72000 Puebla

Phone: +52 (0) 2 22 - 2 37 19 00
Fax: +52 (0) 222 -2 37 11 33
E-mail: szugasti@flendermexico.com
www.flendermexico.com

SALES OFFICES:

Flender de Mexico S.A. de C.V.
Lago Nargis No. 38

Col. Granada,

11520 Mexico, D.F.

Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37
Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39
E-mail: info@flendermexico.com

Flender de Mexico S.A. de C.V.
Ave. San Pedro No. 231-5

Col. Miravalle

64660 Monterrey, N.L.

Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82
Fax: +52 (0) 81 - 83 63 82 83
E-mail: info@flendermexico.com

PERU

Potencia Industrial E.I.R.L.

Calle Victor Gonzélez Olaechea N° 110
Urb. La Aurora - Miraflores,

P.O.Box: Av. 2 de Mayo N° 679
Of.108-Miraflores

Casilla N° 392, Lima 18

Phone: +51 (0) 1 - 2 42 84 68

Fax: +51 (0) 1 - 2 42 08 62

E-mail: cesarzam@chavin.rcp.net.pe

USA

Flender Corporation

950 Tollgate Road

P.O. Box 1449, Elgin, IL. 60123
Phone: +1 (0) 847 - 9 31 19 90
Fax: +1 (0)847-93107 11
E-mail: flender@flenderusa.com
www.flenderusa.com

Flender Corporation

Service Centers West

4234 Foster Ave.

Bakersfield, CA. 93308
Phone: +1 (0) 6 61 - 32544 78
Fax: +1 (0) 6 61 - 32544 70
E-mail: flenderl@lightspeed.net

VENEZUELA

F. H. Transmisiones S.A.
Urbanizacion Buena Vista

Calle Johan Schafer o Segunda Calle
Municipio Sucre, Petare

Caracas

Phone: +58 (0) 2 - 21 52 61

Fax: +58 (0) 2 - 21 18 38

E-mail: fhtransm@telcel.net.ve
www.fhtransmisiones.com

ASIA

BANGLADESH / SRI LANKA
Please refer to Flender Limited
No. 2 St. George's Gate Road
5th Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 -2 23 05 45
Fax: +91 (0) 33-2 2318 57
E-mail: flender@flenderindia.com

PEOPLE’S REPUBLIC OF CHINA
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

ShuangHu Rd.- Shuangchen Rd. West
Beichen Economic Development
Area (BEDA)

Tianjin 300400

Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63
Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61
E-mail: flender@flendertj.com
www.flendertj.com

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Beijing Office

C-415, Lufthansa Center

50 Liangmagiao Road, Chaoyang District
Beijing 100016

Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43

E-mail: beijing@flenderprc.com.cn
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Shanghai Office

1101-1102 Harbour Ring Plaza

18 Xizang Zhong Rd.

Shanghai 200 001

Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48
Fax: +86 (0) 21 - 53 85 31 46

E-mail: shanghai@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Wuhan Office

Rm. 1503, Jianyin Building,

709 Jianshedadao

Wuhan 430 015

Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
Fax: +86 (0) 27 - 85 48 68 36
E-mail: wuhan@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Guangzhou Office

Rm. 2802, Guangzhou International
Electronics Tower

403 Huanshi Rd. East

Guangzhou 510 095

Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42
Fax: +86 (0) 20 - 87 32 60 45
E-mail: guangzhou@flenderprc.com.cn
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Chengdu Office

G-6/F Guoxin Mansion,

77 Xiyu Street

Chengdu 610 015

Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
Fax: +86 (0) 28 - 86 19 88 10
E-mail: chengdu@flenderprc.com.cn
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Flender Power Transmission

(Tianjin) Co. Ltd.

Shenyang Office

Rm. 2-163, Tower I, City Plaza Shenyan
206 Nanjing Street (N), Heping District
Shenyang 110 001

Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48

Fax: +86 (0) 24 - 23 34 20 46

E-mail: shenyang@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Xi'an Office

Rm. 302, Shaanzi Zhong Da
International Mansion

30 Southern Rd.

Xi'an 710 002

Phone: +86 (0) 29 - 7 20 32 68
Fax: +86 (0) 29 - 7 20 32 04
E-mail: xian@flenderprc.com.cn

INDIA

Flender Limited

Head Office:

No. 2 St. George’s Gate Road
5t Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30
E-mail: flender@flenderindia.com

Flender Limited

Industrial Growth Centre
Rakhajungle, Nimpura
Kharagpur - 721 302

Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07
Fax: +91 (0) 3222 - 23 33 64
E-mail: works@flenderindia.com

SALES OFFICES:

Flender Limited

Eastern Regional Sales Office
No. 2 St. George’s Gate Road
5t Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30
E-mail: ero@flenderindia.com

Flender Limited

Western Regional Sales Office
Plot No. 23, Sector 19-C
Vashi, Navi Mumbai - 400 705
Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27
Fax: +91 (0) 22 - 27 65 72 28
E-mail: wro@flenderindia.com

Flender Limited

Southern Regional Sales Office
41 Nelson Manickam Road
Aminjikarai,

Chennai - 600 029

Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21
Fax: +91 (0) 44 - 23 74 39 19
E-mail: sro@flenderindia.com

Flender Limited

Northern Regional Sales Office
209-A, Masjid Moth, 2nd Floor
(Behind South Extension I1)
New Delhi - 110 049

Phone: +91 (0) 11 - 26 25 02 21
Fax: +91 (0) 11 - 26 25 63 72
E-mail: nro@flenderindia.com

INDONESIA

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office
Perkantoran Puri Niaga Il
Jalan Puri Kencana Blok J1
No. 2i, Kembangan

Jakarta Barat 11610

Phone: +62 (0) 21 - 5 82 86 24
Fax: +62 (0) 21 - 5 82 86 23
E-mail: bobwall@cbn.net.id

IRAN

Cimaghand Co. Ltd.

P.O. Box 15745-493

No. 13, 16th East Street
Beyhaghi Ave., Argentina Sq.
Tehran 15156

Phone: +98 (0) 21 - 8 73 02 14
Fax: +98 (0) 21 -8 7339 70
E-mail: info@cimaghand.com

ISRAEL

Greenshpon Engineering Works Ltd.
Haamelim Street 20

P.O. Box 10108, 26110 Haifa
Phone: +972 (0) 4 - 8 72 11 87

Fax: +972 (0)4-87262 31

E-mail: sales@greenshpon.com
www.greenshpon.com

JAPAN

Flender Japan Co., Ltd.

WBG Marive East 21F

Nakasa 2 - 6

Mihama-ku, Chiba-shi

Chiba 261-7121

Phone: +81 (0) 43 - 213 39 30
Fax: +81 (0) 43 -2 13 39 55
E-mail: contact@flender-japan.com

KOREA

Flender Ltd.

7th FI. Dorim Bldg.

1823 Bangbae-Dong, Seocho-Ku,
Seoul 137-060

Phone: +82 (0) 2 - 34 78 63 37
Fax: +82 (0) 2 - 34 78 63 45
E-mail: flender@unitel.co.kr

KUWAIT

South Gulf Company

Al-Regai, Plot 1, Block 96

P.O. Box 26229, Safat 13123
Phone: +965 (0) - 4 88 39 15
Fax: +965 (0) - 4 88 39 14
E-mail: adelameen@hotmail.com

LEBANON

Gabriel Acar & Fils s.a.r.l.
Dahr-el-Jamal

Zone Industrielle, Sin-el-Fil
B.P. 80484, Beyrouth
Phone: +961 (0) 1 - 49 82 72
Fax: +961 (0) 1-4949 71
E-mail: gacar@beirut.com

MALAYSIA

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

37 A -2, Jalan PJU 1/39
Dataran Prima

47301 Petaling Jaya

Selangor Darul Ehsan

Phone: +60 (0) 3 - 78 80 42 63
Fax: +60 (0) 3-78 8042 73
E-mail: flender@tm.net.my

PAKISTAN

Please refer to

A. Friedr. Flender AG

46393 Bocholt

Phone: +49 (0) 28 71 - 92 22 59
Fax: +49 (0) 28 71 - 92 15 16
E-mail: ludger.wittag@flender.com

PHILIPPINES

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

28/F, Unit 2814

The Enterprise Centre

6766 Ayala Avenue corner
Paeso de Roxas, Makati City
Phone: +63 (0) 2 - 8 49 39 93
Fax: +63 (0) 2 - 849 39 17
E-mail: roman@flender.com.ph

BAHRAIN / IRAQ / JORDAN / LYBIA
OMAN / QATAR / U.A.E. /| YEMEN
Please refer to A. Friedr. Flender AG
Middle East Sales Office

IMES Sanayi Sitesi

E Blok 502, Sokak No. 22

81260 Dudullu - Istanbul

Phone: +90 (0) 2 16 - 4 99 66 23

Fax: +90 (0) 2 16 - 364 59 13

E-mail: meso@flendertr.com

SAUDI ARABIA

South Gulf Co.

Al-Khobar, Dahran Str.

Middle East Trade Center

3rd floor, Flat # 23

P.O. Box 20434 31952 Al-Khobar
Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
Fax: +966 (0) 3 - 8 87 53 31
E-mail: adelameen@hotmail.com

SINGAPORE

Flender Singapore Pte. Ltd.

13 A, Tech Park Crescent
Singapore 637843

Phone: +65 (0) - 68 97 94 66
Fax: +65 (0) - 68 97 94 11
E-mail: flender@singnet.com.sg
www.flender.com.sg

SYRIA

Misrabi Co & Trading

Mezzeh Autostrade Transportation
Building 4/A, 5t Floor

P.O. Box 12450, Damascus
Phone: +963 (0) 11 - 6 11 67 94
Fax: +963 (0) 11 - 6 11 09 08
E-mail: ismael.misrabi@gmx.net

TAIWAN

A. Friedr. Flender AG

Taiwan Branch Company

1F, No. 5, Lane 240

Nan Yang Street, Hsichih

Taipei Hsien 221

Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
Fax: +886 (0) 2 - 26 94 36 11
E-mail: flender_tw@flender.com.tw

THAILAND

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

23/F M Thai Tower, All Seasons Place
87 Wireless Road, Phatumwan
Bangkok 10330

Phone: +66 (0) 2 - 6 27 91 09

Fax: +66 (0) 2 - 6 27 90 01

E-mail: christian.beckers@flender.th.com

VIETNAM

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

Suite 6/6A, 16F Saigon Tower
29 Le Duan Street, District 1
Ho Chi Minh City, Vietnam
Phone: +84 (0) 8 - 8 23 62 97
Fax: +84 (0) 8 - 8 23 62 88
E-mail: flender@hcm.vnn.vn

AUSTRALIA

Flender (Australia) Pty. Ltd.

9 Nello Place, P.O. Box 6047

Wetherill Park

N.S.W. 2164, Sydney

Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22

Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92, 97 56 14 92
E-mail: sales@flender.com.au
www.flender.com.au

SALES OFFICES:

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 3, 261 Centre Rd.
Bentleigh, VIC 3204 Melbourne
Phone: +61 (0) 3 - 9557 08 11
Fax: +61 (0) 3 - 95 57 08 22
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 5, 1407 Logan Rd.

Mt. Gravatt

QLD 4122, Brisbane

Phone: +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Fax: +61 (0) 7 - 34 22 24 03
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.

Suite 2 403 Great Eastern Highway
W.A. 6104, Redcliffe - Perth
Phone: +61 (0) 8 - 94 77 41 66
Fax: +61 (0) 8 - 94 77 65 11
E-mail: sales@flender.com.au

NEW ZEALAND
Please refer to Flender (Australia) Pty. Ltd.
9 Nello Place, P.O. Box 6047
Wetherill Park

N.S.W. 2164, Sydney
Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92
E-mail: sales@flender.com.au
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12. Oswiadczenie producenta

Oswiadczenie producenta

w mysl wytycznych Unii Europejskiej dotyczacych maszyn 98/37/EG zatacznik 11 B

Niniejszym oswiadczamy, ze opisane w niniejszej instrukcji eksploataciji

Sprzegta sprezyste RUPEX typoszeregu RWN i RWS
Z ograniczeniem luzu osiowego

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie, a ich uruchomienie jest niedopuszczalne tak
dtugo, az potwierdzone zostanie, ze maszyna, w ktérej zabudowano te czesci sktadowe spetnia
wymagania wytycznych Unii Europejskiej (wydanie oryginalne 98/37/EG wraz z pdzniejszymi
zmianami).

Niniejsze o$wiadczenie uwzglednia wszystkie normy zharmonizowane majace zastosowanie do

naszych produktéw, opublikowane przez komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskie;.

Bocholt, 1998-10-28

Podpis (osoby odpowiedzialnej za produkt)

BA 3601 PL 10.98
26/ 26



	Spis treści
	1. Dane techniczne
	1.1 Ważność znamionowych momentów obrotowych
	1.2 Typ konstrukcyjny RWN i RWS z ograniczeniem luzu osiowego

	2. Wskazówki ogólne
	2.1 Ogólne

	3. Wskazówki bezpieczeństwa
	3.1 Wskazówki bezpieczeństwa
	3.1.1 Oznaczenia wskazówek w instrukcji eksploatacji


	4. Transport i przechowywanie
	4.1 Zakres dostawy
	4.2 Transport
	4.3 Przechowywanie
	4.3.1 Przechowywanie części sprzęgła
	4.3.2 Przechowywanie zderzaków
	4.3.2.1 Ogólnie
	4.3.2.2 Pomieszczenie magazynowe



	5. Opis techniczny
	5.1 Opis ogólny

	6. Montaż
	6.1 Wskazówki do umieszczenia otworów obrobionych wykańczająco,zabezpieczenia osiowego, śrub ustalających, wyważania
	6.1.1 Otwór obrobiony wykańczająco
	6.1.1.1 Rowek wpustowy

	6.1.2 Zabezpieczenie osiowe
	6.1.3 Śruby ustalające
	6.1.4 Wyważanie

	6.2 Ogólne wskazówki montażu
	6.3 Nasadzenie części sprzęgłowych 1/2 przy zabezpieczeniu śrubą nastawczą
	6.4 Nasadzanie części sprzęgłowych 1/2 przy zabezpieczeniu tarczą krańcową
	6.5 Nasadzanie części sprzęgłowych 1/2 przy osadzeniuz pasowaniem bezwzględnym mocno wciskanym
	6.6 Osiowanie
	6.7 Możliwe przemieszczenia
	6.7.1 Przemieszczenie osiowe
	6.7.2 Przemieszczenie kątowe
	6.7.3 Przemieszczenie promieniowe

	6.8 Wyregulowanie ograniczenia luzu osiowego
	6.9 Zaszeregowanie momentów obrotowych dokręcania

	7. Uruchomienie
	7.1 Czynności przed uruchomieniem

	8. Eksploatacja
	8.1 Ogólne dane eksploatacyjne

	9. Nieprawidłowości, przyczyny i usuwanie
	9.1 Ogólnie
	9.2 Możliwe nieprawidłowości

	10. Konserwacja i utrzymanie ruchu
	10.1 Wskazówki ogólne
	10.2 Wymiana części podlegających zużyciu

	11. Zapas części zamiennych, adresy placówek serwisowych
	11.1 Adresy placówek prowadzących sprzedaż części zamiennych i placówek serwisowych

	12. Oświadczenie producenta

