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1. Dane techniczne

1.1 Dane dotyczace geometrii typdw konstrukcyjnych EBWT i EBWN

EBWT 105...165 EBWT 190...560 EBWN 630
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

Moment | Ciezar

Wiel- Ays NI Otwor Nr tulei g g g | | | S P, P, ber12c\>l\'lé+(?id_ catkowity
Sci : ci a > 3 1 >
kosci czesci D, 2) 3) masy 2
4)
1) mm mm mm | mm | mm  mm | & mm | mm & mm | mm kgm?2 kg
105 | 1 | 3/4 | 10..25 1008 | 104 | — | 82| 22 | 22| - |22 | 29 | _ 0.0009 1.8
135 | 1 | 3/4 | 11..32 1210 134 80 100 25 25 - | 25 | 38 | — 00019 = 24
165 | 1 | 3/4 | 14..42 1610 165 103 125 25 25 — | 33 | 38 | — 0.0049 4
3 14.. 50 2012 32 42 | 15 | 0.0083
190 | 2 4 14.. 42 1610 | 187 80 145 | o5 32 1 39 23 | 55 | 45 | Qo085 = °*
3 16.. 60 2517 45 45 48 6 | 0016
210 | 2 4 14..50 2012 | 211 | 98 [ 168 | 35 | 55 | 42 1 25 | 45 | 49 | 0017 8
235 | 2 3/4 | 16..60 2517 | 235 108 | 188 | 45 46 | 47 | 27 | 48 | 12 | 0.019 8
3 25.. 75 3020 120 51 51 55 9 | 0.049
255 | 2 4 16.. 60 2517 | 2% 493 | 216 | 45 45 4 | 27 | 48 15 | o050 @ 4

280 2 3/4 25... 75 3020 280 | 134 | 233 51 52 | 50 25 55 8 0.075 22

3 35... 90 3525 65 66 67 - 0.11

315 | 2 4 25.. 75 3020 | 314 140 1264 | 54 50 58 129 55 44 011 23
360 | 2 | 3/4 35.90 3525 359 178 311 65 65 57 32 67 5 | 026 38
400 | 2 | 3/4 | 40.100 4030 | 402 197 345 77 77 63 30 | 80 | 3 044 54
470 | 2 3/4 | 55.110 4535 470 205 398 89 89 71 | 46 8 — | 08 72
510 | 2 3/4 | 55.110 4535 | 508 200 429 @89 89 79 48 89 & 5 1.2 88
560 | 2 | 3/4 | 70..125 5040 | 562 222 474 102 102 91 55 @ 92 | 4 | 20 120
630 | 3 1 100.190 - 620 265 532 132 132 96 59 | - | - | 35 200

Tabela 1.1: Wymiary, masy i momenty bezwtadnosci masy dla sprzegiet ypow konstrukcyjnych EBWT i EBWN

1) Cze$¢ 3: Zamocowanie $rubowe tulei zaciskowej TAPER od strony wolnej powierzchni watu.
Czes¢ 4: Zamocowanie srubowe tulei zaciskowej TAPER od strony korpusu maszyny.

2) Przestrzen robocza wymagana do montazu i demontazu tulei zaciskowych TAPER wzgl. dla wielkosci 105
do 165 przestrzeh robocza wymagana do wymiany obreczy elastycznej.

3) Przestrzen robocza wymagana do wymiany obreczy elastyczne;.

4) Masy i momenty bezwtadnos$ci masy odnoszg sie do jednej potéwki sprzegta
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1.2 Dane dotyczace geometrii typu konstrukcyjnego EBWZ

3/4 5
\
© 5 . L O] « o
ko) Clo
l 1
. . Moment Ciezar
Otwor . Nrtulg_ - bezwtadnoéci |catkowity
Nr. czesci Nr. czesci Nr. czesci od | do
Wiel- masy
kosci| 3 | 4 | 5 3 4 345 S S 3 | 3+5+6
D4 da [ d2 | d3 | dg l1 Iz min. | Sg 1) 1)
mm mm 'mm mm mm mm mm | mm mm,  mm kgm?2 kg
105 |10...25|10...25 max. 42/1008 |1008 (104 | 70 95 25 |22 |22 | 45 96 |22 | 6 100|116 | 0.0009| 0.0027 4.2
93 2 100 | 116
135 |11..32|11..32 max. 55/1210 |[1210 {134 | 90 125 32 |25 |25 | 50 25 | 9 0.0019| 0.0085| 6.5
133 140 | 156
93 2 100 124
165 |14...42|14...42 max. 55/1610 |[1610 (165 | 90 125 32 |25 |25 | 50 33 |9 0.0049 0.012 8.2
133 140 |164
93.5 100 | 114
190 |14..50|14...42 max. 75/2012 |[1610 (187 |125 180 48 |32 |32 | 80 133.5/23 | 9 |140 154 | 0.0083| 0.046 18
173.5 180 | 194
133.5 140 | 156
210 |16...60 |14...50 |max. 75/2517 |2012 |211 {125 180 | 48 | 45 | 32 | 80 25| 9 0.016 | 0.053 21
173.5 180 | 196
133.5 140 | 158
235 |16...60 |16...60 max. 75|2517 2517 |235 125 180 | 48 | 46 |46 @ 80 27 | 9 0.019 | 0.056 21
173.5 180 | 198
133.5 140 | 158
255 |25...75|16...60 max. 90|3020 2517 |254 |150 225 | 60 | 51 | 45 100 27 | 9 0.049 | 0.15 36
173.5 180 | 198
133.5 140 | 156
280 |25...75|25...75 jmax. 90/3020 3020 [280 |150 225 | 60 | 52 | 52 100 25| 9 0.075 | 0.17 43
173.5 180 | 196
134.5 140 | 160
315 |35...90 |25...75 | 46..100|3525 3020 |314 |165 250 | 80 |66 | 51 110 29 | 9 0.11 0.28 52
174.5 180 | 200
134.5 140 | 163
360 |35...90 35...90 | 46..100|3525 3525 |359 |165 250 | 80 | 65 | 65 110 32 | 9 0.26 0.43 68
174.5 180 | 203

Tabela 1.2: Wymiary, masy i momenty bezwtadnosci masy dla sprzegiet typu konstrukcyjnego EBWZ

1) Masyimomenty bezwtadno$ci masy odnosza sie do otwordéw srodkowych wigcznie z tulejg zaciskowg TAPER
oraz czescig obreczowa.

2) Do montazu wymagane jest uzycie narzedzi specjalnych.
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1.3

Dane dotyczace osiggow

Znamio- Maksy- Moment Predko$¢ | Dopuszczalne przemieszczenie
nowy malny obrotowy obrotowa watu d .
ynamiczna
moment moment przy Lz
S sztywnosc
obrotowy | obrotowy obcigzeniach skretna
Wiel- zmiennych ¢
kosci dtugotrwatych
A Kw = 4°
Tkn Tkmaks. Tkw Nmaks. AKa AKr . Ctdyn
Smaks. - Sm|n.
Nm Nm Nm 1/min mm mm mm Nm / rad

105 24 64 11 4500 1.3 1.1 5.7 285
135 66 160 26 4500 1.7 1.3 7.0 745
165 125 320 53 4000 2.0 1.6 8.7 1500
190 250 490 81 3600 2.3 1.9 10 2350
210 380 760 125 3100 2.6 21 12 3600
235 500 1100 185 3000 3.0 2.4 13 5200
255 680 1500 250 2600 3.3 2.6 15 7200
280 880 2150 355 2300 3.7 29 16 10000
315 1350 3550 590 2050 4.0 3.2 18 17000
360 2350 5650 940 1800 4.6 3.7 22 28000
400 3800 9350 1560 1600 5.3 4.2 24 44500
470 6300 16500 2750 1500 6.0 4.8 28 78500
510 9300 23500 3900 1300 6.6 5.3 30 110000
560 11500 33000 5550 1100 7.3 5.8 33 160000
630 14500 42500 7100 1000 8.2 6.6 37 200000

ttumienie wzgledne ¥ = 0.9

Wskazane momenty obrotowe obowigzujq dla:

 dziennego czasu eksploatacji do 24 h

» W przebiegu czynno$ci rozruchu lub czasie eksploatacji dopuszczalne sg udarowe momenty
obrotowe do poziomu maksymalnego momentu obrotowego w ilosci 120 na godzine.

 eksploatacji w ramach przepisowego ustawienia

» eksploatacji w zakresie temperatur od - 30 °C do + 50 °C (temperatura otoczenia lub temperatura
w bezposrednim sagsiedztwie sprzegta).

Uwaga!

W przypadku zmiany warunkéw eksploatacyjnych (np. moc, predkos¢ obrotowa,
czestotliwo$¢ uruchomien, zmiana maszyny napedowej i roboczej oraz
temperatura otoczenia) niezbednie konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
sprzegta dla danego zastosowania uzytkowego.

BA 3320 PL 03.04
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2.1

2.2

Wskazoéwki ogoine

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi (BA) jest czescig skitadowg dostawy sprzegta i powinna by¢ stale
przechowywana w poblizu sprzegta.

: Kazda osoba zajmujaca sie montazem, obstuga, konserwacja i naprawa sprzegta
Uwaga! | musi przeczytaé ze zrozumieniem instrukcje obstugi i przestrzegaé zawartych
w niej wskazowek. Za szkody i zaktocenia w eksploatacji spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi (BA) nie przejmujemy zadnej
odpowiedzialnosci.

”Sprzegto” opisane w niniejszej instrukcji obstugi (BA) zostato skonstruowane na potrzeby
stacjonarnego wykorzystania w praktyce ogélnej budowy maszyn. Sprzegto stuzy do przekazywania
mocy i momentu obrotowego miedzy dwoma watami lub kotnierzami potgczonymi za pomoca tego
sprzegta.

Sprzegto jest przystosowane tylko dla zakresu wykorzystania wskazanego w rozdziale 1,
"Dane techniczne”. Odmienne warunki eksploatacji wymagajg nowych uzgodnienn umownych.

Opisane tutaj sprzegto odpowiada stanowi techniki w chwili oddania niniejszej instrukcji obstugi (BA) do
druku.

W interesie dalszego ulepszania urzgdzenia zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian w obrebie
poszczegolnych podzespotdw i elementow wyposazenia, jakie - przy utrzymaniu istotnych parametrow
technicznych - zostang uznane za celowe dla podwyzszenia osiggdéw i bezpieczenstwa takich
podzespotdw i elementow wyposazenia.

Prawa autorskie
Prawa autorskie dla niniejszej instrukciji obstugi (BA) pozostajg w posiadaniu firmy FLENDER AG.

Bez naszego zezwolenia, instrukcji obstugi nie wolno wykorzystywac, tak w czesci, jak i w catosci, na
potrzeby dziatalno$ci konkurencyjnej lub udostepniac jej osobom trzecim.

Wszystkie zapytania natury technicznej nalezy kierowac na adres naszego zaktadu

FLENDER AG Telefon: 02871/92-2868
D-46393 Bocholt Telefax: 02871/92-2579

lub na adres jednej z naszych placéwek serwisu technicznego. Zestawienie placéwek serwisu
technicznego zamieszczono w Rozdziale 11, "Zapas czesci zamiennych, adresy placowek
serwisowych”.

BA 3320 PL 03.04
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3.1

3.2

3.3

Wskazowki bezpieczenstwa

Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

e Sprzegto zostato wykonane zgodnie z najnowszym stanem techniki i jest dostarczane w stanie
zapewniajagcym bezpieczenstwo eksploatacji. Dokonywanie samowolnych zmian wptywajgcych na
bezpieczenstwo eksploatacji jest niedopuszczalne. Dotyczy to takze wyposazenia ochronnego
stosowanego w charakterze zabezpieczenh przed zetknieciem sie z pracujgcym urzadzeniem.

» Sprzegto wolno stosowac i eksploatowaé wytacznie na warunkach ustalonych w umowie ustug
i dostaw.

Podstawowe obowigzki

« Uzytkownik urzadzenia powinien zadba¢, aby osoby, ktérym powierzono montaz, eksploatacje,
pielegnacje i konserwacje, a takze naprawe przeczytaty ze zrozumieniem instrukcje obstugi
i przestrzegaty wskazowek tej instrukcji we wszystkich jej punktach, w celu:

—zapobiezenia zagrozeniom dla zdrowia i zycia 0s6b uzytkujacych urzadzenie i osdb postronnych,

—zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji sprzegta,

—wyeliminowania przestojow i wykluczenia niekorzystnego oddziatywania na srodowisko naturalne
na skutek nieprawidtowej obstugi.

¢ W czasie transportu, montazu i demontazu oraz przy obstudze, pielegnaciji i konserwacji urzadzenia
nalezy przestrzega¢ odnosnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony
$rodowiska naturalnego.

» Sprzegto powinno by¢ obstugiwane, konserwowane lub naprawiane wytgcznie przez autoryzowany,
przeszkolony i poinstruowany personel.

» Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ z nalezytg starannoscig przy uwzglednieniu wymogow
bezpieczenstwa.

» Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywac wytgcznie na sprzegle unieruchomionym.
Konieczne jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym wigczeniem
(np. przez zamkniecie kluczykiem wytgcznika uruchamianego kluczykiem Ilub usuniecie
bezpiecznika w obwodzie zasilania). W miejscu usytuowania wiacznika nalezy umiescic¢ tablice
ostrzegawcza informujgca, ze w obrebie sprzegta wykonywane sa prace.

e Sprzegto nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym dotknieciem przez zastosowanie
odpowiedniego wyposazenia ochronnego. Wyposazenie ochronne nie powinno wptywac ujemnie
na dziatanie sprzegta.

 Agregat napedowy nalezy bezzwtocznie wytaczy¢ z ruchu, jesli w czasie eksploatacji stwierdzone
zostang zmiany w obrebie sprzegta.

» W przypadku zabudowania sprzegta w urzgdzeniach lub maszynach, producent takich urzadzen lub
maszyn jest zobowigzany do przejecia przepisow, wskazowek i opiséw zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi (BA) do swojej instrukcji eksploataciji.

e Czesci zamienne nalezy z zasady zamawia¢ w firmie FLENDER.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole w niniejszej instrukciji obstugi

ﬁ Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczenstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
przestrzegac dla zapobiezenia urazom ciata.

' Ten symbol wskazuje s$rodki bezpieczehstwa, ktorych nalezy bezwzglednie
Uwaga! | przestrzega¢ dia zapobiezenia uszkodzeniu sprzegta.

Wskazowka: Ten symbol oznacza ogélne wskazéwki obstugi wymagajgce szczegoélnego
przestrzegania.

BA 3320 PL 03.04
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4.1

4.2

4.3
4.3.1

43.2
4.3.2.1

43.22

Transport i przechowywanie

Zakres dostawy

Zakres dostawy jest podany w dokumentach wysytkowych. Kompletno$¢ dostawy nalezy skontrolowaé
przy przyjeciu dostawy. Ewentualne uszkodzenia powstate w czasie transportu i/lub brakujace czesci
nalezy zgtasza¢ bezzwtocznie w formie pisemne;j.

Transport

ﬁ W czasie transportu stosowaé¢ wytacznie dzwignice i wyposazenie tadunkowe
o dostatecznym udzwigu!

Wskazowka: Transport sprzegta jest dozwolony wytgcznie z wykorzystaniem dostosowanych do
tego celu srodkéw transportowych.

Zaleznie od drogi transportu oraz wielkosci sprzegta, sprzegto moze by¢ opakowany w rézny sposob.
W przypadku jesli nie uzgodniono inaczej w umowie, opakowanie spetnia wymagania wytycznych
dotyczacych opakowan HPE.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek umieszczonych na opakowaniu w postaci oznaczen obrazkowych.
Oznaczenia te majg nastepujace znaczenie:

bild-transport
4"“ “c‘. e : //_
~
7 \
—
gora zawarto$¢ chroni¢ chroni¢ punkt zakaz tu
wrazliwa na przed przed wysoka ciezkosci stosowania  zawiesza¢
uderzenia deszczem temperaturg hakéw recznych

Przechowywanie sprzegta
Przechowywanie czesci sktadowych sprzegta

Sprzegto zostaje dostarczone w stanie zabezpieczonym przed korozja i moze by¢ przechowywane
w zadaszonym, suchym miejscu przez okres do 3 miesiecy. W przypadku zamiaru magazynowania
sprzegta przez diuzszy czas, konieczne jest zastosowanie dtugotrwatej ochrony przeciwkorozyjnej
(w tym celu nalezy porozumiec sie z firmg FLENDER).

' Przed przystapieniem do czyszczenia czesci sprzegta i przed natozeniem
Uwaga! | powtoki przeciwkorozyjnej zapewniajacej ochrone diugotrwata nalezy ostonié
wzgl. zdemontowaé obrecz elastyczng. Obrecz elastyczna nie moze zetkna¢ sie
z olejem lub $rodkiem do czyszczenia.

Przechowywanie obreczy elastycznej
Informacje ogdélne

Obrecze elastyczne przechowywane prawidtowo zachowujg swoje pierwotne wtasciwosci bez zmian
przez okres do pieciu lat. W niekorzystnych warunkach przechowywania oraz przy nieprawidtowym
uzytkowaniu obreczy elastycznej moga wystgpi¢ ujemne zmiany wiasciwosci fizycznych. Zmiany te
moga by¢ na przyktad spowodowane oddziatywaniem ozonu, ekstremalnych temperatur, dziataniem
$wiatta, wilgoci lub rozpuszczalnikow.

Pomieszczenie magazynowe

Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche i wolne od pytu. Obreczy elastycznych nie wolno
przechowywac¢ razem z chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami itp. Ponadto konieczna
jest ochrona tych pierscienia przed wptywem $wiatta, zwtaszcza przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych i silnego $wiatta sztucznego w wysokim udziale promieniowania UV.

' Pomieszczenia magazynowe nie moga w zadnym wypadku zawiera¢ urzadzen
Uwaga! | wytwarzajacych ozon, takich jak zrédta $wiatta fluorescencyjnego, lampy
rteciowe oraz elekiryczne urzadzenia wysokiego napiecia. Pomieszczenia
magazynowe zawilgocone sa nieprzydatne do przechowywania. Nalezy zadbac,
aby w pomieszczeniu magazynowym nie dochodzito do skraplania wilgoci.
Najkorzystniej jesli wilgotno$¢ powietrza nie przekroczy 65 %.

BA 3320 PL 03.04
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5.1

Opis techniczny

Opis ogdliny

Sprzegta ELPEX-B stanowig wysokoelastyczne sprzegta z obrecza elastyczng. Sg one przeznaczone do
taczenia maszyn i umozliwiaja kompensacje stosunkowo znacznych przemieszczen watéw maszyn
potaczonych sprzegtem. Sprzegta ELPEX-B amortyzujg drgania towarzyszace ruchowi obrotowemu,
tagodza sity udarowe i zapewniajg ttumienie dzwiekow materiatowych.

Obrecz elastyczna jest nacieta na obwodzie, co umozliwia wymiane obreczy bez potrzeby rozsuwania
maszyn potaczonych sprzegtem. Obrecz elastyczna jest zamocowana z uzyskaniem ciernego
potaczenia sitowego wytworzonego przez pierscien zaciskowy oraz cze$¢ sprzegta (1) wzgl. (3) lub (4).
Sprzegto nie wykazuje luzu przy ruchach skretnych i z tego wzgledu nadaje sie do wykorzystania takze
w trybie pracy rewersyjne;.

W przypadku typu konstrukcyjnego EBWT cze$¢ sprzegta (3) wzgl. (4) jest potaczona z watami
przeznaczonymi do potaczenia poprzez tuleje zaciskowe TAPER. W wykonaniu z czescia sprzegta (3)
tuleja zaciskowa TAPER zostaje zamocowana $rubami od wolnej strony watu. W przypadku czesci
sprzegta (4) montaz tulei zaciskowej TAPER nalezy wykonac¢ od strony korpusu maszyny.

Typ konstrukcyjny EBWZ stanowi wykonanie sprzegta z przektadka. W ten sposdb mozliwe jest
uzyskanie przestrzeni roboczej na potrzeby demontazu czesci sktadowych urzadzen bez potrzeby
przemieszczenia maszyn potgczonych sprzegtem.

EBWT 105...165 EBWT 190...560 EBWN 630

101 3/4 8 7 50 3 102 6122 6 5
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6.1

6.1.1

Montaz
Na zyczenie klientow firma FLENDER dostarcza takze czesci sprzegtowe bez wstepnie nawierconych
otworéw/z wstepnie nawierconymi otworami.

Przeprowadzenie niezbednej obrébki dodatkowej winno nastgpi¢ przy $cistym przestrzeganiu
ponizszych wymagan i przy zachowaniu szczegolnej starannosci!

: Za wykonanie obrobki dodatkowej odpowiedzialno$¢ ponosi zamawiajacy.
Uwaga! | Roszczenia z tytutu rekojmi, powstate na skutek nieprawidtowo wykonanej
obroébki dodatkowej nie sa honorowane przez firme FLENDER!

Wskazowki wykonania otworéw obrobionych, rowkéw wpustowych, zabezpieczenia osiowego, $rub
ustalajgcych, wyrownowazenia

Otwor obrobiony

» Usunag¢ pierscien zaciskowy (7) i Sruby.

» Usung¢ zabezpieczenie przeciwkorozyjne z czesci sprzegta i w razie potrzeby oczysci¢ czesci.
A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

Przed wykonaniem otworu obrobionego nalezy starannie wyosiowaé czesci sprzegta. Dopuszczalne
odstepstwa dokfadnego ruchu obrotowego i ruchu doktadnego w ptaszczyznie podano w normie
DIN ISO 286. Czesci nalezy zamocowac w obrebie oznakowanych powierzchni ( I~ ).

' Maksymalne dopuszczalne $srednice otworéw obrobionych (patrz rozdziat 1) sa
Uwaga! | ystalone dla potaczen zabierakowych bez dociagania wg DIN 6885/1 i w zadnym
wypadku nie wolno ich przekroczyé. Wykonane otwory obrobione
wykonczeniowo nalezy skontrolowaé¢ w 100 % przy pomocy odpowiednich
przyrzadéw pomiarowych.

W przypadku zamiaru zastosowania w miejsce przewidzianych potgczen zabierakowych innych
pofaczen wat - piasta (np. potaczenia stozkowe lub otwory z odsadzeniami, itp.) nalezy porozumie¢ sie
z firmg FLENDER.

Stosowanie potaczen zabierakowych z docigganiem jest niedopuszczalne.

i

Czesé 1 = — Czesé 5
EBWN EBWZ
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W przypadku potaczenia zabierakowego z wpustami pasowanymi normy przewidujg zastosowanie
nastepujacych uktadéw pasowan dla otwordéw obrobionych:

Otwor D4 .
. . . Tolerancje otworu
Dobér pasowania ponad do Tolerancje watu obrobionego
mm mm
o - wat 25 k6
olerancje watu '
wg normy FLENDER 25 100 mé H7
100 n6é
Tolerancje watu 50 ké H7
wg DIN 748/1 50 m6
50 he K7
Systemowy wat zunifikowany 50 M7
wszystkie h8 N7
Tabela 6.1.1: Kojarzenie pasowan
' Przestrzeganie przyporzadkowania pasowan jest niezbednie konieczne, aby
Uwaga! | zajeznie od wykorzystania pél tolerancji utrzymaé z jednej strony maty luz

w obrebie potaczenia wat - piasta, lub z drugiej strony ograniczy¢ do poziomu
obciazenia dopuszczalnego naprezenia piasty spowodowane nadwyzka
wymiarowa. Przy nieprzestrzeganiu przyporzadkowania pasowan nie mozna
wykluczyé grozby uszkodzenia potaczenia wat - piasta.
Jesli wartosci tolerancji watéw wykazuja odstepstwa od tych wskazanych
w tabeli 6.1.1 nalezy porozumie¢ sie z firma FLENDER.

ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czes$ci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

Rowek wpustowy

Rowki wpustowe nalezy wykonac¢ zgodnie znormg DIN 6885/1. W przypadku odmiennej geometrii rowka
wpustowego konieczne jest porozumienie sie z firmg FLENDER. Stosowanie klindw i klindw noskowych
jest niedopuszczalne.

Wykonanie rowkdéw wpustowych winno odpowiada¢ dostepnym wpustom pasowanym. W odniesieniu
do rowkow wpustowych konieczne jest dotrzymanie pola tolerancji dla szerokosci rowka wpustowego
wg ISO JS9.

W trudnych warunkach eksploatacyjnych wystepujacych na przyktad w przebiegu pracy nawrotnejlub
przy wystepowaniu obcigzenn udarowych konieczne jest dotrzymanie pola tolerancji ISO P9 dla
szerokosci rowka wpustowego.

Osiowe zabezpieczenie watu

W celu osiowego zabezpieczenia cze$ci sprzegta nalezy przewidzie¢ zastosowanie $ruby ustalajgcejlub
tarczy koncowej. Przy zastosowaniu tarcz koncowych konieczne jest porozumienie sie z firma FLENDER
w sprawie wykonania wytoczen w czesciach sprzegta.

Jesli cze$¢ sprzegtowa nasunieta na wat nie dolega do odsadzenia watu zalecamy zastosowanie
pierscieni dystansowych z rowkiem.

BA 3320 PL 03.04
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6.1.4

6.1.5

6.2

Sruby nastawcze

Jako $ruby ustalajgce nalezy zastosowac $ruby bez tba z uzebiong pierscieniowg krawedzig nacinajaca
wg DIN 916.

Niezbednie konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych wytycznych!
é Diugosc¢ sruby ustalajgcej nalezy dobrac w taki sposob, aby wypetnita catkowicie

otwér gwintowany, jednak nie przechodzita ponad powierzchnie piasty
(Lmin. = d1x1.2).

€1

i
Mo4
d4

Czesé 1 % Czesé 5

EBWN EBWZ
Wielkosci 105 135 | 165 | 190 | 210 H 235 | 255 280 315 360 630
d4 M6 = M8 M8 | M12 | M12  M12 | M12 | M12  M16 H M16 M24
eq 20 25 25 40 40 40 50 50 55 55 30

Moment dokrecenia

éruby nastawczej [Nm] 4 8 8 25 25 25 25 25 70 70 | 230

Tabela 6.1.4: Usytuowanie $rub nastawczych i momenty dokrecenia $rub nastawczych.

' Z zasady usytuowanie Srub nastawczych powinno przypadaé¢ na wpustach
Uwaga! | pasowanych.

Wywazanie

Sprzegta wzgl. czesci sprzegta z wstepnie nawierconymi otworami sg dostarczane w stanie
niewywazonym. Dla takich cze$ci zalecane jest przeprowadzenie czynnosci wyréwnowazenia po
wykanczajacej obrébce otworu odpowiednio do zastosowania uzytkowego (informacje na ten temat
patrz DIN ISO 1940 i DIN 740/2), doktadno$¢ wyrbwnowazenia powinna jednak wynosi¢ min. G16.

Wywazenie nastepuje z reguty przez usuniecie materiatu podczas wiercenia.

U ' Otworow wywazajacych nie wolno wykonywaé w obszarze zamocowania obreczy
waga: | elastycznej.

Sprzegta wzgl. czesci sprzegtowe z wstepnie wykonanym otworem obrobionym sg wywazone zgodnie
zDINISO 8821 w uktadzie pétwpustowym. Jakos$¢ wywazenia odpowiada G16 przy predkosci obrotowe;j
n =1 500 1/min wzgl. maksymalnej predkosci obrotowejwg DIN ISO 1940. Odmienne wyréwnowazenie
jest wykonywane wytgcznie na wyrazne zyczenie klienta.

Ogolne wskazéwki montazu
W czasie montazu nalezy przestrzega¢ wskazdwek bezpieczenstwa zawartych w rozdziale 3.
Montaz winien zosta¢ przeprowadzony z duzg starannoscig przez fachowcow.

Juz w czasie planowania nalezy zadbaé o pozostawienie dostatecznej przestrzeni na potrzeby montazu
i wykonania pézniejszych prac obejmujacych pielegnacje i konserwacje.

Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy zapewni¢ mozliwos¢é wykorzystania dzwignic
o dostatecznym udzwigu.

BA 3320 PL 03.04
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.4
6.4.1

Montaz i demontaz tulei zaciskowych TAPER
Montaz tulei zaciskowej TAPER

Przed przystapieniem do montazu nalezy starannie oczyscic i odttusci¢ czopy koncowe watéw oraz
stozek zewnetrzny i wewnetrzny tulei zaciskowej TAPER. Przy czyszczeniu czesci metalowych obrecz
elastyczna nie moze zetkna¢ sie z olejem lub $rodkiem do czyszczenia.

A Przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych stosowania rozpuszczalnika.

Tuleje zaciskowe TAPER sg wyposazone w obrebie wiekszej powierzchni czotowejw osiowo réwnolegte,
cylindryczne, gtadkie otwory nieprzelotowe w liczbie 2 do wielkosci sprzegta 3030, a poczawszy od
wielkosci 3535 w liczbie 3, siegajace jednak tylko do potowy materiatu tulei. Pozostata potowka lezaca
w piascie posiada zwoje gwintowe.

Zestawi¢ czeS¢ sprzegta (3) wzgl. (4) z tuleja zaciskowa TAPER, zapewni¢ pokrywanie sie otworéw
i luzno dokrecic¢ $ruby.

Nasadzi¢ czes¢ sprzegta (3) wzgl. (4) wraz z tulejg zaciskowg TAPER na oczyszczony wat, wyregulowaé
ustawienie przestrzegajac wymiaru S4, po czym dokreci¢ naprzemiennie $ruby tulei zaciskowej
(momenty dokrecenia patrz punkt 6.5.4.2).

Przy dokrecaniu $rub piasta ulega nasunieciu na stozkowa tuleje zaciskowg TAPER, przez co tuleja
zostaje docisnieta do powierzchni watu.

W przypadku zamiaru zastosowania tulei zaciskowych TAPER bez wpustéw pasowanych nalezy
przestrzega¢ momentow poslizgowych i momentéw dokrecania (patrz punkt 6.5.4.2). Wszystkie tuleje
zaciskowe TAPER sg wyposazone w rowek do osadzenia wpustu pasowanego o réwnolegtych
$ciankach (nie pod wpusty klinowe).

Nie wykorzystane otwory tulei zaciskowej TAPER nalezy napetni¢ smarem, aby zapobiec wnikaniu
brudu.

Demontaz tulei zaciskowej TAPER

Luzowanie tulei zaciskowej TAPER nastepuje przez usuniecie srub. Nastepnie nalezy wykorzystac jedng
ze $rub w charakterze $ruby odciskowej wkrecajac jg w gwint tulei i dokrecajac.

Poczawszy od tulei zaciskowej TAPER nr 3535 tuleje sa wyposazone w dwa gwinty odciskowe.

Tak poluzowang czes$¢ sprzegta mozna zsung¢ wraz z tulejg zaciskowg TAPER recznie bez uzycia
narzedzi.

Osiowanie
Osiowanie ogodlne

Wzajemne przemieszczenie czesci sprzegta moze stanowi¢ wynik niedoktadnego wykonania czynnosci
osiowania w przebiegu montazu, moze by¢ jednak takze spowodowane czynnikami zwigzanymi z praca
urzadzen (rozszerzalno$c¢ cieplna, ugiecie watu, nadmierna elastyczno$¢ korpusu maszyny itp.).

Sprzegta zapewniajg kompensacje potozenia czopow koncowych watu przeznaczonych do potaczenia
sprzegtem w zakresie warto$ci wskazanych w tabeli 1.1. W przebiegu osiowania nalezy utrzymaé
promieniowe i katowe przemieszczenie na mozliwie jak najnizszym poziomie, gdyz zapewnia to
przedtuzenie trwatos$ci uzytkowej obreczy elastyczne;.

Po nasunieciu czesci sprzegta (1, 3, 4 lub 5) konieczne jest jeszcze przed zamontowaniem obreczy
elastycznej wykonanie czynnosci osiowania maszyn przeznaczonych do potgczenia sprzegtem.

Osiowanie nalezy wykona¢ w dwoéch ptaszczyznach osi lezgcych pionowo wzgledem siebie. Czynno$¢
te mozna wykona¢ przy uzyciu liniatu (przemieszczenie promieniowe) i suwmiarki (przemieszczenie
katowe).
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6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

6.5
6.5.1

Dopuszczalne warto$ci przemieszczenia watow

' W czasie eksploatacji nie wolno w zadnym wypadku przekroczy¢ maksymalnych
Uwaga- dopuszczalnych przemieszczen wskazanych w punkcie 1.3.

' Wskazane dopuszczalne warto$ci przemieszczenia wzdtuznego, promieniowego
Uwaga! | jkatowego nie moga wystepowaé rownoczesnie.

W przypadku réwnoczesnego wystgpienia przemieszczenia wzdtuznego, promieniowego i katowego
nalezy przestrzegac obnizonych dopuszczalnych warto$ci przemieszczenia.

Przy przemieszczeniu wzdtuznym AKa/ 2 i przemieszczeniu promieniowym AKr/2 mozliwe jest
dopuszczenie przemieszczenia katowego AKw = 2°.

Smaks

Przemieszczenie promieniowe Przemieszczenie katowe Przemieszczenie wzdtuzne
Rysunek 6.4.3 Rysunek 6.4.4 Rysunek 6.4.5

Przemieszczenie promieniowe
Wartosci maksymalne wskazano w punkcie 1.3.
Przemieszczenie kgtowe

Dlauproszczenia, przemieszczenie katowe AKw zostaje wyznaczone jako réznica wymiaru Syaks. | Smin.-
Warto$ci maksymalne wskazano w punkcie 1.3.

Przemieszczenie wzdtuzne

Dopuszczalne przemieszczenie wzdtuzne AKa wskazano w punkcie 1.3. Wymiar znamionowy szczeliny
S wskazano w tabelach, w punkcie 1.1 lub 1.2.

Zmierzony wymiar szczeliny winien przy uwzglednieniu powyzszych ograniczen leze¢ miedzy
warto$ciami Spaks. UNd Spin.-
Obowiazuje przy tym nastepujaca zalezno$¢:  Spaks. = S + AKa

Smin. =S —AKa

Montaz/demontaz obreczy elastyczne;
Informacje ogdélne

Obrecz elastyczna jest nacieta na obwodzie, co umozliwia montaz wzgl. demontaz obreczy bez potrzeby
rozsuwania maszyn potgczonych sprzegtem.

Przed zabudowaniem obreczy elastycznej nalezy zadbaé, aby miejsca mocowania na czesci sprzegta
(1, 3, 4,5i7) byty wolne od wszelkich zanieczyszczen.

Uwaga! Obrecz elastyczna nie moze zetkna¢ sie ze srodkiem do czyszczenia.
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6.5.2 Montaz obreczy elastycznej

Rozsuna¢ obrecz elastyczng w miejscu naciecia obreczy i nasunaé ja ponad czesci sprzegta (1)
wzgl. (3 lub 4). Umiesci¢ obrecz elastyczng w miejscu zamocowania miedzy czescig (7) i czescig (1)
wzgl. czescia (3, 4). Po osadzeniu obreczy elastycznej w miejscu naciecia obreczy winna pozosta¢
szczelina.

Dokreci¢ $ruby czesci (8) mozliwie jak najgtebiej sita palcdw, a nastepnie kolejno (nie na krzyz) przy
pomocy klucza.

Przestrzega¢ momentow dokrecenia.
Poszczegolnych srub nie dokreca¢ wiecej niz o jeden obrot.

Uwaga!

6.5.3 Demontaz obreczy elastyczne;j

Poluzowac kolejno wszystkie Sruby czesci (8) (nie na krzyz).

6.5.4 Momenty dokrecenia $rub
6.5.4.1 Tuleja zaciskowa TAPER

Tuleja zaciskowa Otwor Moment poslizgowy Moment Wielkos$¢ klucza Sy
TAPER tulei 1) dokrecenia DIN 911
Nr. D1 TR TA SW
mm Nm Nm mm
12 29

1008 19 51 5.6 3
24 66
16 82

1210 24 142 20 5
32 210
19 98

1610 24 135 20 5
42 265
24 165

2012 42 340 31 6
50 420
24 220

2517 48 510 48 6
60 670
38 520

3020 55 890 90 8
75 1300
42 1000

3525 75 2150 113 10
90 2600
48 1700

4030 75 3150 170 12
100 4400
55 2500

4535 75 3900 192 14
110 6300
75 3950

5040 100 5650 271 14
125 7370

1) Wskazane momenty poslizgowe Tr obowigzujg przy wykorzystaniu tulei zaciskowych TAPER bez
wpustéw pasowanych przy uwzglednieniu podanych momentéw dokrecenia Tp. Te momenty
poslizgowe obowigzujg dla wspoétczynnika eksploatacyjnego f; = 1. Momenty dla otworéw nie
ujetych w tabeli mozna wyznaczy¢ przez interpolacje.

Warunkiem uzyskania wskazanego momentu poslizgowego jest zawsze czysta i wolna od smaru
powierzchnia tgczonych ze sobg czesci, a takze dobre przesmarowanie dokrecanych $rub.
Zastosowanie wpustu pasowanego jest wymagane wéwczas, gdy moment eksploatacyjny sprzegta
przewyzsza moment poslizgowy tulei.

BA 3320 PL 03.04
16/25



FLENDER

6.5.4.2 Potgczenie Srubowe (8) i potaczenie Srubowe (22)

Momenty dokrecenia Tp Momenty dokrecenia Tp
i wielko$¢ klucza Sy do $rub i wielko$¢ klucza Syy do $rub
Wielkosci Nr czesci 8 Nr czesci 22
Ta DIN 912 DIN 931 /933 Ta DIN 912
Sw Sw Sw
Nm mm mm Nm mm
105 15 5 13 5
135 15 5 17.5 6
165 15 5 17.5 6
190 24 13 44 8
210 24 13 44 8
235 40 17 44 8
255 40 | | 17 89 10
280 40 17 89 10
315 50 19 145 14
360 55 19 145 14
400 80 24
470 105 24
510 120 24
560 165 30
630 165 30
7. Uruchomienie
7.1 Czynnosci przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowa¢ wszystkie pofaczenia Srubowe w celu potwierdzenia
osiggniecia przepisowych momentéw dokrecenia oraz zapewni¢ prawidtowe wyosiowanie sprzegta
(patrz rozdziat 6). Nalezy skontrolowa¢ prawidtowo$¢ zamocowania obreczy elastyczne;.

' Nastepnie zalozy¢ ostony ochronne sprzegta zabezpieczajace przed
Uwaga! | piezamierzonym dotknieciem sprzegta.

8. Eksploatacja

8.1 Ogodlne dane eksploatacyjne
W czasie eksploatacji sprzegto nalezy kontrolowa¢ w nastepujacym zakresie:
—zmienione odgtosy towarzyszgce pracy

—nagle pojawiajace sie drgania

' W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w przebiegu eksploatacji nalezy
Uwaga! | natychmiast wytaczyé agregat napedowy. Nalezy stwierdzié przyczyne
nieprawidtowosci.

W przypadku braku mozliwosci ustalenia przyczyny usterki lub przy braku
mozliwosci wykonania naprawy wiasnymi srodkami zalecamy porozumienie sie
z jedna z naszych placowek serwisowych w celu oddelegowania technika
serwisowego (patrz rozdziat 11).
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9.1

10.

10.1

10.2

11.

Nieprawidtowosci, przyczyny i usuwanie

Informacje ogdlne

Sprzegto powinno pracowa¢ cichobieznie i bez drgan we wszystkich fazach eksploataciji. Odmienne
zachowanie sie sprzegta nalezy traktowac jako zaktécenie wymagajace natychmiastowego usuniecia.

ﬁ Przed wykonaniem czynno$ci konserwacji, napraw lub innych prac, uzytkownik
powinien zapewni¢ unieruchomienie kompletnego ciagu napedowego.
Zwiaszcza silniki napedowe nalezy zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
wigczeniem.
Ponadto odsytamy do odnosnych przepisébw bezpieczenstwa pracy
i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom, obowigzujacym w miejscu
ustawienia urzadzenia.

Konserwacja i utrzymanie ruchu

Informacje ogdélne

Przeglady ograniczaja sie do wzrokowej oceny stanu sprzegta. W zakresie w jakim jest to mozliwe nalezy
wowczas zwrdci¢ uwage na zatarte Sruby oraz na obecno$¢ ew. uszkodzen spowodowanych przez
dziatanie sit zewnetrznych. Z zasady przeglady sprzegta nalezy podejmowac rownoczesnie
z przegladami kompletnej instalaciji.

Wymiana czesci ulegajacych zuzyciu

Jako czesci zamienne nalezy stosowaé wytacznie oryginalne obrecze elastyczne ELPEX-B, aby
zagwarantowac nienaganne przenoszenie momentu obrotowego i niezaktdcone dziatanie sprzegta.

Po dtugim czasie uzytkowania na obreczy elastycznej mogg powsta¢ drobne pekniecia lub ubytki
materiatu. Nalezy obserwowac te oznaki starzenia sie materiatu, co nie oznacza jednak, ze obrecz
elastyczna wymaga natychmiastowej wymiany.

Zapas czesci zamiennych, adresy placowek serwisowych

Dysponowanie zapasem najwazniejszych czesci zamiennych i czesci podlegajacych zuzyciu w miejscu
ustawienia sprzegta jest istotnym warunkiem statej gotowosci uzytkowej sprzegta.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podaé nastepujace dane:

—Nr czesci (patrz rozdziat 5)

—Nazwa/Wielko$¢

—llos$¢ w sztukach

Udzielamy gwarancji wytgcznie na dostarczone przez nas oryginalne czesci zamienne.

: Z naciskiem podkreslamy, ze czesci zamienne i osprzet, ktére nie zostaty
Uwaga! | gostarczone przez nasza firme, nie zostaly przez nas sprawdzone i nie sa
dopuszczone do wykorzystania. Zabudowa i/lub wykorzystanie takich produktow
moze w okreslonych warunkach niekorzystnie zmieni¢ konstrukcyjne
witasciwosci sprzegta oraz wplynaé ujemnie na czynne i/lub bierne
bezpieczenstwo sprzegta. Za szkody spowodowane wykorzystaniem
nieoryginalnych czes$ci zamiennych i osprzetu firma FLENDER nie przejmuje
Zzadnej odpowiedzialnosci; szkody takie nie sa rowniez objete gwarancja.

Nalezy pamieta¢, ze w odniesieniu do poszczegodlnych czesci konstrukcyjnych obowigzuja czesto
szczegolne specyfikacje wytwarzania i dostawy. Oferowane przez nas czes$ci zamienne odpowiadajg
najnowszemu stanowi techniki i sg zgodne z aktualnymi przepisami prawnymi
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11.1

Wykaz czesci zamiennych

EBWT 105...165 EBWT 190...560 EBWN 630
101 3/4 8 7 50 3 102 6122 6 5
Czesci zamienne
Nr. czesci Nazwa Nr. czesci Nazwa

1 Cze$¢ sprzegta 1 8 Sruby
3 Cze$6 sprzegta 3 22 Sruby
4 Cze$¢ sprzegta 4 50 Obrecz elastyczna
5 Czes¢ sprzegta 5 61 Wpust
6 Ksztattka posrednia 101 Tuleja zaciskowa TAPER
7 Pierscien zaciskowy 102 Tuleja zaciskowa TAPER

Tabela 11.1: Wykaz czesci zamiennych, typoszeregéw EBWT, EBWN, EBWZ

Adresy placéwek prowadzacych sprzedaz czesci zamiennych i placéwek serwisowych

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych lub w przypadku potrzeby skorzystania z ustug technika

serwisowego nalezy najpierw porozumiec sie z firmg FLENDER AG.
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Adressen - Deutschland

(2006-06-20)

A. FRIEDR. FLENDER AG

Alfred-Flender-StraBe 77 Postfach 1364

46395 Bocholt

46393 Bocholt

Tel.: (02871)92-0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Nord

Alfred-Flender-StraBe 77

46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel: (02871)92-0
Fax: (02871)92-14 35

ksc.nord@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sid

BahnhofstraBBe 40 - 44
72072 Tibingen

Postfach 1709
72007 Tubingen

Tel.: (07071)707-0
Fax: (07071)7 07 - 340

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sid
(AuBenstelle Miinchen)

LiebigstraBBe 14

85757 Karlsfeld

Tel.: (08131) 9003 -0
Fax: (081 31) 90 03 - 33

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG

Tel.: (030) 91 42 50 58

ksc.ost@flender.com

Kundenservice Center Schlossallee 8 13156 Berlin Fax: (0 30) 47 48 79 30 www flender.com
Ost / Osteuropa
A. FRIEDR. FLENDER AG Am Industriepark 2 46562 Voerde Tel.: (02871)92-0 contact@flender.com

Werk Friedrichsfeld

Fax: (028 71) 92 - 2596

www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Getriebewerk Penig

Thierbacher StraBe 24
09322 Penig

Postfach 44/45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 60
Fax: (03 73 81) 8 02 86

ute.tappert@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt
Schlavenhorst 100

46395 Bocholt

Tel.. (02871)92-2868
Fax: (02871)92-2579

couplings@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER GUSS

Obere HauptstraBe
228-230

09228 Chemnitz/
Wittgensdorf

Tel.: (03722)64-0
Fax: (037 22) 94 -1 38

flender.guss@flender-
guss.com
www.flender-guss.de

WINERGY AG

Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (02871)924
Fax: (028 71) 92 - 24 87

info@winergy-ag.com
www.winergy-ag.com

BahnhofstraBe 40 - 44

Postfach 1709

Tel: (07071)707-0

sales-motox@flender-

FLENDER TUBINGEN GMBH .75 Tibingen 72007 Tibingen Fax: (07071)707-400 Moro%-com
www.flender.com
Hans-Loher-StraBe 32 Postfach 1164 Tel.: (08531) 390 info@loher.de

LOHER GMBH

94099 Ruhstorf

94095 Ruhstorf

Fax: (085 31) 394 37

www.loher.de

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER SERVICE
INTERNATIONAL

Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (02871)92-2210
Fax: (028 71) 92 - 13 47

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

Werk Herne
SldstraBe 111
44625 Herne

Vertriebsbiiro Penig
Thierbacher StraB3e 24
09322 Penig

Postfach 101720
44607 Herne

Postfach 44/45
09320 Penig

Tel.: (02323)940-0
Fax: (023 23)940-333

24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

Tel.: (0373 81) 61-520
Fax: (03 73 81) 61 - 4 88

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

infos@flender-service.com
www.flender-service.com
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Addresses - International

(2006-06-20)

Industriezentrum N6-Sud

] . Phone: +43 (0) 22 36 - 6 45 70 office@flender.at
AUSTRIA Flender Ges.m.b.H. Strasse 4, Objekt 14 2355 Wiener Neudorf Fax: +43 (0)2236-6457010 www.flender.at
Postfach 132
BELGIUM & . ) Phone: +32 (0) 2 -2 53 10 30
LUXEMBOURG N.V. Flender Belge S.A. Cyriel Buyssestraat 130 1800 Vilvoorde Fax: +32 (0) 2- 253 09 66 sales@flender.be
Business Center “Bellissimo” . R
BULGARIA Auto-Profi N GmbH 102, Boul. “Bulgaria’ 1680 Sofia iz)‘(’_”e' :ggg fg; 2 g gi gi 22 flender@auto-profi.com
Office 48, Etage 4 .
CROATIA/SLOVENIA )
BOSNIA- HUM - Naklada d.0.0. Mandroviceva 3a 10000 Zagreb EZ:_”G' oss fg; 12308025 flender@ni.htnet
HERZEGOVINA CoT
. Branch Office . Phone: +420 315-62 12 20 }
CZECH REPUBLIC A. Friedr. Flender AG Fibichova 218 27601 Melnik Fax:  +420 315-62 {2 92 info-cz@flender.com
5 Phone: +45 -44 77 4477 ad-ekspedition.dk@siemens.com
DENMARK Siemens A/S Borupvang 3 2750 Ballerup Fax:  +45 - 44774019 www._siemens. dk/gear
ESTHONIA / LATVIA  Addinol Mineraldl Suur-Séiamae 32 11415 Tallinn Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99 flender@addinol.ee
LITHUANIA Marketing OU ) (Esthonia) Fax:  +372(0) 6 - 27 99 90 www.addinol.ee
Flender Oy P.O. Box 60 Phone: +358 (0) 10 - 5 11 51 51 webmaster@flender fi
AT c/o Siemens Osakeyhtid Majurinkatu 6 WREw [Epee Fax: +358 (0) 10-5113939  www.flenderfi
Head Office 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
FRANCE Flender S.a.rl. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax +33(0)1-30663513  Sales@flenderr
Sales Office " )
69230 Saint Genis Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Flender S.a.r.| Agence de Lyon Lzvzl Fax: +33 (0) 4- 7283 9539 sales@flender.fr
Parc Inopolis, Route de Vourles
1, rue du Vieux Moulin 67400 llkirch -
Graffenstaden  Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00
FRANCE Flender-Graffenstaden SA 5 5 o, 67402 llikirch - Fax:  +33 (0) 3 - 88 67 06 17 flencomm@flender-graff.com
Graffenstaden
Phone: +30 210-291 72 80
GREECE Flender Hellas Ltd. 2, Delfon str. 11146 Athens Fax:  +30 210-291 71 02 flender@otenet.gr
feci U 2. Phone: +36 (0) 1 - 3 45 07 90 flender@monornet.hu
HUNGARY Wentech Kift. Bécsi Ut 3-5 1023 Budapest Fax:  +36 (0) 1- 34507 92 jambor laszlo@axelero.hu
Parco Tecnologico Manzoni . B
ITALY Flender Cigala S.p.A. Palazzina G 20040 Caponago (M) 'I:Zg'ne. Igg Egg 8; ) gg 32 g; 30 info@flendercigala.it
Viale delle industrie, 17 :
THE NETHERLANDS Flender Nederland B.V. Iﬁ(:il:‘ast;z gi.astrixlaan 800 2505 BN Den Haag Phone: +31 (0) 70 - 333 69 74 sales@flender.nl
c/o Siemens Nederland N.V. Postbus 16068 2500 BB Den Haag Fax: +31(0)70-3331212 www.flender.nl
5 Boterdiep 37 3077 AW Rotterdam Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08 info@bruinhof.nl
U= RIET LA - i EY Postbus 9607 3007 AP Rotterdam  Fax: +31(0)10-4824350  www.bruinhof.nl
NORWAY Siemens AS Ostre Aker vei 90 0596 Oslo Phone: +47 - 22 63 30 00 adinfo@siemens.no
Divisjon Automation & Drive  Postboks 1 0613 Oslo Fax: +47 -2263 3105 www.siemens.no/ad
Branch Office .
POLAND A. Friedr. Flender AG Przedstawicielstwo w Polsce  43-190 Mikoléw ,F:’Z)‘(’,”e' :jg fg; gg 2 gg e g; fn'lmigg;?ﬁ”e"p'
ul. Wyzwolenia 27 : : P
) ) ) i ) Phone: +351 (0) 21 - 7542410 .
PORTUGAL Rodamientos FEYC, S.A R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV  1750-124 Lissabon Fax.  +351 (0) 21 -7 5424 19 info@rfportugal.com
. B-dul Garii Obor nr. 8D . Phone: +40 (0) 21 - 252 98 61 X
ROMANIA CN Industrial Group srl Sector 2 021747 Bucuresti Fax:  +40 (0) 21 - 2 52 98 60 office@flender.ro
) ) . Phone: +7 (0) 8 12 - 320 90 34 . .
RUSSIA Flender OOO Tjuschina 4-6 191119 St. Petersburg Fax: +7 (0) 8 12 -3 2090 82 flendergus@mail.spbnit.ru
. Branch Office Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67 .
SLOVAKIA A. Friedr. Flender AG Vajanského 49, P.O. Box 286 08001 Presov Fax:  +421 (0) 51-77032 67 micenko.flender@nextra.sk
Poligono Industrial San -
- ., Phone:+34 (0) 91 -6 83 61 86 f-iberica@flender.es
SPAIN Flender Ibérica S.A. Marcos Calle Morse, 31 28906 Getafe - Madrid Fax:  +34 (0) 91 - 6 83 46 50 www.flender.es
(Parcela D-15)
SWEDEN Siemens AB Ostergardsgatan 2-4 43153 MéIndal Phone: +46 (0) 31 - 7 76 86 00 kundcenter.ad.se@siemens.com
Mechanical Drives Box 14153 40020 Goéteborg Fax: +46 (0)31-7768676 www.siemens.se/flender
Phone: +41 (0) 62 - 8 85 76 00 info@flender.ch
SWITZERLAND Flender AG Zeughausstr. 48 5600 Lenzburg Fax: +41(0)62- 8857676 www.flender.ch
TURKEY g'g‘:;lreﬁ‘fscaﬁf‘ma IMES Sanayi, Sitesi 34776 Dudullu - Phone:+90 (0) 2 16- 4665141  cuzkan@flendertr.com
1ay E Blok 502, Sokak No.22 Istanbul Fax: +90(0)216-36459 13  www.flendertr.com
Ticaret Ltd. Sti.
DIV-Deutsche ) Phone: +380 (0) 44 - 2 30 29 43 L
UKRAINE Industrievertretung Prospect Pobedy 44 03057 Kiev Fax:  +380 (0) 44 - 2 30 29 30 flender@div.kiev.ua
Bradford .
UNITED KINGDOM & Flender Power . Phone: +44 (0) 12 74 - 65 77 00 info@flender-power.co.uk
EIRE Transmission Ltd. BN Wols, Leeds Reme ‘évggt;g’éksmre Fax: +44 (0)1274-669836  www.flender-power.co.uk
SERBIA-
MONTENEGRO . . Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
ALBANIA G.P.Inzenjering d.o.o. Il Bulevar 54/19 11070 Novi Beograd Fax:  +381(0) 11-3 11 67 91 flender@eunet.yu
MACEDONIA
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AFRICA

NORTH AFRICAN . 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
COUNTRIES Flender S.a.r.l. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax: +33(0)1-30663513 sales@flender.fr

) ) ) Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44 ) :
EGYPT Sons of Farid Hassanen 81 Matbaa Ahlia Street Boulac 11221, Cairo Fax: 420 (0)2-5751702 hussein@sonfarid.com

SOUTH AFRICA

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Head Office
Cnr. Furnace St & Quality Rd.

Isando - Johannesburg

Phone: +27 (0) 11 -5 71 20 00
Fax: +27 (0) 11-39224 34

sales@flender.co.za
www.flender.co.za

P.O.Box 131 Isando 1600
Sales Offices

Flender Power Unit 3 Marconi Park, 9 Marconi Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03

Transmission (Pty.) Ltd. Crescent, Montague Gardens, Cape Town Fax: +27 (0)21-5523824 slseiitEcaz
P.O.Box 37291 Chempet 7442

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 3 Goshawk Park
Falcon Industrial Estate
P.O.Box 1608

New Germany - Durban
New Germany 3620

Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92
Fax: +27 (0)31-7053872

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

9 Industrial Crescent, Ext. 25
P.O.Box 17609

Witbank
Witbank 1035

Phone: +27 (0) 13 - 6 92 34 38
Fax: +27 (0) 13- 69234 52

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 14 King Fisher Park, Alton
Cnr. Ceramic Curve & Alumina
Allee, P.O.Box 101995

Richards Bay
Meerensee 3901

Phone: +27 (0) 35 - 7 51 15 63
Fax: +27 (0) 35-751 1564

sales@flender.co.za

ARGENTINA

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546

C 1067 ABN

Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10

chilicote@chilicote.com.ar

Buenos Aires Fax: +54 (0) 11-43314278
Head Office
. 32210-660 Phone: +55 (0) 31 - 33 69 20 00 .
BRASIL Flender Brasil Ltda. Rua Quatorze, 60 N X vendas@flenderbrasil.com
Cidade Industrial Contagem - MG Fax: +55 (0) 31-33311893
Sales Offices 04576 -050 Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Flender Brasil Ltda. Rua James Watt, 152 Sao Paulo- SP Fax: '+55 (0) 11-55 0530 10 flesao@uol.com.br
conjunto 142 - Brooklin Novo .
. Rua Campos Sales, 1095 14015-110 Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90 .
Flender Brasil Ltda. sala 14 - centro Ribeirao Preto-SP  Fax: +55(0) 16-6351105  'onderribpreto@uol.com.br
Rua da Mitra - quadra 30-lote 16 .
. e . 65075-770 Phone: +55 (0) 98 - 32 25 84 92
Flender Brasil Ltda. Edificio Cristal - sala 207 = . . ] flenderslz@uol.com.br
Bairro Renascenca Sao Luis-MA Fax: +55 (0) 98 - 32 25 84 93
A Rua Padre Anchieta, 1691 80730-000 Phone: +55 (0) 41 - 3 36 28 49 . .
Flender Brasil Ltda. conjunto 1110 - Bairro Bigorrilho  Curitiba - PR Fax  +55(0)41-336284g9  cualiy.engineer@bol.com.br
Rua José Alexandre Buaiz
. , 29050 - 545 Phone: +55 (0) 27 - 32 24 37 35 -
Flender Brasil Ltda. 1s 3(; sala 1017 - Enseada do Vitéria - ES Fax: +55(0) 27 -3224 3736 lender.vitoria@uol.com.br
CANADA Flender Power 215 Shields Court, Units 4-6 Markham Phone: +1 (0) 905 - 3 05 10 21 info@flenderpti.com

Transmission Inc.

Ontario L3R 8V2

Fax: +1(0)905-3051023

www.flender.ca

CHILE / ARGENTINA

BOLIVIA / ECUADOR . . . ) Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PARAGUAY Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56(0)2- 2642025 www.flender.cl
URUGUAY
. Flender Liaison Office Colombia . _
COLOMBIA f_\thaP Representaciones Av Boyaca No.23 A Bogoté EI;;pe. :g; Eg; : : g ;g (752 gg a%rer‘erograngg:om.co
) 50 Bodega UA 7-1 : .agp.com.
Flender de Mexico Head Office Phone: +52 (0) 222-237 1900 szugasti@flendermexico.com
MEXICO S.A. deC.V. 17, Pte, 713 Centro 72000 Puebla Fax. +52(0)222-2371133  www.flendermexico.com
g Sales Offices
Flender de Mexico . . Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37 . .
Lago Nargis No.38 11520 Mexico, D.F. X info@flendermexico.com
S.A.de C.V. Col. Granada Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39
Flender de Mexico Ave. San Pedro No. 231-5 Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82 . .
SA. de C.V. Col. Miravalle 64660 Monterrey, N.L. Fax:  +52 (0) 81 - 83 63 82 83 info@flendermexico.com
. . . ) Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PERU Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56 (0) 2- 2 64 20 25 www.flender.cl
. 950 Tollgate Road . Phone: +1 (0) 847 -931 1990 flender@flenderusa.com
USA Flender Corporation P.0.Box 1449 Eigin, IL.60123 Fax: +1(0)847-9310711  www.flenderusa.com
. Service Centers West . Phone: +1 (0) 6 61 -3 2544 78 .
Flender Corporation 4934 Foster Ave. Bakersfield, CA. 93308 Fax:  +1(0) 661 -3 254470 flender1@lightspeed.net
VENEZUELA F. H. Transmisiones S.A. Calle Johan Schafer o Segunda Petare, Caracas Phone: +58 (0) 2 12 - 21 52 61 fhtransm@telcel.net.ve

Calle, Municipio Sucre

Fax: +58 (0)212-21 1838

www.fhtransmisiones.com
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BANGLADESH Flender Limited No.2 St. George’s Gate Road Kolkata-700022 Phone: +91 (0) 33 - 223 05 45

flender@flenderindia.com

SRI LANKA 5t Floor, Hastings Fax: +91(0) 33-223 1857
PEOPLE’S Head Office
REPUBLIC Flender Power Trans- Shuanghu-Shuangchen Rd. Tianiin 300400 Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63 flender@flendertj.com
mission (Tianjin) Co., Ltd. ~ West, Beichen Economic ! Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61 www.flendertj.com
OF CHINA
Development Area (BEDA)
Sales Offices
Flender Power Trans- C-414, Lufthansa Center Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
mission (Tianjin) Co., Ltd. 50 Liangmagiao Rd. Beijing 100016 Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43 beijing@flenderpre.com.cn
Chaoyang District
Flender Power Trans- 1101-1102 Harbour Ring Plaza Shanghai 200001 Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48 shanghai@
mission (Tianjin) Co., Ltd. 18 Xizang Zhong Rd. 9 Fax: +86(0)21-53853146 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 1503, Jianyin Building Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
mission (Tianjin) Co., Ltd. 709 Jianshedadao, Hankou 'Vuhan 430015 Fax: +86(0)27-85486836 uhan@flenderprc.com.cn
Rm. 2802, Guangzhou .
Flender Power Trans- L . Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42 guangzhou@
o L International Electronics Tower  Guangzhou 510095 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. 403 Huanshi Rd. East Fax: +86 (0)20-87326045  flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- G-6/F Guoxin Mansion Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
mission (Tianjin) Co., Ltd. 77 Xiyu Street Chengdu 610015 Fax +86(0) 28-86198810 Crengdu@flenderprc.com.cn
Rm.3-705, Tower D
Flender Power Trans- City Plaza Shenyang Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48
mission (Tianjin) Co., Ltd. 206 Nanjing Street (N) itz e Fax: +86(0)24-23342046 Senyang@flenderprc.com.cn
Heping District
Rm. 302, Shanzi Zhong Da .
Flender Power Trans- - - " Phone: +86 (0) 29 - 87 20 32 68 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. International Mansion Xi'an 710002 Fax:  +86 (0) 29 - 87 20 32 04 xian@flenderprc.com.cn
30 Southern Rd.
Flender Power Trans- Rm. 23E, Xinhua Plaza, No.6 . Phone: +86 (0) 871 - 3 1243 68 .
mission (Tianjin) Co., Ltd.  Renmin East Rd. A GO Fax: +86(0)871-3124566 KUnMing@flenderpre.com.cn
Rm. 1007, Building A, Golden .
Flender Power Trans- ! P Phone: +86 (0) 371 - 538 80 85 zhengzhou@
o I Center, Jincheng International ~ Zhengzhou 450008 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. Plaza, No.68 Jingsan Rd. Fax: +86(0)371-5388089 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 908 (east), No.188 m Phone: +86 (0) 25 - 83 24 25 50 m
mission (Tianjin) Co., Ltd.  Guangzhou Rd. Nty 2ol Fax: +86(0)25-8324 4820 naniing@flenderpre.com.cn
Rm. 1408, Pearl River
Flender Power Trans- s S B Phone: +86 (0) 411 - 83 77 93 55 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. I)?_ternlatlonal.Bundlng NQ.QQ Dalian 116011 Fax: +86 (0) 411-8377 9219 dalian@flenderprc.com.cn
inkai Rd. Xigang District
Rm. 1401, Tianlin Building
Flender Power Trans- Hunan Gold Source Hotel Chanasha 410007 Phone: +86 (0) 731 -5 16 73 09 changsha@
mission (Tianjin) Co., Ltd. No.279, Second Block 9 Fax: +86 (0) 731 -5 16 47 46 flenderprc.com.cn
Furong Rd.
Head Office .
. . Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 -
INDIA Flender Limited gtg.'gloitr. George’s Gate Road Kolkata - 700022 Fax: +91 (0)33- 22231857 flender@flenderindia.com
i Industrial Growth Centre Nimpura Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07 -
IFlzieley [Wintisd Rakhajungle Kharagpur-721302  Fax: +01 (0)3222-233364 WOrks@flenderindia.com
Eastern Regional Sales Office ] .
. s Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 -
Flender Limited rgltg.'flo(s):. George's Gate Road | 242~ 700022 Fax:  +91 (0) 33 - 22 23 08 30 ero@flenderindia.com
- Western Regional Sales Office  Vashi Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27 g
IFlEmater (isd Plot No. 23, Sector 19-C Navi Mumbai-400705 Fax: +91 (0) 22-27 657228  “Wro@flenderindia.com
L Southern Regional Sales Office  Aminjikarai Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21 —
Flender Limited 41 Nelson Manickam Road Chennai - 600029 Fax  +91(0)44-23743919  Sro@flenderindia.com
Northern Regional Sales Office . R
Flender Limited 302 Bhikaji Cama Bhawan New Dehi- 110066~ Lnone:+91 () 11-51859656  , en derindia.com

11 Bhikaji Cama Palace Fax: 491 (0)11-51859659

Flender Singapore Pte. Ltd.
INDONESIA Representative Office
c/o P.T. Siemens Indonesia

Jalan Jendral Ahmad Phone: +62 (0) 21 - 4 71 50 65

Yani 68 Pulomas Jakarta 13210 Fax: +62 (0) 21-4 7150 63 bobwall@cbn.net.id

P.O.Box 15745-493
. Phone: +98 (0) 21 - 8 73 02 14
th
IRAN Cimaghand Co. Ltd. No.13, 16!" East Street Tehran 15156 Fax: +98 (0) 21-8733970

Beyhaghi Ave., Argentina Sq.

info@cimaghand.com

ISRAEL Greenshpon Boaz 3 34487 Haifa Phone: +972 (8) 52-4761426 ram@greenshpon.de

Fax: +972 (0) 4-8 14 60 37 www.greenshpon.co.il

Takanawa Park Tower 17F
Flender Japan Co., Ltd. . h : Phone: +81 (0) 3 - 54 23 87 05 .
JAPAN oo SarEns (K4 3-?0-14 Higashi Gotanda 141-8641 Tokyo Fax: +81(0) 3- 54 23 87 32 contact@flender-japan.com
Shinagawa-ku
7t FI. Dorim Bldg. .
KOREA Flender Ltd. 1823 Bangbae-Dong Seoul 137-060 Phone: +82 (0)2-34786337  sales@flender-korea.com
Fax: +82(0)2-34786345 www.flender-korea.com
Seocho-Ku
Dahr-el-Jamal . _
LEBANON Gabriel Acar & Fils s.a.r.l. Zone Industrielle, Sin-el-Fil Beyrouth Pho'ne. e () 1) a0 gacar@beirut.com
Fax: +961 (0) 1 -49 49 71
B.P. 80484
Flender Singapore Pte. Ltd. .
" X Level 1 Reception, CP Tower .
Representative Office N , 46350 Petaling Jaya Phone: +60 (0) 3-79 52 51 74
MALAYSIA N ; No.11 Section 16/11 . . flender@tm.net.my
(é/r?d&emens Malaysia Sdn. Pusat Dagang Seksyen 16 Selangor Fax: +60 (0) 3-7957 3180
. Phone: +49 (0) 28 71 - 92 22 59 .
PAKISTAN A. Friedr. Flender AG Postfach 1364 46393 Bocholt Fax:  +49 (0) 2871-92 15 16 ludger.wittag@flender.com
Representative Office
PHILIPPINES Flender Singapore Pte. Ltd. 28/F Unit2814, The Enter- oy iy Phone: +63 (0)2-8498993  ; aiender.com.ph

prise Centre, 6766 Ayala Ave-
nue corner, Paeso de Roxas

Fax: +63(0)2-8493917
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BAHRAIN / IRAQ

Flender Giic Aktarma

Middle East Sales Office

LYBIA / JORDAN ’ . . S 34776 Dudullu - Phone: +90 (0) 2 16 - 4 99 66 23
Sistemleri Sanayi ve IMES Sanayi Sitesi . meso@flendertr.com
OMAN / QATAR / Ticaret Ltd. Sti. E Blok 502, Sokak No.22 Istanbul Fax: +90 (0) 2 16-364 59 13
YEMEN
Bandaria Area, Dohan Bldg. i Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
SAUDI ARABIA South Gulf Sands Est. Flat 3/1, P.O.Box 32150 Al-Khobar 31952 Fax:  +966 (0) 3 - 8 87 53 31 adelameen@nesma.net.sa
5 . Phone: +65 (0) - 68 97 94 66 flender@singnet.com.sg
SINGAPORE Flender Singapore Pte. Ltd. 13 A, Tech Park Crescent Singapore 637843 Fax:  +65 (0) - 68 97 94 11 www.flender.com.sg
Mezzeh Autostrade
. . . Transportation Phone: +963 (0) 11 -6 11 67 94 . . .
SYRIA Misrabi Co & Trading Building 4/A, 5t Floor Damascus Fax.  +963 (0) 11 -6 11 09 08 ismael.misrabi@gmx.net
P.O.Box 12450
. L 1F, No.5, Lane 240 AU Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
TAIWAN Flender Taiwan Limited Nan Yang Street, Hsichih Taipei Hsien 221 Fax:  +886 (0) 2 - 26 94 36 11 flender_tw@flender.com.tw
Representative Office
. Talay-Thong Tower, 53 Moo 9  A. Sriracha Phone: +66 (0) 38 - 49 51 66 - 8
THAILAND Flender Singapore Pte. Ltd. 10t Floor Room 1001 Chonburi 20230 Fax:  +66 (0) 38 - 49 51 69 contact@flender.th.com
Sukhumvit Rd., T.Tungsukla
Al-Terous Factories Equip.  Al-Batha Tower, 11" Floor, : : .
UNITED ARAB - i y ’ ’ Cornish, Sharjah Phone: +971 (0) 6 - 5 74 27 52 q
& Machines Suppliers Office 103 q . B gears@emirates.net.ae
EMIRATES (Gears Trading) P.O. Box 60699 Sharjah Fax: +971 (0) 6 - 5 74 27 51
] The Landmark Building .
Flender Singapore Pte. Ltd. - . Phone: +84 (0) 8 - 8 25 19 00
VIETNAM Representative Office 2nd Floor Ho Chi Minh City Fax: +84(0) 8- 825 1580 flender_vn@flender.com.vn

Siemens Ltd.
Industrial Automation &

5B Ton Duc Thang St., District 1

AUSTRALIA

Head Office

9 Nello Place, P.O.Box 6047

NSW 2164, Sydney

Phone:

+61 (0) 2 - 97 56 23 22

sales@flender.com.au

Control Wetherill Park Fax: +61 (0) 2-97 56 14 92 www.flender.com.au
. Sales Off
E;%Eli:k:gmation & gs\?g%;cl)_jr{é% Highway VIC 3153, Melbourne ::2;):”6: :g} Eg; g g; ;1 % gg sales@flender.com.au
Bayswater
misraAonaions S8 0TS Qlo iz, rtane 11121 07 HZLL  casptensorcoma
nirAonaions Sy S oy TSIO8I sacmtensorcomay
NEW ZEALAND Flender (Australia) Pty. Ltd. o nolo i18ce P.O-Box 8047\ 5 vy 2164, sydney ::2)‘::"9: :g} Eg; 2 g; gg ig gg sales@flender.com.au
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12. Oswiadczenie producenta

Oswiadczenie producenta

w mys| wytycznych Unii Europejskiej dotyczacych maszyn 98/37/WE zatacznik 11 B

Niniejszym oswiadczamy, ze opisane w niniejszej instrukcji eksploatacji

Sprzegta wysokoelastyczne ELPEX-B typow konstrukcyjnych
EBWT, EBWN i EBWZ

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie, a ich uruchomienie jest niedopuszczalne tak
dtugo, az potwierdzone zostanie, ze maszyna, w ktérej zabudowano te czesci sktadowe spetnia
wymagania wytycznych Unii Europejskiej (wydanie oryginalne 98/37/WE wraz z pdzniejszymi
zmianami).

Niniejsze o$wiadczenie uwzglednia wszystkie normy zharmonizowane majace zastosowanie do
naszych produktéw, opublikowane przez komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskie;.
olle

Bocholt, 2004-03-16

Podpis (osoby odpowiedzialnej za produkt)
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