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1.1

Dane techniczne

Dane dotyczace geometrii i predkosci obrotowe

Typu
konstrukcyjnego % by ¥

N R | e ~— o
=) 2 Lo sl 1y Slel g

igi% . Moment

obro- Otwér Dy Masa bezwtadnosci

towa masy
Wiel-
kosel | 1 o | Czesc4  Cze8632 di by dy dy b | L wy S 5, 2S¢ 0zesC) Czesc Ozest

od | do | od | do 1) 1) 1) 1)

I/min {mm |mm |{mm 'mm mm mm mm mm | mm mm  mm| mm mm kg kg kgm?2 | kgm?
125 3400 55 551200| 75/125|100, 50 75|18 |2..4 30..32 3.3 8.5/ 0.006 | 0.043
140 2750 60 60 140 /100 | 55| 95 20 | 2..4 | 33..35 3.6 19.3| 0.007 | 0.13
160 2750 65 70 250 95 160 | 108 | 60| 95 20 | 2..6 | 38..42 4.7 20 0.012 | 0.14
180 2150 75 80 180 |125| 70118 20 | 2..6 | 41..45 7.1 29 0.022 | 0.346
200 | 2150 85 80 315 118 200|140 | 80 118 | 24 | 2.6 46..50| 105 | 31 |0.04 | 0.371
200 1700 85 90 | 400 | 150|200 | 140 | 80 150 | 24 | 2..6 | 46..50 | 10.5 51 004 |11
200 | 1400 85 90 | 500 | 190 200|140 | 80 190 | 24 | 2.6 46..50| 105 89 | 0.04 |28
225 1700 90 90 | 400|150 | 225|150 | 90 150 | 18 |2..6 | 51..55 11.5 53 0.065 | 1.1
250 1400 | 32 |100 | 38 100 250 165|100 190 18 | 3..8 | 60...65 | 16.5 95 0.11 29
280 1400 | 54 | 110 48 110 500/ 190 280|180 | 110 190 | 20 | 3..8 | 65..70 | 21 97 0.17 | 31
280 | 1100| 54 | 110 48 | 110 | 630 | 236|280 | 180 110 236 | 20 |3..8 65..70 | 21 150 | 0.17 |8

Tabela 1.1 a: Wymiary, masy i momenty bezwtadno$ci masy dla sprzegiet typu konstrukcyjnego O

1) Masy i momenty bezwtadno$ci masy odnoszg sie do otworéw srodkowych
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Typu 32 10 3 2
konstrukcyjnego \
P R [
//\/ Wy |/
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Pk;esdc Moment
obro- Otwor Dy Masa bezwtadnosci
towa masy
Wiel-
kosci s > Czes¢ Czesc | Czesc | Czese
Nmax | Czes€¢2 [Cze$¢32|dy [ by (dy |[dy Iy | I |wg | P | S; S4 g 10_?32 g 105'32
von | bis |von | bis 1) 1) 1) 1)
1/min f/mm '/mm mm |mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm mm kg kg kgm?2 | kgm?
125 3400 45 55/200 75125 75| 50| 75| 23 | 38 | 2.4 | 30...32 | 2.7 8.5 0.004 | 0.043
140 2750 50 60 50| 95 140| 82| 55| 95| 28 | 43 | 2.4 | 33.35| 37 19.3 0.008 | 0.13
160 2750 58 70 160| 95| 60| 95| 28 | 47 | 2...6 | 38..42 | 5.1 20 0.015| 0.14
180 | 2150 65 80 315 | 118 180|108 70,118 | 30 | 50 | 2...6 | 41..45| 7.3 | 29 | 0.026 | 0.346
200 | 2150 75 80 200|122 80/118| 32 | 53 | 2...6 | 46..50 | 10.3 | 31 | 0.045| 0.371
200 1700 75 90 /400 150|200 122 80|150| 32 | 53 | 2...6 | 46...50 | 10.3 | 51 0.045] 1.1
200 | 1400 75 90500190 (200|122 80|190| 32 | 53 | 2...6 | 46..50 | 10.3 | 89 | 0.045 2.8
225 1700 85 90 /400150225138 90|150| 38 | 61 | 2...6 | 51...55 14 53 0.08 1.1
250 1400 | 32 | 95| 38 |100 500 | 190 250/155/100(190| 42 | 69 | 3...8 | 60...65 | 19.5 | 95 0.13 2.9
280 1400 | 54 |105| 48 | 110 280(1721110(190| 42 | 73 | 3...8 | 65...70 | 24 97 0.2 3.1
280 1100 | 54 |105| 48 | 110 280(1721110|236| 42 | 73 | 3...8 | 65...70 | 24 150 | 0.2 8
46 100 165 32 154 /033 82
315 1100 90 120 48 120 630|236 315 200 125|236 | 47 | 78 | 3...8 | 70...75 34 155 037 83
61 | 110 180 43 160 054 | 85
350 | 1100 90 140 48 | 140 350 530 140|236| 51 | 83 | 3..8 | 74...79 47 180 063 | 88
49 100 165 32 210 |/ 0.33 |14.2
315 950 90 120 55 120 315 200 125|265| 47 | 78 | 3..8 | 70...75 34 210 | 037 142
61 110 710265 180 43 213 0.54 |14.6
350 950 90 140 55 140 350 230 140 /265| 51 | 83 | 3...8 | 74...79 47 220 0:63 14:8

Tabela 1.1 b: Wymiary, masy i momenty bezwtadnosci masy dla sprzegiet typu konstrukcyjnego P

1) Masy i momenty bezwtadno$ci masy odnoszg sie do otworéw srodkowych
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1.2

Dane dotyczace osiggow

Wskazowka:

Oznaczenie réznych pakietow podano w rozdziale 5.

Pakiety: 80 Shore A

Moment

Zn;rgggg;/vy M?]L(g?/nrgﬁltny %%;g’z‘giggiy dynamiczna cs:ztywnoéc’: skretna
Wiel- obrotowy obrotowy zmiennych Tdyn
kosci dtugotrwatych
TkN Tkmax Tkw IXTkn 0.75xTkn | 0.5xTkn | 0.25xTkn OXTkn
Nm Nm Nm Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad
125 240 720 96 16000 10000 6200 3800 2400
140 360 1080 144 24000 15000 9600 6200 4000
160 560 1680 224 49000 34000 23000 16000 11000
180 880 2640 352 78000 51000 33000 21500 14000
200 1340 4020 536 127000 80000 51000 32000 20500
225 2000 6000 800 210000 136000 87000 56000 36000
250 2800 8400 1120 290000 176000 107000 65000 40000
280 3900 11700 1560 365000 233000 149000 94000 60000
315 5500 16500 2200 840000 540000 340000 215000 138000
350 7700 23100 3080 920000 590000 380000 245000 160000
Pakiety: 60 Shore A
) Moment
Zn;rg;ggg;/v y M%«g?/nrgiltny %%g;’i\giggzhy dynamiczna gztywnoéé skretna
Wiel- obrotowy obrotowy zmiennych Tdyn
kosci dtugotrwatych
TN Tkmax Tkw IXTkn 0.75xTkn | 0.5xTkn | 0.25xTkn OXTkN
Nm Nm Nm Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad
125 150 450 60 4000 3000 2150 1600 1200
140 230 680 90 6000 4600 3500 2600 2000
160 350 1060 140 14000 11000 8800 7000 5500
180 550 1660 220 20700 15700 12000 9200 7000
200 850 2530 337 32200 24300 18000 13400 10200
225 1260 3780 504 55000 41400 31500 24000 18000
250 1760 5300 705 69000 50600 37000 27000 20000
280 2460 7400 980 94000 71000 53000 39500 30000
315 3500 10500 1400 216500 161500 121000 91000 69000
350 4850 14500 1940 239000 181000 137000 104000 80000

Uwagal

ttumienie wzgledne W = 1.1

Dane dotyczace osiggdw obowigzuja dla:

e maks. 25 uruchomien w ciagu godziny

e dziennego czasu eksploatacji do 24 h

 eksploatacji w ramach przepisowego ustawienia

Maksymalne predkosci obrotowe dla typow
danych dotyczacych geometrii w punkcie 1.1.

konstrukcyjnych wskazano w

« eksploatacji w zakresie temperatur od - 30 °C do + 80 °C w bezposrednim sasiedztwie sprzegta

Uwaga!

Aby zapewni¢ stala niezakiécong eksploatacje, sprzegto nalezy dobraé¢ z
uwzglednieniem wspoétczynnika eksploatacyjnego f4

odpowiedniego do

danego zastosowania uzytkowego sprzegta zgodnie z punktem 1.4. W
przypadku zmiany warunkow eksploatacyjnych (np. moc, predko$¢ obrotowa,
czestotliwo$¢ uruchomien, zmiana maszyny napedowej i roboczej) niezbednie
konieczne jest sprawdzenie przydatnosci sprzegta dla danego zastosowania
uzytkowego (patrz punkt 1.3).

BA 3103 PL 07.03
6/30



FLENDER

1.3

Kontrola dobranej wielkos$ci sprzegta

Dla sprzegta obowiazuje:

TKN = TN X f1

znamionowy moment obrotowy sprzegta

znamionowy moment obrotowy urzadzenia, znamionowy
moment obrotowy napedu dziatajgcy na sprzegto
wspotczynnik eksploatacyjny wg punktu 1.4

TkN
Tn

fy

W przebiegu czynnos$ci rozruchu lub czasie eksploatacji dopuszczalne sg udarowe momenty
obrotowe w ilosci 25 na godzine. Obowigzuje:

TKmax = Tmax

Tkmax = maksymalny moment obrotowy sprzegta
Tmax = maksymalny moment obrotowy urzadzenia, najwyzszy
moment obrotowy napedu dziatajacy na sprzegto

Dla zmiennych momentow obrotowych wystepujacych w przebiegu eksploatacji obowigzuja

nastepujgce wymagania:

Tkw = Ty X Sf X fy

Tkw = obciazenie sprzegta zmiennym momentem obrotowym
w sposoéb ciggty
Tw = obciazenie sprzegta zmiennym momentem obrotowym
f4 = wspotczynnik eksploatacyjny wg punktu 1.4
fEn
S, = 10Hz dla f g > 10 Hz
S =10 dlafgy < 10 Hz
fenr = czestotliwo$é wzbudzenia dla obcigzenia zmiennym

momentem obrotowym wyrazona w Hz

| Przy doborze sprzegta konieczne jest takze uwzglednienie dopuszczalnego
Uwaga! maksymalnego momentu obrotowego oraz dopuszczalnej maksymalnej
$rednicy otworu obrobionego. Dobdr pasowania otworu obrobionego nalezy

przeprowadzi¢ wg rozdziatu 6, punkt 6.1.1.

| Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci przemieszczenia watu
Uwaga! | wskazanych w rozdziale 6, punkt 6.5.4.

BA 3103 PL 07.03
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Wyznaczanie wspotczynnika eksploatacyjnego

1.4

Przyjete wspodtczynniki eksploatacyjne bazujg na warto$ciach empirycznych pozwalajgc na globalng ocene
zachowania eksploatacyjnego sprzegta w potaczeniu z urzadzeniami napedowymi i napedzanymi.

Wspotczynnik eksploatacyjny f; (dziennego czasu eksploatacji do 24 h)

) Parametr obciazeniowy maszyny roboczej
Maszyna napedzajaca
G M S
Silniki elektryczne, turbiny, silniki hydrauliczne 1 1.25 1.75
Maszyny ttokowe 4- do 6-cylindrowe 1.05 15 >
Stopien niejednostajnosci do 1:100 do 1:200 ’ '
Maszyny ttokowe 1- do 3 cylindrowe 15 2 o5
Stopien niejednostajnosci do 1:100 ’ '
Przyporzadkowanie parametru obcigzeniowego wg rodzaju maszyny roboczej
Koparka M Turbodmuchawy Ty <750 Nm S Prasyssace
S Koparka wieloczerpakowa fancuchowa S Turbodmuchawy Ty > 750 Nm S Walce ssace
S Mechanizmy jezdne Generatory, przetwornice S Cylindry suszace
M ’(\;Ine?]hamzm gqs&enlcowy) S Przetwornice czestotliwosci Pompy
ec aéuzmr;]”ez ne S Generatory _ S Pompy ttokowe
M \(legijgéarskzi)rln:r\ll\éarowe S Pradnice spawalnicze G Pompy wirnikowe (do cieczy lekkich)
M Pompy ssace Maszyny do przetwérstwa gumy | M Pompy wirnikowe (do cieczy lepkich)
S Kofaczerpakowe S Wyttaczarki $limakowe g Eompy tr}urnlkowe
S Glowicetnace M Kalandry ompy ttoczace
M Mechanizn?yobrotu I\S/I lhjgen;a;aLki Przemyst kamienia naturalnego
Maszyny budowlane s Wlalcgrll;il i rud surowcowych
M Pojazdy budowlane S Kruszarki
M Betoniarki Maszyny do obrébki drewna S Piece obrotowe
M Maszyny budowy drég S Korowarkibgbnowe S Miyny bijakowe
: M Heblarki S Miyny kulowe
Przemyst chemiczny G Maszyny do obrébki drewna S Miyny rurowe
M Bebny chtodzace S Trakipionowe S Miyny udarowe odérodkowe
M Mieszarki o i
G Mieszadta (do cieczy lekkich) Urzadzenia dzwignicowe S Prasydo cegle{. .
M Mieszadta (do cieczy lepkich) G Mechanizmy wysiegu Maszyny wiékiennicze
M Bebny suszarnicze g meCEangzmyJazgy _ M Nawijarki
G Wirdéwki (lekkie echanizmy poanoszenia M Maszyny drukarskie i farbiarskie
M Wiréwki Ecieiki)e) m meCEamzmy obrotg| M Kadzie garbarskie
X . echanizmy wypadu M Szarparki
Wydobycie ropy naftowe| .
M poympy%rzeﬂo(f%i g Maszyny dla przemystu tworzyw | M Krosnatkackie
S Urzadzenia wiertnicze \sl\f;ﬁgzgg&?s’limakowe Sprezarki, kompresory
Urzadzenia przenos$nikowe S Sprezarkitokowe
Kotowrot - Kalandry M Turbosprezarki
ofowroty wyciagowe Mieszarki )
Maszyny wyciggowe Rozdrabinarki Walcarki

Przenosniki cztonowe
Przenosnikitasmowe

(do materiatéw sypkich)
Przenosniki taSmowe

(do materiatéw drobnicowych)

Przenosniki ptytowe

Przenosniki slimakowe

Przenosniki kubetkowe pionowe do zwiru
Wyciagi pochyte

Dmuchawy, wentylatory

Dmuchawy z ttokami obrotowymi Ty<75 Nm
Dmuchawy z ttokami obrotowymi Tn<750 Nm
Dmuchawy z ttokami obrotowymi Tyy>750 Nm
Dmuchwy (osiowe/promieniowe) Ty<75 Nm
Dmuchwy (osiowe/promieniowe) Ty<750 Nm
Dmuchwy (osiowe/promieniowe) Ty >750 Nm

ODOZIONZIONZIONZHO ZIZNIZIZIZT O 0 =g

STVZZIOZZO O 00nznnnn Z=ZZZ

Maszyny do obrébki metalu
Gietarki do blachy
Prostownice blachy

Mtoty mechaniczne

Napedy gtéwne obrabiarek
Napedy pomocnicze obrabiarek

Maszyny przemystu spozywczego
Rozlewarki

Rozdrabniacze do trzciny cukrowej
Krajalnice do trzciny cukrowej
Mtyny do trzciny cukrowe;j
Krajalnice burakéow

Ptuczki burakow

Maszyny papiernicze

NZVNDZNZDZIZZNDZNZODDNDNDZD DNZWM

Nozyce do blach

Odwracarki do blach

Wypycharki wlewkow

Walcownie zgniatacze i urzadzenia
ciggtego odlewania wlewkow ptaskich

Taémowe przeno$niki kubetkowe pionowe Heblarki Urzadzenia transportu kesisk
Kolejki szynowe taricuchowe Prasy Ciagarki drutu

Wywroty obrotowe ll;lozycke L Maszyny do usuwania zgorzeliny
Windy towarowe rasy kuznicze Linie blachy cienkiej

Przeno$niki kubetkowe pionowe Wyttaczarki Linie blachy grubej

do transportu maczki Przektadnie odboczkowe, Bebny do nawijania (tasmy i drutu)
Windy osobowe ciagi watow Walcownie zimne

Przesuwacze taricuchowe
Nozyce do kegsow

Chtodnie wyrobéw walcowanych
Przesuwacze poprzeczne

Przeno$niki z taSma stalowa Miesiarki Samotoki (lekkie)
Przeno$niki korytowe fancuchowe Mieszadta cukrzycowe Samotoki (ciezkie)
Pakowarki Prostowarki wielorolkowe

Spawarkido rur

Nozyce do obcinania brzegéw
Nozyce do obcinania koricow

Linie odlewania ciaggtego
Mechanizmy przestawcze walcarek
Mechanizmy przemieszczajace

Wentylatory do w!e; ch%odn!czych TNS75Nm | S Wy?ymaki Maszyny pralnicze
Wentylatory do wiez ch{odn!czych TNS750Nm | S Cylindry potyskowe M Suszarki bebnowe
Wentylatory do wiez chtodniczych Ty>750Nm| S Holendry M Pralki

Dmuchawy wyciggowe Ty <75 Nm S Scieraki o

Dmuchawy wyciggowe Ty <750 Nm S Kalandry Uzdatnianie wody
Dmuchawy wyciagowe Ty > 750 Nm S Prasy mokre M Aerator turbinowy
Turbodmuchawy Ty<75Nm S Szarparki G Slimaki przesytowe wody

G = obcigzenie rbwnomierne

M = obcigzenie $rednie

S = obcigzenie duze

BA 3103 PL 07.03
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2.1

2.2

Wskazowki ogolne

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi (BA) jest czescia sktadowag dostawy sprzegta i powinna by¢ stale
przechowywana w poblizu sprzegta.

| Kazda osoba zajmujgca sie montazem, obstuga, konserwacja i naprawa
Uwaga! | sprzegta musi przeczytaé ze zrozumieniem instrukcje obstugi i przestrzegaé
zawartych w niej wskazowek. Za szkody i zaklécenia w eksploatacji
spowodowane nie przestrzeganiem instrukcji obstugi nie przejmujemy zadnej
odpowiedzialnosci.

”Sprzegto” opisane w niniejszej instrukcji obstugi (BA) zostato skonstruowane na potrzeby
stacjonarnego wykorzystania w praktyce ogoélnej budowy maszyn. Sprzegto stuzy do przekazywania
mocy i momentu obrotowego miedzy dwoma watami lub kotnierzami potgczonymi za pomocg tego
sprzegta.

Sprzegto jest przystosowane tylko dla zakresu wykorzystania wskazanego w rozdziale 1, "Dane
techniczne”. Odmienne warunki eksploatacji wymagajg nowych uzgodnierh umownych.

Opisane tutaj sprzegto odpowiada stanowi techniki w chwili oddania niniejszej instrukcji obstugi (BA)
do druku.

W interesie dalszego ulepszania sprzegta zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian w obrebie
poszczegodlnych podzespotéw i elementdw wyposazenia, jakie - przy utrzymaniu istotnych
parametrow technicznych - zostang uznane za celowe dla podwyzszenia osiggow i bezpieczenstwa
takich podzespotéw i elementéw wyposazenia.

Prawa autorskie
Prawa autorskie dla niniejszej instrukcji obstugi (BA) pozostaja w posiadaniu firmy FLENDER AG.

Bez naszego zezwolenia, instrukcji obstugi nie wolno wykorzystywaé, tak w czesci, jak i w catosci, na
potrzeby dziatalnosci konkurencyjnej lub udostepniac jej osobom trzecim.

Wszystkie zapytania natury technicznej nalezy kierowa¢ na adres naszego zaktadu

FLENDER AG Telefon: 02871/92-2868
D 46393 Bocholt Telefax: 02871/92-2579

lub na adres jednej z naszych placéwek serwisu technicznego. Zestawienie placéwek serwisu
technicznego zamieszczono w rozdziale 11, "Zapas cze$ci zamiennych, adresy placowek
serwisowych”.

BA 3103 PL 07.03
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3.1

3.2

3.3

Wskazowki bezpieczenstwa

Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

e Sprzegto zostato wykonane zgodnie z najnowszym stanem techniki i jest dostarczane w stanie
zapewniajacym bezpieczenstwo eksploatacji. Dokonywanie samowolnych zmian wptywajacych na
bezpieczenstwo eksploatacji jest niedopuszczalne. Dotyczy to takze wyposazenia ochronnego
stosowanego w charakterze zabezpieczenh przed zetknieciem sie z pracujgcym sprzegtem.

» Sprzegto wolno stosowacé i eksploatowaé wytgcznie na warunkach ustalonych w umowie ustug i
dostaw.

Podstawowe obowigzki

» Uzytkownik sprzegta powinien zadba¢, aby osoby, ktorym powierzono montaz, eksploatacje,
pielegnacje i konserwacje, a takze naprawe przeczytaty ze zrozumieniem instrukcje obstugi i
przestrzegaly wskazdwek tej instrukciji we wszystkich jej punktach, w celu:

—zapobiezenia zagrozeniom dla zdrowia i zycia oséb uzytkujgcych sprzegto i oséb postronnych,
—zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji sprzegta,
oraz dla

—wyeliminowania przestojéw i wykluczenia niekorzystnego oddziatywania na $rodowisko naturalne
na skutek nieprawidtowej obstugi.

e W czasie transportu, montazu i demontazu oraz przy obstudze, pielegnacji i konserwacji sprzegta
nalezy przestrzega¢ odnosnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow ochrony
$rodowiska naturalnego.

» Sprzegto powinno by¢ obstugiwane, konserwowane lub naprawiane wytgcznie przez autoryzowany,
przeszkolony i poinstruowany personel.

» Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ z nalezyta starannos$cia przy uwzglednieniu wymogoéw
bezpieczenstwa.

 Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywaé wytacznie na sprzegle unieruchomionym.
Konieczne jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym witgaczeniem (np.
przez zamkniecie kluczykiem wytgcznika uruchamianego kluczykiem lub usuniecie bezpiecznika w
obwodzie zasilania). W miejscu usytuowania wiacznika nalezy umiesci¢ tablice ostrzegawczg
informujaca, ze w obrebie sprzegta wykonywane sa prace.

e Sprzegto nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym dotknieciem przez zastosowanie
odpowiedniego wyposazenia ochronnego. Wyposazenie ochronne nie powinno wptywac¢ ujemnie
na dziatanie sprzegta.

» Agregat napedowy nalezy bezzwiocznie wytaczy¢ z ruchu, jesli w czasie eksploatacii stwierdzone
zostana zmiany w obrebie sprzegta.

» W przypadku zabudowania sprzegta w urzadzeniach lub maszynach, producent takich urzadzen lub
maszyn jest zobowigzany do przejecia przepisow, wskazowek i opisébw zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi do swojej instrukcji eksploatacji.

o Czesci zamienne nalezy z zasady zamawia¢ w firmie FLENDER.

Wskazéwki ostrzegawcze i symbole w niniejszej instrukcji obstugi

é Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy bezwzglednie
przestrzegac dla zapobiezenia urazom ciata.

| Ten symbol wskazuje $rodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy bezwzglednie
Uwaga! | przestrzega¢ dla zapobiezenia uszkodzeniu sprzegta.

Wskazéwka: Ten symbol oznacza ogdlne wskazéwki obstugi wymagajace szczegodlnego
przestrzegania.
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4.2

4.3
4.3.1

4.3.2
4.3.2.1

4.3.2.2

Transport i przechowywanie

Zakres dostawy

Zakres dostawy jest podany w dokumentach wysytkowych. Kompletno$¢ dostawy nalezy
skontrolowaé przy przyjeciu dostawy. Ewentualne uszkodzenia powstate w czasie transportu i/lub
brakujace czesci nalezy zgtasza¢ bezzwtocznie w formie pisemne;j.

Czesci muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenie Ex (zabezpieczony przed wybuchem) zgodnie z
rozdziatem 5.

Transport

ﬁ W czasie transportu stosowa¢ wytacznie dzwignice i wyposazenie tadunkowe
o dostatecznym udzwigu!

Wskazoéwka:  Transport sprzegta jest dozwolony wytacznie z wykorzystaniem dostosowanych do
tego celu srodkow transportowych.

Zaleznie od drogi transportu oraz wielkos$ci sprzegta, sprzegto moze by¢ opakowany w rézny sposob.
W przypadku jesli nie uzgodniono inaczej w umowie, opakowanie spetnia wymagania wytycznych
dotyczacych opakowan HPE.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek umieszczonych na opakowaniu w postaci oznaczen obrazkowych.
Oznaczenia te majg nastepujace znaczenie:

bild-transport
PR \l/
2, _\‘/_
7 |\\
—_—
goéra zawarto$¢ chroni¢ chronié punkt zakaz tu
wrazliwa na przed przed wysoka ciezkoéci stosowania  zawiesza¢
uderzenia deszczem temperaturg hakéw recznych

Przechowywanie sprzegta
Przechowywanie czesci sktadowych sprzegta

Sprzegto zostaje dostarczone w stanie zabezpieczonym przed korozjg i moze by¢ przechowywane w
zadaszonym, suchym miejscu przez okres do 3 miesiecy, o ile w zamoéwieniu nie wskazano wyraznie
innych wymagan. W przypadku zamiaru magazynowania sprzegta przez dtuzszy czas, konieczne jest
zastosowanie dtugotrwatej ochrony przeciwkorozyjnej (w tym celu nalezy porozumie¢ sie z firma
FLENDER).

| Przed przystgpieniem do czyszczenia czesci sprzegta i przed natozeniem
Uwaga! | powtoki przeciwkorozyjnej zapewniajacej ochrone diugotrwata nalezy usunaé
pakiety (12).

Przechowywanie pakietéw

Informacje ogdine

Pakiety (12) przechowywane prawidiowo zachowujg swoje pierwotne wtasciwosci bez zmian przez
okres do pieciu lat. W niekorzystnych warunkach przechowywania oraz przy nieprawidtowym
uzytkowaniu pakietow (12) moga wystgpi¢ ujemne zmiany wiasciwosci fizycznych tych pakietow.
Zmiany te moga by¢ na przyktad spowodowane oddziatywaniem ozonu, ekstremalnych temperatur,
dziataniem Swiatta, wilgoci lub rozpuszczalnikow.

Pomieszczenie magazynowe

Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche i wolne od pytu. Pakietéw (12) nie wolno przechowywac
razem z chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami itp. Ponadto konieczna jest ochrona
tych pierscienia przed wptywem $wiatta, zwlaszcza przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych i silnego $wiatta sztucznego w wysokim udziale promieniowania UV.

| Pomieszczenia magazynowe nie moga w zadnym wypadku zawiera¢ urzadzen
Uwaga! | wytwarzajacych ozon, takich jak zrodta $wiatta fluorescencyjnego, lampy
rteciowe oraz elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia. Pomieszczenia
magazynowe zawilgocone sa nieprzydatne do przechowywania. Nalezy
zadba¢, aby w pomieszczeniu magazynowym nie dochodzito do skraplania
wilgoci. Najkorzystniej jesli wilgotno$¢ powietrza nie przekroczy 65 %.

BA 3103 PL 07.03
11/30



FLENDER

5.1

52

Opis techniczny

Opis ogdiny

Sprzegta N-EUPEX stanowig skretnie podatne sprzegta ktowe. Sg one przeznaczone do tgczenia
maszyn i zapewniaja w kierunku osiowym kompensacje niewielkich przemieszczen watéw
spowodowanych np. przez niedokfadnosci wykonania, rozszerzalnos$é cieplna itp.

Sprzegto N-EUPEX typu konstrukcyjnego P skiada sie z tarczy hamulcowej (32), czesci 10
zamocowanej kotnierzowo z osadzonymi pakietami podatnymi (12), cze$ci krzywkowej 3 oraz czesci
sprzegtowej 2, potgczonej z czescig 3 przy pomocy $rub. Potaczenie srubowe czesci 2/3 umozliwia
roztgczenie maszyn potaczonych sprzegtem bez potrzeby osiowego przemieszczenia maszyn, przy
uwzglednieniu wymiaru P wskazanego w rozdziale 1.

Sprzegto N-EUPEX typu konstrukcyjnego O skiada sie z tarczy hamulcowej (32), czesci 10
zamocowanej kotnierzowo z osadzonymi pakietami podatnymi (12) oraz czesci krzywkowej 4.

32 10 12 3 2 32 10 12 4

Typu Tvpu
konstrukcyjnego konstrukcyjnego
P O

Typy konstrukcyjne O i P dopuszczajg "awaryjny ruch sprzegta” takze w przypadku zniszczenia
pakietow (12) dzieki konstrukcji czesci metalowych zapewniajacych uzyskanie pofaczenia
ksztattowego.

Pakiety (12) sga wystawione zasadniczo na naprezenia $ciskajgce, co sprawia, ze zuzycie
eksploatacyjne pakietéw (12) pod dziataniem rzadkich, duzych momentdéw przecigzeniowych jest
stosunkowo niewielkie.

é Wystawienie na dziatanie niedopuszczalnie wysokich momentow
przecigzeniowych moze spowodowa¢ zerwanie sprzegta lub zniszczenie
potaczonych sprzegtem maszyn.

Pakiety

Pakiety w ksztatcie litery H (12) wykonane z perbunanu sg poza wykonaniem standardowym o
twardosci 80 Shore A dostepne takze w bardziej miekkim wykonaniu 60 Shore A.

Oferuje to mozliwo$¢ przemieszczenia krytycznych predkos$ci obrotowych petnego ciggu
napedowego.

Przy zastosowaniu tego pakietu (12) nalezy uwzgledni¢ zmniejszenie przenoszonego momentu
obrotowego (patrz rozdziat 1, "Dane techniczne”).

Dla ruchu nawrotnego, a takze w przypadku napeddw przyspieszajacych bardzo duze masy oraz przy
wystepowaniu duzych obcigzen udarowych istnieje mozliwos¢ wyposazenia sprzegiet N-EUPEX w
podwyzszone pakiety (12) o zawezonym luzie skretnym.

R&zne pakiety (12) mozna rozrdzni¢ na podstawie nastepujacych cech:

Wielkosci Materiat tﬁ;‘:g:)eér’::i Wykonanie Oznaczenie
wszystkie wielkosci Perbunan 80 Shore A normalny niebieski pasek
225 ... 350 Perbunan 60 Shore A normalny zielony pasek
125 ... 200 Perbunan 80 Shore A podwyzszony 20tty pasek
125 ... 200 Perbunan 60 Shore A podwyzszony . biaty pasek

| W danym sprzegle dopuszczalne jest stosowanie wytacznie identycznych
Uwaga! | pakietéw (12).
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6.1.1

Montaz
Na zyczenie klientow firma FLENDER dostarcza takze cze$ci sprzegtowe bez wstepnie nawierconych
otworéw / z wstepnie nawierconymi otworami.

Przeprowadzenie niezbednej obrobki dodatkowej winno nastgpi¢ przy S$cistym przestrzeganiu
ponizszych wymagan i przy zachowaniu szczegdlnej starannosci!

| Za wykonanie obrébki dodatkowej odpowiedzialno$¢é ponosi zamawiajacy.
Uwaga! | Roszczenia z tytutu rekojmi, powstate na skutek nieprawidtowo wykonanej
obrébki dodatkowej nie sa honorowane przez firme FLENDER!

Wskazéwki wykonania otworéw obrobionych, rowkéw wpustowych, zabezpieczenia osiowego, $rub
ustalajgcych, wyréwnowazenia

Otwor obrobiony
» Usung¢ pakiety
» Usuna¢ zabezpieczenie przeciwkorozyjne z czesci sprzegta i w razie potrzeby oczysci¢ czesci.

ﬁ Przestrzegac¢ wskazowek producenta dotyczacych stosowania
rozpuszczalnika.

Przed wykonaniem otworu obrobionego nalezy starannie wyosiowac¢ czesci sprzegta. Dopuszczalne
odstepstwa dokfadnego ruchu obrotowego i ruchu doktadnego w ptaszczyznie podano w normie
DIN ISO 286. Czesci nalezy zamocowac w obrebie oznakowanych powierzchni ( I~ ).

ﬁ W przypadku czes$ci 2/3 oraz czesci 4 konieczne jest zachowanie szczegélnej
ostroznosci ze wzgledu na krzywki wykonujace ruch obrotowy.

| Maksymalne dopuszczalne $srednice otworéw obrobionych (patrz rozdziat 1) sg
Uwaga! | ystalone dla potaczen zabierakowych bez dociagania wg DIN 6885/1 i w zadnym
wypadku nie wolno ich przekroczyé. Wykonane otwory obrobione
wykonczeniowo nalezy skontrolowa¢ w 100 % przy pomocy odpowiednich
przyrzadéw pomiarowych.

W przypadku zamiaru zastosowania w miejsce przewidzianych potaczen zabierakowych innych
potgczen wat - piasta (np. potaczenia stozkowe lub otwory z odsadzeniami, itp.) nalezy porozumie¢
sie z firmg FLENDER.

Stosowanie potaczen zabierakowych z dociaganiem jest niedopuszczalne.

|_ A
% Z1T8|A
J =i}
-
IT6 IT6
3.2 3.2
/ [
ll
L
2 N
- Czesc 4 Czesc 2 Czesc¢ 2/3
Czesé 32
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6.1.2

W przypadku potaczenia zabierakowego z wpustami pasowanymi normy przewidujg zastosowanie
nastepujacych uktadéw pasowan dla otwordw obrobionych:

Otwoér Dy )
Dobor pasowania d do Tolerancje watu Tolerancje otworu
pona obrobionego
mm mm
25 ké
Tolerancje watu
wg normy FLENDER 25 ! 100 meé H7
100 né
Tolerancje watu | 50 k6 H7
wg DIN 748/1 50 m6é
50 o K7
Systemowy wat zunifikowany 50 M7
wszystkie h8 N7
Tabela 6.1.1: Kojarzenie pasowan
| Przestrzeganie przyporzadkowania pasowan jest niezbednie konieczne, aby
Uwaga! zaleznie od wykorzystania pdl tolerancji utrzymaé z jednej strony maty luz w

obrebie potaczenia wat — piasta, lub z drugiej strony ograniczyé¢ do poziomu
obciazenia dopuszczalnego naprezenia piasty spowodowane nadwyzka
wymiarowa. Przy nieprzestrzeganiu przyporzadkowania pasowan nie mozna
wykluczyé grozby uszkodzenia potaczenia wat - piasta.

Jesli wartosci tolerancji watow wykazuja odstepstwa od tych wskazanych w
tabeli 6.1.1 nalezy porozumie¢ sie z firmg FLENDER.

é Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

Rowek wpustowy

Rowki wpustowe nalezy wykona¢ zgodnie z normg DIN 6885/1. W przypadku odmiennej geometrii
rowka wpustowego konieczne jest porozumienie sie z firmg FLENDER. Stosowanie klindw i klinow
noskowych jest niedopuszczalne.

Wykonanie rowkéw wpustowych winno odpowiada¢ dostepnym wpustom pasowanym. W
odniesieniu do rowkow wpustowych konieczne jest dotrzymanie pola tolerancji dla szeroko$ci rowka
wpustowego wg ISO JS9.

W trudnych warunkach eksploatacyjnych wystepujacych na przyktad w przebiegu pracy nawrotnej
lub przy wystepowaniu obcigzen udarowych konieczne jest dotrzymanie pola tolerancji ISO P9 dla
szerokosci rowka wpustowego.

| Rowek wpustowy w czesci 2 nalezy wykonaé w obszarze srodkowym miedzy
Uwaga! | otworami gwintowanymi, w czesci 4 ponizej krzywki, natomiast w czesci 32
ponizej otworu gwintowanego.

- FETD

Czesc 2 Czesc 4 Czes¢ 32

Osiowe zabezpieczenie watu

W celu osiowego zabezpieczenia czesci sprzegta nalezy przewidzie¢ zastosowanie $ruby ustalajgcej
lub tarczy koncowej. Przy zastosowaniu tarcz koncowych konieczne jest porozumienie sie z firma
FLENDER w sprawie wykonania wytoczen w czesciach sprzegta.

Jesli cze$¢ sprzegtowa nasunieta na wat nie dolega do odsadzenia watu zalecamy zastosowanie
pierscieni dystansowych z rowkiem.
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6.1.4

Sruby nastawcze

Jako $ruby ustalajgce nalezy zastosowaé $ruby bez tba z uzebiong pier$cieniowg krawedzig
nacinajgca wg DIN 916.

Niezbednie konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych wytycznych!
é Diugos$é s$ruby ustalajacej nalezy dobraé¢ w taki sposob, aby wypetnita

catkowicie otwor gwintowany, jednak nie przechodzita ponad powierzchnie
piasty (Lmin = dq x 1.2).

Czes¢ 32 Czesé 2 Czes¢ 4
Wielkosci 125 140 160 180 200 225 250 280 315 350
maks. gwint dq M8 M8 M10 M12 | M12 M12 M16 M16 M16 M20
es 12 15 20 30 30 35 40 45 50 60
Odstep ey 20 22 25 32 40 40 45 45 - -
eg 12 12 12 25 25 30 50 50 75 75
Moment dokreceniaw Nm Ty 8 8 15 25 25 25 70 70 70 130

Tabela 6.1.4: Usytuowanie $rub nastawczych i momenty dokrecenia $rub nastawczych.

| Z zasady usytuowanie $rub nastawczych powinno przypadaé¢ na wpustach
Uwaga! | pasowanych.
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6.2

Wyréwnowazenie

Sprzegta wzgl. czesci sprzegta z wstepnie nawierconymi otworami sa dostarczane w postaci
niewyréwnowazonej. Dla takich czesci zalecane jest przeprowadzenie czynno$ci wyrownowazenia po
wykanczajacej obrébce otworu odpowiednio do zastosowania uzytkowego (informacje na ten temat
patrz DIN ISO 1940 cze$¢ 740/2), doktadno$¢ wyréwnowazenia powinna jednak wynosi¢ min. G16.

Wyréwnowazenie nastepuije z reguty przez usuniecie materiatu na drodze wiercenia.

| W przypadku czesci 4 materiat nalezy usuwaé od strony czotowej pomiedzy
Uwaga! | krzywkami. Aby nie dopuscié do osfabienia potaczenia krzywkowego nalezy
zapewni¢ dostateczny odstep otworu wyréwnowazajacego wzgledem krzywki.
W przypadku czesci 32 powierzchnia hamujgca nie moze by¢é w zadnym
wypadku uszkodzona.

W razie potrzeby wyréwnowazenia czesci 32 wzgledem jednej ptaszczyzny nalezy usunga¢ materiat od
czota na dnie tarczy. Przy wyrébwnowazaniu w dwoch ptaszczyznach nalezy wyrownowazy¢ tarcze
hamulcowa, cze$¢ 32 wraz z czescig 10.

Poniewaz cze$¢ sprzegtowa 3 czyli cze$¢ krzywkowa jest dostarczana z zasady w stanie
wyréwnowazonym, mozna cze$¢ sprzegtowg 2 poddac czynnosci wyréwnowazania oddzielnie lub
jako zesp6t z zamontowang czescia 3.

Czes¢ kotnierzowa 10 jest wyrébwnowazona zgodne z danymi przekazanymi przez zamawiajacego.

Sprzegta wzgl. czesci sprzegtowe z wstepnie wykonanym otworem obrobionym sa wyréwnowazone
zgodnie z danymi przekazanymi przez zamawiajacego.

T\ B o

RIS Y

Otwory
*54%( wyréwnowazajace
A/
7, N7 =
Czes¢ 32 Czes¢ 2 Czesc 4 Czes¢ 32 Czes¢ 2 Czes¢ 4
Rozmieszczenie otworéw Rozmieszczenie otworéw
wyréwnowazajacych przy wyréwnowazajacych przy
wyréwnowazaniu w jednym poziomie wyréwnowazaniu w dwéch poziomach

Ogodlne wskazowki montazu
W czasie montazu nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w rozdziale 3.
Montaz winien zosta¢ przeprowadzony z duzg starannosciag przez fachowcow

Juz w czasie planowania nalezy zadba¢ o pozostawienie dostatecznej przestrzeni na potrzeby
montazu i wykonania p6zniejszych prac obejmujacych pielegnacije i konserwacje.

Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy zapewni¢ mozliwo$é wykorzystania dzwignic o
dostatecznym udzwigu.
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6.3

6.4

Nakfadanie czesci sprzegta

Przed przystgpieniem do montazu nalezy starannie oczy$ci¢ czopy korncowe watu, tarcze hamulcowa
(82), powierzchnie kotnierzowe oraz czesci sprzegta. Przed przystgpieniem do czyszczenia czesci
sprzegta przy pomocy rozpuszczalnika nalezy usuna¢ pakiety (12).

ﬁ Przestrzegac wskazowek producenta dotyczacych stosowania
rozpuszczalnika.

Przed nasunieciem czesci sprzegtowej 2 nalezy natozy¢ na wat czes¢ krzywkowag 3.

Podgrzanie tarczy hamulcowej (32) i cze$ci sprzegtowych (do temperatury maks. + 150 °C) utatwia
w razie potrzeby nasuwanie tych czesci.

A Stosowa¢ zabezpieczenia przed oparzeniem od goracych czesci!

| Czesci sprzegta i tarcze hamulcowa (32) nalezy nasunaé przy pomocy
Uwagal odpowiedniego przyrzadu montazowego, aby zapobiec uszkodzeniu
utozyskowania watu pod dziataniem osiowej sity taczenia.

Wykorzysta¢ odpowiednie urzadzenia dzwignicowe.

Do osiowego zabezpieczenia nalezy wykorzysta¢ srube nastawczag wzgl. tarcze koncowa.

Uwagal Dokreci¢ $ruby nastawcze zmomentem dokrecenia wskazanym w punkcie 6.1.4.
é Nieprzestrzeganie tych wskazowek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

Po nasunieciu czesci sprzegtowych i tarczy hamulcowej (32) nalezy przymocowaé czesé 10 przy
pomocy potaczenia kotnierzowego. Momenty dokrecenia potgczen srubowych patrz punkt 6.6.

Na powr6t osadzi¢ usuniete pakiety (12). W tym celu konieczne jest aby podgrzane czesci sprzegta
ulegty ochtodzeniu do temperatury ponizej + 80 °C. W przypadku pakietéw (12) nalezy ponadto
upewnic sie, ze osadzone zostaty wylacznie pakiety (12) o identycznej wielkosci i oznaczeniu.

Dosuna¢ do siebie maszyny przeznaczone do potaczenia sprzegtem.

A Uwaga niebezpieczenstwo zmiazdzen!

Nalezy przestrzega¢ wymiaru Sq. W przypadku typu konstrukcyjnego P nalezy przed przystgpieniem
do osiowania przywroci¢ potgczenie czesci 2/3. Skontrolowa¢ moment dokrecenia potgczenia
Srubowego czesci 2/3 i czesci 10/32 (momenty dokrecenia i odstep S4 patrz punkt 6.6 i rozdziat 1).

Osiowanie

Sprzegta zapewniajg kompensacje potozenia czopoéw koncowych watu przeznaczonych do
potfaczenia sprzegtem w zakresie wartosci wskazanych w punkcie 6.5.

W przebiegu osiowania nalezy utrzymaé promieniowe i katowe przemieszczenie czopdw koncowych
watu na mozliwie jak najnizszym poziomie, gdyz zapewnia to - przy identycznych pozostatych
warunkach eksploatacji - przedtuzenie trwatosci uzytkowej sprzegta.
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6.5

6.5.1

6.5.2

Mozliwe przemieszczenia

Slmax
—_—

R A 11 R AR
2

S1min
R — |

Przemieszczenie Przemieszczenie Przemieszczenie
wzdtuzne katowe promieniowe
Rysunek 6.5.1 Rysunek 6.5.2 Rysunek 6.5.3

Wzajemne przemieszczenie cze$ci sprzegta moze stanowi¢ wynik niedoktadnego wykonania
czynnos$ci osiowania w przebiegu montazu, moze by¢ jednak takze spowodowane czynnikami
zwigzanymi z pracg urzadzen (rozszerzalno$¢ cieplna, ugiecie watu, niedostateczna sztywnos$¢
korpusu maszyny itp.).

| W czasie eksploatacji nie wolno w zadnym wypadku przekroczyé
Uwagal maksymalnych dopuszczalnych przemieszczen wskazanych ponizej.

Przemieszczenie wzdtuzne

Przemieszczenie wzdtuzne AKa (rysunek 6.5.1) czesci sprzegta wzgledem siebie jest dopuszczalne
w ramach "dopuszczalnego odstepstwa” dla wymiaru S (patrz rozdziat 1).

Przemieszczenie kgtowe

Przemieszczenie katowe AKw (rysunek 6.5.2) nalezy zmierzy¢ jako réznice wymiaru szczeliny
(AS1=S1max- S1min)- Dopuszczelne wartosci dla réznicy wymiaru szczeliny wskazano w punkcie 6.5.4.

W razie potrzeby dopuszczalne przemieszczenie katowe AKw mozna obliczy¢ w nastepujacy sposob:

. S1dop
AKW g W radianach = d. AS1 gop Patrz punkt 6.5.4
AS | 4 "dy” patrz rozdziat 1, punkt 1.1
AKW 4, W stopniach = % X d—ld" a P P

BA 3103 PL 07.03
18/30



FLENDER

6.5.3 Przemieszczenie promieniowe

Dopuszczalne przemieszczenie promieniowe AKrgop (rysunek 6.5.3) wskazano w punkcie 6.5.4 - jest
ono zaleznie od eksploatacyjnej predkosci obrotowe;.

6.5.4 Dopuszczalne wartosci promieniowego przemieszczenia watu AKrgop i roznica wymiaru szczeliny

AS1dop
Wartosci sg wyrazone w mm, po zaokragleniu
Typ -
konstrukcyjny / Predkos$¢ obrotowa sprzegta "n” w 1/min
Wielko$¢
o, P 250 500 750 1000 1500 2000 3000 4000
125 0.5 0.4 0.3 0.25 0.25 0.2 0.15 0.15
140 0.6 0.4 0.35 0.3 0.25 0.2 0.2 0.15
160 0.6 0.5 0.4 0.35 0.3 0.25 0.2 0.15
180 0.6 0.5 0.4 0.35 0.3 0.25 0.2
200 0.8 0.55 0.45 0.4 0.3 0.3 0.2
225 0.8 0.55 0.5 0.4 0.35 0.3 0.25
250 0.8 0.6 0.5 0.4 0.35 0.3
280 1 0.7 0.6 0.5 0.4 0.35
315 1 0.7 0.6 0.5 0.4 0.35
350 1 0.8 0.6 0.6 0.5
Wartosci liczbowe w tabeli mozna obliczy¢ w nastepujacy sposéb:
Predkos$¢ obrotowa sprzegta "n” w 1/min
da 40 Oznaczenie wielkos$ci sprzegta "d,” w mm
= = . X —= a
AKI gop = AS 1a0p (0 1+ 1000) /n (patrz rozdziat 1, punkt 1.1)
Przemieszczenie promieniowe Krgop, w mm

Uwaga! Przemieszczenia katowe i promieniowe moga wystepowaé rownoczesnie.
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6.6

71

8.1

Momenty dokrecania

Moment dokrecenia Ty i wielko$¢ klucza S,, do $rub z tbem
Wielkosci 0 gniezdzie szesciokatnym wg DIN EN ISO 4762

Ta Sw

Nm mm
125 175 5
140 29 8
160 35 8
180 44 8
200 67.5 10
225 86 10
250 145 14
280 185 14
315 200 14
350 260 e

Tabela 6.6: Momenty dokrecenia dla czesci 13 i czesci 23.

Wskazowka:

Wskazéwka:

Momenty dokrecania dotycza $rub o powierzchni bez powtoki ochronnej, nie
przesmarowanych lub tylko nieznacznie przesmarowanych olejem (wspétczynnik
tarcia @ = 0,14). Zastosowanie lakieru poslizgowego lub podobnego $rodka
powodujgcego zmiane wspétczynnika tarcia u jest niedopuszczalne.

Momenty dokrecenia $rub nastawczych wskazano w punkcie 6.1.4.

Uruchomienie

Czynnosci przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy skontrolowac prawidtowo$¢ osadzenia pakietow (12) - pakiety
(12) musza leze¢ w ptaszczyznie czotowej piasty - sprawdzi¢ dokrecenie Srub nastawczych,
skontrolowaéiw razie potrzeby skorygowaé wyosiowanie i warto$¢ odstepu Sy, atakze sprawdzi¢, czy
wszystkie potaczenia $Srubowe zostaty dociggniete z prawidtowym momentem dokrecenia (patrz

rozdziat 6).

Uwaga!

Nastepnie zatozy¢ ostony ochronne sprzegta zabezpieczajace przed
niezamierzonym dotknieciem sprzegta.

Eksploatacja

Ogodlne dane eksploatacyjne

W czasie eksploatacji sprzegto nalezy kontrolowaé w nastepujacym zakresie:

—zmienione odgtosy towarzyszace pracy

—nagle pojawiajace sie drgania

Uwaga!

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w przebiegu eksploatacji nalezy
natychmiast wytaczy¢ agregat napedowy. Nastepnie nalezy ustali¢ przyczyne

nieprawidtowosci na podstawie tabeli wyszukiwania usterek (rozdziat 9).

W tabeli wyszukiwania usterek zestawione zostaly mozliwe nieprawidtowosci,
ich przyczyny oraz $rodki zaradcze.

W przypadku braku mozliwos$ci ustalenia przyczyny usterki lub przy braku
mozliwos$ci wykonania naprawy wiasnymi sSrodkami zalecamy porozumienie sie
z jedng z naszych placowek serwisowych w celu oddelegowania technika
serwisowego (patrz rozdziat 11).
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Nieprawidtowosci, przyczyny i usuwanie

Informacje ogolne
Nizej wskazane zakt6cenia mogag postuzy¢ jako punkty wyjsciowe przy wyszukiwaniu usterek.

W przypadku urzadzen ztozonych procedura wyszukiwania usterek powinna objg¢ zawsze takze
wszystkie inne elementy sktadowe urzgdzenia.

Sprzegto powinno pracowac cichobieznie i bez drgan we wszystkich fazach eksploatacji. Odmienne
zachowanie sie sprzegta nalezy traktowac jako zaktdcenie wymagajgce natychmiastowego usuniecia.

| W przypadku wykorzystania sprzegta niezgodnie z przeznaczeniem, dokonania
Uwagal modyfikacji sprzegta nie uzgodnionych z firma FLENDER lub wykorzystania
innych czesci zamiennych niz oryginalne cze$ci zamienne firmy FLENDER, nie
przejmujemy zadnej rekojmi lub gwaranciji za dalsza eksploatacje sprzegta.

c Przy usuwaniu nieprawidtowosci nalezy z zasady unieruchomié¢ sprzegto.
Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed niezamierzonym wigczeniem.
Zawiesi¢ odpowiednia tablice ostrzegawcza na wiaczniku.

Mozliwe nieprawidtowosci

Nieprawidiowosci Przyczyny Usuwanie
Nagta zmiana poziomu Zmiana wyosiowania Wytaczy¢ urzadzenie.
hatasu i/lub nagle
pojawiajace sie drgania. w razie potrzeby usung¢ powody

zmiany wyosiowania (np. dociggna¢
poluzowane sruby fundamentowe)

Skontrolowac i w razie potrzeby
skorygowac wyosiowanie,
patrz rozdziat 6.

Kontrola zuzycia - postepowanie w
sposoéb opisany w rozdziale 10

zuzyte pakiety (12) Wytaczyé urzadzenie.

Zdemontowac sprzegto
i usung¢ pakiety (12)

Skontrolowac¢ czesci sprzegta,
czesci uszkodzone wymienié

Pakiety (12) nalezy wymienia¢
petnymi zestawami; stosowacé
wytacznie identyczne pakiety
N-EUPEX (12)

Montaz sprzegta przeprowadzi¢
zgodnie z rozdziatami 6 7.

Tabela 9.2: Mozliwe nieprawidtowosci
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9.3

9.3.1

9.3.2

9.3.3

Zastosowanie sprzeczne z przeznaczeniem

Nizej wskazane btedy moga, jak pokazuje praktyka eksploatacyjna, doprowadzi¢ do uzytkowania
sprzegta N-EUPEX niezgodnie z przeznaczeniem. Z tego wzgledu poza przestrzeganiem innych
wskazowek niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zapewni¢ wyeliminowanie takich btedéw.

ﬁ Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do rozerwania sprzegta.
Odrzucone czesci rozerwanego sprzegta moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia!

| Nieprawidiowe uzytkowanie sprzegta N-EUPEX moze spowodowaé
Uwaga! | yszkodzenie sprzegta.

| Uszkodzenie sprzegta moze prowadzi¢ do przestoju napedu lub catego
Uwaga! | yrzadzenia.

Mozliwe btedy przy doborze sprzegta wzgl. wielkosci sprzegta

 Nie zostaly przekazane wazne informacje opisujace naped oraz warunki pracy sprzegta.
e Zbyt wysoki moment obrotowy urzgdzenia

 Zbyt wysoka predko$¢ obrotowa urzadzenia

 Nieprawidtowo dobrany wspotczynnik eksploatacyjny

 Nie zostato uwzglednione oddziatywanie chemicznie agresywnego otoczenia
 Niedopuszczalna temperatura otoczenia. W tym celu nalezy przestrzegac¢ rozdziatu 1.

* Wykonanie otworu obrobionego o niedopuszczalnej $rednicy (patrz rozdziat 1) wzgl. o
niedopuszczalnym przyporzadkowaniu pasowania (patrz rozdziat 6)

e Zdolno$¢ przenoszenia momentu obrotowego potaczenia wat — piasta nie jest dostosowana do
warunkéw eksploatacyjnych

Mozliwe btedy przy montazu sprzegta

e Zamontowane zostaty czesci konstrukcyjne z uszkodzeniami powstatymi w czasie transportu lub w
inny sposéb

» Podczas osadzania cze$ci sprzegta na gorgco, podgrzane zostaty w sposéb niedopuszczalny
pakiety N-EUPEX (12)

« Srednica watu wykracza poza wskazany zakres tolerancji

e Czesci sprzegta zostaly zamienione miejscami, tzn. nie zachowano prawidtowego
przyporzadkowania czesci do odpowiedniego watu

Nie spetniono wymogu dotrzymania wskazanych momentéw dokrecania

Wyosiowanie wzgl. wartosci przemieszczenia watu nie sg zgodne z instrukcjg obstugi

Maszyny potgczone przy pomocy sprzegta nie sg prawidtowo przymocowane do fundamentu, co
sprawia, ze przesuniecie maszyn, np. na skutek poluzowania $rub fundamentowych prowadzi do
niedopuszczalnego przemieszczenia czesci sprzegta

Pakiety N-EUPEX (12) nie zostaly osadzone (przez zapomnienie) lub zostaty osadzone
nieprawidtowo

» Warunki eksploatacji zostaty zmienione w niedopuszczalny sposéb
Mozliwe btedy podczas konserwacji

* Nie jest przestrzegana czestotliwo$¢ wykonywania konserwaciji

 Nie zostaty osadzone oryginalne pakiety N-EUPEX (12) firmy FLENDER

e Zastosowano stare lub uszkodzone pakiety N-EUPEX (12).

e Zastosowano nieidentyczne pakiety N-EUPEX-Pakete (12) (patrz rozdziat 5)

 Nie zostaty rozpoznane przeciekiw sgsiedztwie sprzegta, co doprowadzito do uszkodzenia sprzegta
pod dziataniem substancji chemicznie agresywnych.
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10.

10.1

10.2

Konserwacja i utrzymanie ruchu

A

Prace w obrebie sprzegta wolno wykonywaé¢ wytacznie na sprzegle
unieruchomionym.

Konieczne jest zabezpieczenie agregatu napedowego przed niezamierzonym
wiaczeniem (np. przez zamkniecie kluczykiem wytacznika uruchamianego
kluczykiem lub usuniecie bezpiecznika w obwodzie zasilania). W miejscu
usytuowania wiacznika nalezy umiesci¢ tablice ostrzegawcza informujaca, ze
w obrebie sprzegta wykonywane sg prace.

Czestotliwo$¢ konserwaciji

Uwaga!

Skontrolowaé¢ luz skretny miedzy obiema czesciami sprzegtowymi po 3
miesiacach, a nastepnie co najmniej raz na rok.

Jesli podwyzszony luz sprzegta nie wptywa niekorzystnie na eksploatacje sprzegta, mozna uzytkowaé
pakiety podatne (12) do osiagniecia wstepnie zdefiniowanej granicy zuzycia pakietéw, przed
dokonaniem wymiany tych pakietéw. Dla umozliwienia oceny stopnia zuzycia w tabeli 10.1 wskazano
dopuszczalny luz skretny przeliczony na warto$¢ cieciwy ASy poprowadzonej na zewnetrznej
Srednicy sprzegta. W celu wyznaczenia wymiaru ASy cze$¢ sprzegtowa nalezy obroci¢ do oporu bez
wystawiania jej na dziatanie momentu obrotowego, po czym na czesci tej naniesie$¢ znaczek
wskaznikowy (patrz rysunek 10.1). Na skutek obracania czesci sprzegtowej do oporu w kierunku
przeciwnym znaczki wskaznikowe oddalaja sie od siebie. Odstep pomiedzy znaczkami wyznacza
wymiar cieciwy ASy. Jesli wymiar ASy, przekroczy warto$é wskazang w tabeli 10.1 nalezy dokona¢
wymiany pakietow (12).

Pakiety (12) nalezy wymienia¢ zestawami.

Uwaga! | Nalezy stosowaé wytacznie pakiety (12) o identycznych oznaczeniach.
: i .
9]
<
Rysunek 10.1
Wielkosci 125 140 160 180 200 225 250 280 315 350

(mm)

Znaczek zuzycia
$ciernego ASy 8.0 8.0 8.0 8.0 8.5 9.0 10.0 115 10.5 115

Tabela 10.1: Znaczek zuzycia $ciernego sprzegta N-EUPEX

Wymiana czesci ulegajgcych zuzyciu

Jako pakiety zamienne nalezy stosowaé wytacznie oryginalne pakiety N-EUPEX, aby
zagwarantowac¢ nienaganne przenoszenia momentu obrotowego i niezaktécone dziatanie sprzegta.

Wskazowka:

Wymiana pakietow (12) bez rozsuwania maszyn potgczonych przy pomocy sprzegta
jest mozliwa wytacznie w przypadku typu konstrukcyjnego P,

Po zwolnieniu potaczenia czesci 2/3 nalezy przesunaé¢ czesé 3 w kierunku podtuznym. Swobodny
dostep do pakietow (12) jest wéwczas mozliwy przez obrécenie czesci 2.

Przy ponownym montazu nalezy doktadnie przestrzega¢ polecen zawartych w rozdziale 6, "Montaz”,
i w rozdziale 7, "Uruchomienie”.
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11.

Zapas czesci zamiennych, adresy placowek serwisowych

Dysponowanie zapasem najwazniejszych czesci zamiennych i czesci podlegajacych zuzyciu w

miejscu ustawienia sprzegta jest istotnym warunkiem statej gotowosci uzytkowej sprzegta.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac nastepujgce dane:

—Nr pierwotnego zlecenia

—Nr czesci (patrz punkt 11.1)

—Nazwa / wielko$¢ (oznaczenie wielkosci odpowiada srednicy zewnetrznej "d,” wyrazonej w mm)

—lloé¢ w sztukach

Udzielamy gwarancji wytacznie na dostarczone przez nas oryginalne cze$ci zamienne.

Uwaga!

Nalezy pamieta¢, ze w odniesieniu do poszczegdlnych czesci konstrukcyjnych obowigzujg czesto
szczegolne specyfikacje wytwarzania i dostawy. Oferowane przez nas cze$ci zamienne odpowiadajg

Z naciskiem podkreslamy, ze cze$ci zamienne i osprzet, ktére nie zostaty
dostarczone przez naszg firme, nie zostaty przez nas sprawdzone i nie sg
dopuszczone do wykorzystania ze sprzegtem. Zabudowa i/lub wykorzystanie
takich produktéw moze w okreslonych warunkach niekorzystnie zmienié¢
konstrukcyjne wtasciwosci sprzegta oraz wptynaé ujemnie na czynne i/lub
bierne bezpieczenstwo sprzegta. Za szkody spowodowane wykorzystaniem
nieoryginalnych czesci zamiennych i osprzetu firma FLENDER nie przejmuje
Zzadnej odpowiedzialnosci; szkody takie nie sa rowniez objete gwarancja.

najnowszemu stanowi techniki i sg zgodne z aktualnymi przepisami prawnymi

Wykaz czesci zamiennych

Tabela 11.1: Wykaz cze$ci zamiennych, typy konstrukcyjne O i P

32 10 23;24 3 13 2 32 12 10 23;24 4
Typu Typu
konstrukcyjnego P konstrukcyjnego O
Czesci zamienne Czesci zamienne
Typ konstrukcyjny P Typ konstrukcyjny O
Nr czesci Nazwa Nr czesci Nazwa
2 Czes¢ 2 4 Czesc 4
3 Cze$¢ 3 10 Czes$¢ 10
10 Czes¢ 10 12 Pakiet
12 Pakiet 23 Sruba z tbem walcowym
13 Sruba z tbem walcowym 24 Kotek walcowy
23 Sruba z tbem walcowym 32 Tarcza hamulcowa
24 Kotek walcowy
32 Tarcza hamulcowa
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Adresy placéwek prowadzacych sprzedaz czesci zamiennych i placéwek serwisowych

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych lub w przypadku potrzeby skorzystania z ustug technika
serwisowego nalezy najpierw porozumiec¢ sie z firmg FLENDER AG.

FLENDER Germany

A. FRIEDR. FLENDER AG

46393 Bocholt - Tel.: (028 71) 92-0 - Fax: (028 71) 92 25 96
E-mail: contact@flender.com ¢ www.flender.com
Adres dla dostaw: Alfred - Flender - Strasse 77 - 46395 Bocholt

A. FRIEDR. FLENDER AG - Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt - Schlavenhorst 100 - 46395 Bocholt - Tel.: (0 28 71) 92 28 68 - Fax: (0 28 71) 92 25 79
E-mail: couplings@flender.com  www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG - Werk Friedrichsfeld

Am Industriepark 2 - 46562 Voerde - Tel.: (0 28 71) 92-0 - Fax: (0 28 71) 92 25 96
E-mail: contact@flender.com ¢ www.flender.com

Winergy AG
Am Industriepark 2 - 46562 Voerde - Tel.: (0 28 71) 924 - Fax: (0 28 71) 92 24 87
E-mail: inffo@winergy-ag.com e www.winergy-ag.com

A. FRIEDR. FLENDER AG - Getriebewerk Penig
Thierbacher Strasse 24 - 09322 Penig - Tel.: (03 73 81) 60 - Fax: (03 73 81) 8 02 86
E-mail: ute.tappert@flender.com ¢ www.flender.com

FLENDER - TUBINGEN GMBH

72007 Tibingen - Tel.: (0 70 71) 7 07-0 - Fax: (0 70 71) 70 74 00
E-mail: sales-motox@flender-motox.com ¢ www.flender.com
Adres dla dostaw: Bahnhofstrasse 40 - 72072 Tubingen

LOHER GMBH

94095 Ruhstorf - Tel.: (085 31) 390 - Fax: (085 31) 394 37
E-mail: info@loher.de ¢ www.loher.de
Adres dla dostaw: Hans-Loher-Strasse 32 - 94099 Ruhstorf

FLENDER SERVICE GMBH

44607 Herne - Tel.: (0 23 23) 940-0 - Fax: (0 23 23) 940 333
E-mail: infos@flender-service.com ¢ www.flender-service.com
24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

Adres dla dostaw: Stidstrasse 111 - 44625 Herne

A. FRIEDR. FLENDER AG - FLENDER GUSS

Obere Hauptstrasse 228-230 - 09228 Chemnitz / Wittgensdorf - Tel.: (0 37 22) 64-0 - Fax: (0 37 22) 64 21 89
E-mail: flender.guss@flender-guss.com ¢ www.flender-guss.de
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Germany

A. FRIEDR. FLENDER AG

46393 BOCHOLT - TEL.:(02871)92-0 - FAX:(02871)92 2596

ADRES DLA DOSTAW: ALFRED - FLENDER - STRASSE 77 - 46395 BOCHOLT

E-mail: contact@flender.com o

www.flender.com

VERTRIEBSZENTRUM BOCHOLT

46393 Bocholt

Alfred-Flender-Strasse 77, 46395 Bocholt

Tel.: (028 71)92-0
Fax: (02871)92-14 35
E-mail: vz.bocholt@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM STUTTGART

70472 Stuttgart

Friolzheimer Strasse 3, 70499 Stuttgart

Tel.: (07 11) 7 80 54 - 51
Fax: (07 11) 7 80 54 - 50
E-mail: vz.stuttgart@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM MUNCHEN

85750 Karlsfeld

Liebigstrasse 14, 85757 Karlsfeld
Tel.: (08131)9003-0

Fax: (081 31) 9003 - 33

E-mail: vz.muenchen@flender.com

VERTRIEBSZENTRUM BERLIN

Schlossallee 8, 13156 Berlin
Tel.: (0 30) 91 42 50 58
Fax: (0 30) 47 48 79 30
E-mail: vz.berlin@flender.com
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FLENDER International

EUROPE

AUSTRIA

Flender Ges.m.b.H.
Industriezentrum NO-Sid

Strasse 4, Objekt 14, Postfach 132
2355 Wiener Neudorf

Phone: +43 (0) 22 36 6 4570

Fax: +43 (0) 22 36 6 4570 10
E-mail: office@flender.at
www.flender.at

BELGIUM & LUXEMBOURG
N.V. Flender Belge S.A.
Cyriel Buyssestraat 130

1800 Vilvoorde

Phone: +32 (0) 2 - 253 10 30
Fax: +32 (0) 2 - 2 53 09 66
E-mail: sales@flender.be

BULGARIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o Auto - Profi GmbH

Alabin Str., 1000 Sofia
Phone: +359 (0) 2 - 9 80 66 06
Fax: +359 (0) 2 -9 80 33 01
E-mail: sofia@auto-profi.com

CROATIA / SLOVENIA
BOSNIA-HERZEGOVINA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o HUM - Naklada d.o.o.
Mandroviceva 3, 10000 Zagreb
Phone: +385 (0) 1 - 2 30 60 25
Fax: +385 (0) 1 - 2 30 60 24
E-mail: flender@hi.hinet.hr

CZECH REPUBLIC

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Hotel DUO, Teplicka 17

19000 Praha 9

Phone: +420 (0) 2 - 83 88 23 00

Fax: +420 (0) 2 - 83 88 22 05

E-mail: flender_pumprla@hotelduo.cz

DENMARK

Flender Scandinavia A/S

Rugmarken 35 B, 3520 Farum

Phone: +45 - 70 22 60 03

Fax: +45 - 4499 16 62

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
www.flenderscandinavia.com

ESTHONIA / LATVIA / LITHUANIA
Flender Branch Office )
Addinol Mineral6l Marketing OU
Suur-Stéjaméae 32

11415 Tallinn / Esthonia

Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99

Fax: +372 (0) 6 - 27 99 90

E-mail: flender@addinol.ee
www.addinol.ee

FINLAND

Flender Oy

Ruosilantie 2 B, 00390 Helsinki
Phone: +358 (0) 9 -4 77 84 10
Fax: +358 (0) 9 -4 36 14 10
E-mail: webmaster@flender.fi
www.flender.fi

FRANCE

Flender s.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5
78996 Elancourt Cedex
Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1- 30 66 35 13
E-mail: sales@flender.fr

SALES OFFICES:

Flender s.a.r.l.

36, rue Jean Broquin

69006 Lyon

Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Fax: +33 (0) 4 - 72 83 95 39
E-mail: sales@flender.fr

(2003-12-01)

Flender - Graffenstaden SA

1, rue du Vieux Moulin

67400 lllkirch-Graffenstaden

B.P. 84

67402 lllkirch - Graffenstaden
Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00

Fax: +33 (0) 3-88 67 06 17

E-mail: flencomm@flender-graff.com

GREECE

Flender Hellas Ltd.

2, Delfon str., 11146 Athens
Phone: +30 210-291 72 80
Fax: +30 210-291 7102
E-mail: flender@otenet.gr

Mangrinox S.A.

14, Grevenon str., 11855 Athens
Phone: +30 210-342 3201
Fax: +30 210 -3 4599 28
E-mail: mangrinox@otenet.gr

HUNGARY

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Bécsi Ut 3-5, 1023 Budapest
Phone: +36 (0) 1 - 34507 90/91
Fax: +36 (0) 1 - 34507 92
E-mail: jambor.laszlo@axelero.hu

ITALY

Flender Cigala S.p.A.

Parco Tecnologico Manzoni
Palazzina G

Viale delle industrie, 17
20040 Caponago (Ml)
Phone: +39 (0) 02 - 95 96 31
Fax: +39 (0) 02 -95 74 39 30
E-mail: info@flendercigala.it

THE NETHERLANDS
Flender Nederland B.V.
Industrieterrein Lansinghage
Platinastraat 133

2718 ST Zoetermeer
Postbus 725

2700 AS Zoetermeer

Phone: +31 (0) 79 - 3 61 54 70
Fax: +31 (0) 79 - 361 54 69
E-mail: sales@flender.nl
www.flender.nl

SALES OFFICES:

Flender Nederland B.V.

Lage Brink 5-7

7317 BD Apeldoorn

Postbus 1073

7301 BH Apeldoorn

Phone: +31 (0) 55 - 5 27 50 00

Fax: +31 (0) 55 - 521 80 11

E-mail: tom.alberts@flender-group.com

Bruinhof B.V.

Boterdiep 37

3077 AW Rotterdam

Postbus 9607

3007 AP Rotterdam

Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08
Fax: +31 (0) 10 - 4 82 43 50
E-mail: info@bruinhof.nl
www.bruinhof.nl

NORWAY

Elektroprosess AS

Frysjaveien 40, 0884 Oslo
Postboks 165, Kjelsas

0411 Oslo

Phone: +47 (0) 2 - 202 10 30
Fax: +47 (0)2-2021050/51
E-mail: post@elektroprosess.no

POLAND

A. Friedr. Flender AG

Branch Office
Przedstawicielstwo w Polsce
ul. Wyzwolenia 27

43 - 190 Mikolow

Phone: +48 (0) 32 - 2 26 45 61
Fax: +48 (0) 32 - 2 26 45 62
E-mail: flender@pro.onet.pl
www.flender.pl

PORTUGAL

Rodamientos FEYC, S.A

R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV
1750 - 124 Lissabon

Phone: +351 (0) 21 - 7 54 24 10
Fax: +351 (0) 21 - 7 54 24 19
E-mail: info@rfportugal.com

ROMANIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

98 - 106, Soseaua Mihai Bravu

Sector 2, Bloc D 16, Sc 1, Apartament 4
021331 Bucuresti - 2

Phone: +40 (0) 21 - 4 91 10 08

Fax: +40 (0) 21 - 4 91 10 08

E-mail: flender@fx.ro

RUSSIA

F & F GmbH

Tjuschina 4-6

191119 St. Petersburg

Phone: +7 (0) 8 12 - 320 90 34
Fax: +7 (0) 8 12 - 3 40 27 60
E-mail: flendergus@mail.spbnit.ru

SLOVAKIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Vajanského 49

P.O. Box 286, 08001 Presov
Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67
Fax: +421 (0) 51 -7 70 32 67
E-mail: micenko.flender@nextra.sk

SPAIN

Flender Ibérica S.A.

Poligono Industrial San Marcos
Calle Morse, 31 (Parcela D-15)
28906 Getafe - Madrid

Phone: +34 (0) 91 - 6 83 61 86
Fax: +34 (0) 91 - 6 83 46 50
E-mail: f-iberica@flender.es
www.flender.es

SWEDEN

Flender Scandinavia

Asenvéagen 2

44339 Lerum

Phone: +46 (0) 302 - 1 25 90

Fax: +46 (0) 302 - 1 25 56

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
www.flenderscandinavia.com

SWITZERLAND

Flender AG

Zeughausstr. 48

5600 Lenzburg

Phone: +41 (0) 62 8 85 76 00
Fax: +41 (0) 62 8 8576 76
E-mail: info@flender.ch
www.flender.ch

TURKEY

Flender Glic Aktarma Sistemleri
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

IMES Sanayi, Sitesi

E Blok 502. Sokak No. 22
81260 Dudullu - Istanbul
Phone: +90 (0) 2 16 - 4 66 51 41
Fax: +90 (0) 2 16 36459 13
E-mail: cuzkan@flendertr.com
www.flendertr.com

UKRAINE

A. Friedr. Flender AG

Branch Office, c/o DIV - Deutsche Industrie-
vertretung, Prospect Pobedy 44

252057 Kiev

Phone: +380 (0) 44 - 4 46 80 49

Fax: +380 (0) 44 - 2 30 29 30

E-mail: flender@div.kiev.ua

UNITED KINGDOM & EIRE

Flender Power Transmission Ltd.
Thornbury Works, Leeds Road
Bradford

West Yorkshire BD3 7EB

Phone: +44 (0) 12 74 65 77 00

Fax: +44 (0) 12 74 66 98 36

E-mail: flenders@flender-power.co.uk
www.flender-power.co.uk
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SERBIA-MONTENEGRO
ALBANIA / MACEDONIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o G.P.Inzenjering d.o.0.

11l Bulevar 54 / 19

11070 Novi Beograd

Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
Fax: +381 (0) 11 - 311 67 91
E-mail: flender@eunet.yu

AFRICA

NORTH AFRICAN COUNTRIES
Please refer to Flender s.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5
78996 Elancourt Cedex

Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1- 3066 35 13
E-mail: sales@flender.fr

EGYPT

Sons of Farid Hassanen

81 Matbaa Ahlia Street
Boulac 11221, Cairo

Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44
Fax: +20 (0) 2-575 17 02
E-mail: hussein@sonfarid.com

SOUTH AFRICA

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Cnr. Furnace St & Quality Rd.

P.O. Box 131, Isando 1600
Johannesburg

Phone: +27 (0) 11 - 571 20 00

Fax: +27 (0) 11-392 24 34

E-mail: sales@flender.co.za
www.flender.co.za

SALES OFFICES:
Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Marconi Park

9 Marconi Crescent, Montague Gardens

P.O. Box 37291

Chempet 7442, Cape Town
Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03
Fax: +27 (0) 21 - 5 52 38 24
E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Goshawk Park

Falcon Industrial Estate

P.O. Box 1608

New Germany 3620, Durban

Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92

Fax: +27 (0) 31-7 0538 72

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
9 Industrial Crescent, Ext. 25

P.O. Box 17609, Witbank 1035
Phone: +27 (0) 13- 6 92 34 38

Fax: +27 (0) 13- 6 92 34 52

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 14 King Fisher Park, Alton

Cnr. Ceramic Curve & Alumina Allee
P.O. Box 101995

Meerensee 3901, Richards Bay
Phone: +27 (0) 35 -7 51 15 63

Fax: +27 (0) 35-7 51 15 64

E-mail: sales@flender.co.za

AMERICA

ARGENTINA

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546

C 1067 ABN Buenos Aires
Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10
Fax: +54 (0) 11-43 314278
E-mail: chilicote@chilicote.com.ar

BRASIL

Flender Brasil Ltda.

Rua Quatorze, 60 - Cidade Industrial
32211 - 970, Contagem - MG
Phone: +55 (0) 31 - 33 69 21 00
Fax: +55 (0) 31 - 33 69 21 66
E-mail: vendas@flenderbrasil.com

SALES OFFICES:

Flender Brasil Ltda.

Rua James Watt, 142

conj. 142 - Brooklin Novo
04576 - 050, S&o Paulo - SP
Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Fax: +55 (0) 11 - 55 05 30 10
E-mail: flesao@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.

Rua Campos Salles, 1095

sala 04 - Centro 14015 - 110,
Ribeirdo Preto - SP

Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90
Fax: +55 (0) 16 - 6 35 11 05

E-mail: flender.ribpreto@uol.com.br

CANADA

Flender Power Transmission Inc.
215 Shields Court, Units 4 - 6
Markham, Ontario L3R 8V2
Phone: +1 (0) 9 05 - 3 05 10 21
Fax: +1 (0) 905 -3 05 10 23
E-mail: flender@ca.inter.net
www.flenderpti.com

SALES OFFICE:

Flender Power Transmission Inc.
34992 Bemina Court
Abbotsford - Vancouver

B.C. V3G 1C2

Phone: +1 (0) 6 04 - 8 59 66 75
Fax: +1 (0) 6 04 - 8 59 68 78
E-mail: tvickers@rapidnet.net

CHILE / ARGENTINA / BOLIVIA

ECUADOR / PARAGUAY / URUGUAY

Flender Cono Sur Limitada
Avda. Galvarino Gallardo 1534
Providencia, Santiago
Phone: +56 (0) 2 - 2 3532 49
Fax: +56 (0) 2 - 2 64 20 25
E-mail: flender@flender.cl
www.flender.cl

COLOMBIA

A.G.P. Representaciones Ltda.
Flender Liaison Office Colombia
Av Boyaca No 23A

50 Bodega UA 7-1, Bogota
Phone: +57 (0) 1 - 5 70 63 53
Fax: +57 (0) 1 -5 70 73 35
E-mail: aguerrero@agp.com.co
Www.agp.com.co

MEXICO

Flender de Mexico S.A. de C.V.

17, Pte, 713 Centro

72000 Puebla

Phone: +52 (0) 2 22 - 2 37 19 00
Fax: +52 (0) 222 -2 37 11 33
E-mail: szugasti@flendermexico.com
www.flendermexico.com

SALES OFFICES:

Flender de Mexico S.A. de C.V.
Lago Nargis No. 38

Col. Granada,

11520 Mexico, D.F.

Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37
Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39
E-mail: info@flendermexico.com

Flender de Mexico S.A. de C.V.
Ave. San Pedro No. 231-5

Col. Miravalle

64660 Monterrey, N.L.

Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82
Fax: +52 (0) 81 - 83 63 82 83
E-mail: info@flendermexico.com

PERU

Potencia Industrial E.I.R.L.

Calle Victor Gonzélez Olaechea N° 110
Urb. La Aurora - Miraflores,

P.O.Box: Av. 2 de Mayo N° 679
Of.108-Miraflores

Casilla N° 392, Lima 18

Phone: +51 (0) 1 - 2 42 84 68

Fax: +51 (0) 1 - 2 42 08 62

E-mail: cesarzam@chavin.rcp.net.pe

USA

Flender Corporation

950 Tollgate Road

P.O. Box 1449, Elgin, IL. 60123
Phone: +1 (0) 847 - 9 31 19 90
Fax: +1 (0)847-93107 11
E-mail: flender@flenderusa.com
www.flenderusa.com

Flender Corporation

Service Centers West

4234 Foster Ave.

Bakersfield, CA. 93308
Phone: +1 (0) 6 61 - 32544 78
Fax: +1 (0) 6 61 - 32544 70
E-mail: flenderl@lightspeed.net

VENEZUELA

F. H. Transmisiones S.A.
Urbanizacion Buena Vista

Calle Johan Schafer o Segunda Calle
Municipio Sucre, Petare

Caracas

Phone: +58 (0) 2 - 21 52 61

Fax: +58 (0) 2 - 21 18 38

E-mail: fhtransm@telcel.net.ve
www.fhtransmisiones.com

ASIA

BANGLADESH / SRI LANKA
Please refer to Flender Limited
No. 2 St. George's Gate Road
5th Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 -2 23 05 45
Fax: +91 (0) 33-2 2318 57
E-mail: flender@flenderindia.com

PEOPLE’S REPUBLIC OF CHINA
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

ShuangHu Rd.- Shuangchen Rd. West
Beichen Economic Development
Area (BEDA)

Tianjin 300400

Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63
Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61
E-mail: flender@flendertj.com
www.flendertj.com

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Beijing Office

C-415, Lufthansa Center

50 Liangmagiao Road, Chaoyang District
Beijing 100016

Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43

E-mail: beijing@flenderprc.com.cn
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Shanghai Office

1101-1102 Harbour Ring Plaza

18 Xizang Zhong Rd.

Shanghai 200 001

Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48
Fax: +86 (0) 21 - 53 85 31 46

E-mail: shanghai@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Wuhan Office

Rm. 1503, Jianyin Building,

709 Jianshedadao

Wuhan 430 015

Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
Fax: +86 (0) 27 - 85 48 68 36
E-mail: wuhan@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Guangzhou Office

Rm. 2802, Guangzhou International
Electronics Tower

403 Huanshi Rd. East

Guangzhou 510 095

Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42
Fax: +86 (0) 20 - 87 32 60 45
E-mail: guangzhou@flenderprc.com.cn
Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Chengdu Office

G-6/F Guoxin Mansion,

77 Xiyu Street

Chengdu 610 015

Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
Fax: +86 (0) 28 - 86 19 88 10
E-mail: chengdu@flenderprc.com.cn
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Flender Power Transmission

(Tianjin) Co. Ltd.

Shenyang Office

Rm. 2-163, Tower I, City Plaza Shenyan
206 Nanjing Street (N), Heping District
Shenyang 110 001

Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48

Fax: +86 (0) 24 - 23 34 20 46

E-mail: shenyang@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission
(Tianjin) Co. Ltd.

Xi'an Office

Rm. 302, Shaanzi Zhong Da
International Mansion

30 Southern Rd.

Xi'an 710 002

Phone: +86 (0) 29 - 7 20 32 68
Fax: +86 (0) 29 - 7 20 32 04
E-mail: xian@flenderprc.com.cn

INDIA

Flender Limited

Head Office:

No. 2 St. George’s Gate Road
5t Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30
E-mail: flender@flenderindia.com

Flender Limited

Industrial Growth Centre
Rakhajungle, Nimpura
Kharagpur - 721 302

Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07
Fax: +91 (0) 3222 - 23 33 64
E-mail: works@flenderindia.com

SALES OFFICES:

Flender Limited

Eastern Regional Sales Office
No. 2 St. George’s Gate Road
5t Floor, Hastings

Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30
E-mail: ero@flenderindia.com

Flender Limited

Western Regional Sales Office
Plot No. 23, Sector 19-C
Vashi, Navi Mumbai - 400 705
Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27
Fax: +91 (0) 22 - 27 65 72 28
E-mail: wro@flenderindia.com

Flender Limited

Southern Regional Sales Office
41 Nelson Manickam Road
Aminjikarai,

Chennai - 600 029

Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21
Fax: +91 (0) 44 - 23 74 39 19
E-mail: sro@flenderindia.com

Flender Limited

Northern Regional Sales Office
209-A, Masjid Moth, 2nd Floor
(Behind South Extension I1)
New Delhi - 110 049

Phone: +91 (0) 11 - 26 25 02 21
Fax: +91 (0) 11 - 26 25 63 72
E-mail: nro@flenderindia.com

INDONESIA

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office
Perkantoran Puri Niaga Il
Jalan Puri Kencana Blok J1
No. 2i, Kembangan

Jakarta Barat 11610

Phone: +62 (0) 21 - 5 82 86 24
Fax: +62 (0) 21 - 5 82 86 23
E-mail: bobwall@cbn.net.id

IRAN

Cimaghand Co. Ltd.

P.O. Box 15745-493

No. 13, 16th East Street
Beyhaghi Ave., Argentina Sq.
Tehran 15156

Phone: +98 (0) 21 - 8 73 02 14
Fax: +98 (0) 21 -8 7339 70
E-mail: info@cimaghand.com

ISRAEL

Greenshpon Engineering Works Ltd.
Haamelim Street 20

P.O. Box 10108, 26110 Haifa
Phone: +972 (0) 4 - 8 72 11 87

Fax: +972 (0)4-87262 31

E-mail: sales@greenshpon.com
www.greenshpon.com

JAPAN

Flender Japan Co., Ltd.

WBG Marive East 21F

Nakasa 2 - 6

Mihama-ku, Chiba-shi

Chiba 261-7121

Phone: +81 (0) 43 - 213 39 30
Fax: +81 (0) 43 -2 13 39 55
E-mail: contact@flender-japan.com

KOREA

Flender Ltd.

7th FI. Dorim Bldg.

1823 Bangbae-Dong, Seocho-Ku,
Seoul 137-060

Phone: +82 (0) 2 - 34 78 63 37
Fax: +82 (0) 2 - 34 78 63 45
E-mail: flender@unitel.co.kr

KUWAIT

South Gulf Company

Al-Regai, Plot 1, Block 96

P.O. Box 26229, Safat 13123
Phone: +965 (0) - 4 88 39 15
Fax: +965 (0) - 4 88 39 14
E-mail: adelameen@hotmail.com

LEBANON

Gabriel Acar & Fils s.a.r.l.
Dahr-el-Jamal

Zone Industrielle, Sin-el-Fil
B.P. 80484, Beyrouth
Phone: +961 (0) 1 - 49 82 72
Fax: +961 (0) 1-4949 71
E-mail: gacar@beirut.com

MALAYSIA

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

37 A -2, Jalan PJU 1/39
Dataran Prima

47301 Petaling Jaya

Selangor Darul Ehsan

Phone: +60 (0) 3 - 78 80 42 63
Fax: +60 (0) 3-78 8042 73
E-mail: flender@tm.net.my

PAKISTAN

Please refer to

A. Friedr. Flender AG

46393 Bocholt

Phone: +49 (0) 28 71 - 92 22 59
Fax: +49 (0) 28 71 - 92 15 16
E-mail: ludger.wittag@flender.com

PHILIPPINES

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

28/F, Unit 2814

The Enterprice Centre

6766 Ayala Avenue corner
Paeso de Roxas, Makati City
Phone: +63 (0) 2 - 8 49 39 93
Fax: +63 (0) 2 - 849 39 17
E-mail: roman@flender.com.ph

BAHRAIN / IRAQ / JORDAN / LYBIA
OMAN / QATAR / U.A.E. /| YEMEN
Please refer to A. Friedr. Flender AG
Middle East Sales Office

IMES Sanayi Sitesi

E Blok 502, Sokak No. 22

81260 Dudullu - Istanbul

Phone: +90 (0) 2 16 - 4 99 66 23

Fax: +90 (0) 2 16 - 364 59 13

E-mail: meso@flendertr.com

SAUDI ARABIA

South Gulf Co.

Al-Khobar, Dahran Str.

Middle East Trade Center

3rd floor, Flat # 23

P.O. Box 20434 31952 Al-Khobar
Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
Fax: +966 (0) 3 - 8 87 53 31
E-mail: adelameen@hotmail.com

SINGAPORE

Flender Singapore Pte. Ltd.

13 A, Tech Park Crescent
Singapore 637843

Phone: +65 (0) - 68 97 94 66
Fax: +65 (0) - 68 97 94 11
E-mail: flender@singnet.com.sg
www.flender.com.sg

SYRIA

Misrabi Co & Trading

Mezzeh Autostrade Transportation
Building 4/A, 5t Floor

P.O. Box 12450, Damascus
Phone: +963 (0) 11 - 6 11 67 94
Fax: +963 (0) 11 - 6 11 09 08
E-mail: ismael.misrabi@gmx.net

TAIWAN

A. Friedr. Flender AG

Taiwan Branch Company

1F, No. 5, Lane 240

Nan Yang Street, Hsichih

Taipei Hsien 221

Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
Fax: +886 (0) 2 - 26 94 36 11
E-mail: flender_tw@flender.com.tw

THAILAND

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

23/F M Thai Tower, All Seasons Place
87 Wireless Road, Phatumwan
Bangkok 10330

Phone: +66 (0) 2 - 6 27 91 09

Fax: +66 (0) 2 - 6 27 90 01

E-mail: christian.beckers@flender.th.com

VIETNAM

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office

Suite 6/6A, 16F Saigon Tower
29 Le Duan Street, District 1
Ho Chi Minh City, Vietnam
Phone: +84 (0) 8 - 8 23 62 97
Fax: +84 (0) 8 - 8 23 62 88
E-mail: flender@hcm.vnn.vn

AUSTRALIA

Flender (Australia) Pty. Ltd.

9 Nello Place, P.O. Box 6047

Wetherill Park

N.S.W. 2164, Sydney

Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22

Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92, 97 56 14 92
E-mail: sales@flender.com.au
www.flender.com.au

SALES OFFICES:

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 3, 261 Centre Rd.
Bentleigh, VIC 3204 Melbourne
Phone: +61 (0) 3 - 9557 08 11
Fax: +61 (0) 3 - 95 57 08 22
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 5, 1407 Logan Rd.

Mt. Gravatt

QLD 4122, Brisbane

Phone: +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Fax: +61 (0) 7 - 34 22 24 03
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.

Suite 2 403 Great Eastern Highway
W.A. 6104, Redcliffe - Perth
Phone: +61 (0) 8 - 94 77 41 66
Fax: +61 (0) 8 - 94 77 65 11
E-mail: sales@flender.com.au

NEW ZEALAND
Please refer to Flender (Australia) Pty. Ltd.
9 Nello Place, P.O. Box 6047
Wetherill Park

N.S.W. 2164, Sydney
Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92
E-mail: sales@flender.com.au
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12. Oswiadczenie producenta

Oswiadczenie producenta

w mysl wytycznych Unii Europejskiej dotyczacych maszyn 98/37/EG zatacznik 11 B

Niniejszym oswiadczamy, ze opisane w niniejszej instrukcji eksploataciji

Sprzegta podatne N-EUPEX i N-EUPEX-DS
typoszeregow O i P

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie, a ich uruchomienie jest niedopuszczalne tak
dtugo, az potwierdzone zostanie, ze maszyna, w ktérej zabudowano te czesci sktadowe spetnia
wymagania wytycznych Unii Europejskiej (wydanie oryginalne 98/37/EG wraz z pdzniejszymi
zmianami).

Niniejsze o$wiadczenie uwzglednia wszystkie normy zharmonizowane majace zastosowanie do

naszych produktéw, opublikowane przez komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskie;.

Bocholt, 2003-07-10

Podpis (osoby odpowiedzialnej za produkt)
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