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Opis techniczny

Opis ogodiny

Sprzegta N-EUPEX stanowig skretnie podatne sprzegta kiowe. Sa one przeznaczone do taczenia
maszyn i zapewniajg w kierunku osiowym kompensacje niewielkich przemieszczen watow
spowodowanych np. przez niedoktadnosci wykonania, rozszerzalnos¢ cieplng itp.

Sprzegto N-EUPEX typu konstrukcyjnego D skiada sie z czesci kotnierzowej 10 z osadzonymi
pakietami podatnymi (12), czesci krzywkowej 3 oraz czesci sprzegtowej 2, potaczonej z czescig 3 przy
pomocy $rub. Potaczenie srubowe czesci 2/3 umozliwia roztgczenie maszyn potaczonych sprzegtem
bez potrzeby osiowego przemieszczenia maszyn, przy uwzglednieniu wymiaru P wskazanego w
rozdziale 1.

Sprzegto N-EUPEX typu konstrukcyjnego E skfada sie z czesci kotnierzowej 10 z osadzonymi
pakietami podatnymi (12) i czesci krzywkowe;j 4.

Sprzegto N-EUPEX typu konstrukcyjnego M skiada sie z czesci kotnierzowej 10 z osadzonymi
pakietami podatnymi (12) i czesci krzywkowej 9.

Srodkowanie czeéci 10 nalezy przeprowadzi¢ na érednicy zewnetrznej d; wzgl. na $rednicy
wewnetrznej Do. Nalezy unika¢ $rodkowania podwoéjnego. Do potfaczenia czesci 10 z czescig
wspotpracujaca nalezy zastosowac sruby o klasie wytrzymatosci przynajmniej 8.8.

10 12 3

10 12 9

Typu Typu L Typu
konstrukcyjnego D konstrukcyjnego E konstrukcyjnego M

Typy konstrukcyjne D, E i M dopuszczajg "awaryjny ruch sprzegta” takze w przypadku zniszczenia
pakietow (12) dzieki konstrukcji czesci metalowych zapewniajgcych uzyskanie potaczenia
ksztattowego.

Pakiety (12) sa wystawione zasadniczo na naprezenia S$ciskajace, co sprawia, ze zuzycie
eksploatacyjne pakietéow (12) pod dziataniem rzadkich, duzych momentéw przecigzeniowych jest
stosunkowo niewielkie.

é Wystawienie na dziatanie niedopuszczalnie wysokich momentéw
przeciazeniowych moze spowodowaé zerwanie sprzegta lub zniszczenie
potaczonych sprzegtem maszyn.

Pakiety

Pakiety w ksztatcie litery H (12) wykonane z perbunanu sg poza wykonaniem standardowym o
twardosci 80 Shore A dostepne takze w bardziej miekkim wykonaniu 60 Shore A.

Oferuje to mozliwo$¢ przemieszczenia krytycznych predkosci obrotowych petnego ciagu
napedowego.

Przy zastosowaniu tego pakietu (12) nalezy uwzgledni¢ zmniejszenie przenoszonego momentu
obrotowego (patrz rozdziat 1, "Dane techniczne”).

Dla ruchu nawrotnego, a takze w przypadku napeddw przyspieszajgcych bardzo duze masy oraz przy
wystepowaniu duzych obciazen udarowych istnieje mozliwo$¢ wyposazenia sprzegiet N-EUPEX w
podwyzszone pakiety (12) o zawezonym luzie skretnym.
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Rézne pakiety (12) mozna rozrdzni¢ na podstawie nastepujgcych cech:

Wielko$ci Materiat tv?gc:g:g::i Wykonanie Oznaczenie
wszystkie wielkosci Perbunan 80 Shore A normalny niebieski pasek
225 ... 480 Perbunan 60 Shore A normalny zielony pasek
68 ... 200 Perbunan 80 Shore A podwyzszony 20ty pasek
68 ... 200 . Perbunan . 60 Shore A . podwyzszony . biaty pasek
Uwaga! w c_lan,ym sprzegle dopuszczalne jest stosowanie wytacznie identycznych
pakietow (12).

Montaz

Na wyrazne zyczenie klientéw firma FLENDER dostarcza takze czesci sprzegtowe bez wstepnie
nawierconych otworéw/z wstepnie nawierconymi otworami.

Nienawiercone czesci sprzegtowe dostarczone przez firme FLENDER sg oznakowane dodatkowo
duzymi literami UB.

Przeprowadzenie niezbednej obrobki dodatkowej winno nastgpi¢ przy S$cistym przestrzeganiu
ponizszych wymagan i przy zachowaniu szczegélnej starannosci!

. Za wykonanie obrébki dodatkowej odpowiedzialno$¢é ponosi zamawiajacy.
Uwagal | Roszczenia z tytutu rekojmi, powstate na skutek nieprawidtowo wykonanej
obrébki dodatkowej nie sa honorowane przez firme FLENDER!

Wskazdéwki wykonania otworéw obrobionych, rowkow wpustowych, zabezpieczenia osiowego, srub
ustalajgcych, wyrbwnowazenia

Otwor obrobiony
e Usung¢ pakiety
e Usung¢ zabezpieczenie przeciwkorozyjne z cze$ci sprzegta i w razie potrzeby oczysci¢ czesci.

é Przestrzegaé¢ wskazowek producenta dotyczacych stosowania
rozpuszczalnika.

Przed wykonaniem otworu obrobionego nalezy starannie wyosiowac¢ czesci sprzegta. Dopuszczalne
odstepstwa doktadnego ruchu obrotowego i ruchu doktadnego w ptaszczyznie podano w normie
DIN ISO 286. Czesci nalezy zamocowac w obrebie oznakowanych powierzchni ( 7).

é Konieczne jest zachowanie szczeg6lnej ostroznosci ze wzgledu na krzywki
wykonujace ruch obrotowy.

: Maksymalne dopuszczalne $rednice otworow obrobionych (patrz rozdziat 1) sg
Uwaga! | ystalone dla potaczen zabierakowych bez dociagania wg DIN 6885/1 i w zadnym
wypadku nie wolno ich przekroczyé. Wykonane otwory obrobione
wykonczeniowo nalezy skontrolowaé w 100 % przy pomocy odpowiednich
przyrzadéw pomiarowych.

W przypadku zamiaru zastosowania w miejsce przewidzianych potaczen zabierakowych innych
potaczen wat - piasta (np. potgczenia stozkowe lub otwory z odsadzeniami, itp.) nalezy porozumieé
sie z firmg FLENDER.

Stosowanie potaczen zabierakowych z docigganiem jest niedopuszczalne.

Czesc 2 Czes¢ 2/3 Czes¢ 9

BA 3102 PL 05.04
16/ 34



