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1.

1.1

1.2

Wazne wskazowki

Oznaczenia stosowane w Instrukcji Obstugi

Wazne informacije, dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania i higieny pracy oznaczone sg jak ponize;j:

Niebezpieczenstwo.
Mozliwe skutki: Smier¢ lub ciezkie obrazenia.

Uwaga.
Mozliwe skutki: Uszkodzenie napedu i otoczenia.

® Wskazowka.
l Wskazowki obstugi i potrzebne informacie.

Ogolne wskazowki

Niniejsza instrukcja obstugi jest elementem dostawy silnika.

Ta instrukcja obstugi zachowuje waznos¢ tylko dla standardowych wykonan silnikéw do wielkosci
mechanicznej 200 dla typoszeregu przektadni MOTOX®-N.

® Wskazdéwka.

l W przypadku silnikéw o specjalnym wykonaniu oraz posiadajacych wyposazenie
dodatkowe, wazno$é zachowuja, w potaczeniu z niniejsza Instrukcjg Obstugi,
dodatkowo specjalne uzgodnienia kontraktowe i dokumentacje techniczne.
Nalezy zwréci¢ uwage na dodatkowo dostarczone Instrukcje Obstugi dla
przektadni, sprzegiet, dodatkowego wyposazenia itd..

° Wskazowka.
l Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za uszkodzenia i zakidcenia
wynikajace z niestosowania sie do zalecen Instrukcji Obstugi.

Instrukcja Obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu silnika.

Nalezy zapozna¢ sie z niniejszg Instrukcja Obstugi przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac z
napedem.

Tylko dokftadne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji Obstugi wyklucza btedy obstugi i
niewlasciwe stosowanie urzadzenia, co zapewnia bezpieczng i bezawaryjng prace napedu.

Napedy opisane w niniejszej Instrukcji Obstugi produkowane sa zgodnie z najnowszym stanem
techniki, w momencie druku Instrukcji Obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian technicznych w zakresie poszczegolnych
partii urzadzen oraz wyposazenia dodatkowego, przy zachowaniu podstawowych cech wyrobu, w
celu zwiekszenia uzyteczno$ci oraz bezpieczenstwa obstugi.
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1.3

Prawa autorskie niniejszej Instrukcji Obstugi znajdujg sie w posiadaniu FLENDER TUBINGEN
GMBH.

Niniejsza Instrukcja Obstugi nie moze by¢ kopiowana w catosci lub czesci, uzywana dla celow
reklamowych oraz rozpowszechniana wsréd oséb trzecich bez pisemnej zgody producenta.

Tylko producent ma prawo doknywania zmian lub uzupetnien niniejszej Instrukcji Obstugi. Za zmiany
dokonane przez kogo$ innego Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Wszelkie zapytania techniczne prosimy kierowaé¢ na adres naszego Zaktadu

FLENDER TUBINGEN GMBH

Postfach 1709 - D-72007 Tubingen
Bahnhofstr. 40-44 - D-72072 Tlbingen
Telefon +49 (0) 70 71 - 707 0

Fax +49 (0) 70 71 - 707 400

E-mail: sales-motox@flender-motox.com
http://www.flender.com

24 h Service Hotline +49 (0) 172 - 7 32 29 55

lub na adres placéwek serwisowych. Adresy placowek serwisowych znajduja sie w rozdziale 12.
“Magazynowanie czesci zamiennych, adresy serwisow”.

Zmiany

Ta nowa i przeredagowana Instrukcja Obstugi zastepuje Instrukcje Obstugi BA M295.
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2.1

2.2

Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe uzytkowanie

Maszyny niskonapieciowe, opisane w niniejszej Instrukcji Obstugi przeznaczone sg do uzytkowania
stacjonarnego, w zakresie ogdlnej budowy maszyn. Napedy te przeznaczone sg do zastosowan w
maszynach oraz instalacja przemystowych, o ile nie okreslono inacze;.

Odpowiadajg one normom zharmonizowanym szeregu EN 60034 (VDE 0530). Zastosowanie w
obszarach Ex jest zabronione.

Napedy sa produkowane i dostarczane jako niezawodne oraz zgodne z najnowszym stanem
techniki. Dokonywanie wiasnych przerdbek, wptywajacych na ich pewno$¢ i niezawodnos$¢ jest
zabronione.

Napedy sg dobrane do warunkéw pracy opisanych w rozdziale 3. “Dane techniczne®. Napeddw nie
wolno eksploatowa¢ poza okreslonymi warunkami granicznymi obcigzenia. Inne warunki pracy
wymagajg nowych uzgodnieh kontraktowych.

Napeddéw o klasie ochrony IP54 nie wolno eksploatowa¢ na wolnym powietrzu. Wykonania
chtodzone powietrzem sg zwymiarowane dla temperatur otoczenia od —20 °C do +40 °C jak réwniez
ustawienia 1000 m nad poziomem morza. Nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na odmienne informacje
na tabliczce znamionowej. Warunki w miejscu pracy musza odpowiada¢ wszystkim danym z tabliczki
Znamionowej.

® Wskazowka.
l Maszyny niskonapieciowe sg elementami przeznaczonymi do zabudowania w
maszynie w mys$l dyrektywy Unii Europejskiej 98/37/EG. Uruchomienie jest

niedozwolone tak dtugo, az zostanie stwierdzona zgodnos$¢ produktu koncowego
z tg dyrektywa.

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

Maszyny niskonapieciowe posiadajg niebezpieczne, obracajgce sie czesci pod napieciem jak
rowniez powierzchnie, ktére moga byé gorace.
Niewtasciwe stosowanie moze spowodowaé ciezkie uszkodzenia osoéb i rzeczy.

Napedy moga by¢ uruchamiane, uzytkowane, konserwowane oraz w razie potrzeby naprawiane
jedynie przez autoryzowany, przeszkolony i uprawniony fachowy personel. Definicja fachowego
personelu - patrz IEC 364, EN 50110-1/VDE 0105.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za zapoznanie osob zwigzanych z instalacjg, obstugg oraz
utrzymaniem przektadni z Instrukcjg Obstugi oraz za przestrzeganie przez te osoby wszystkich
zalecen Instrukcji Obstugi, tak aby:

- wykluczy¢ zagrozenie zycia i zdrowia oséb eksploatujgcych przektadnie oraz oséb trzecich
- zapewni¢ niezawodng prace przektadni
- wykluczy¢ awarie oraz skazenie srodowiska wskutek niewtasciwego uzytkowania.

Jakiekolwiek prace na napedzie mozna prowadzi¢ tylko po uprzednim wytaczeniu.

Agregat napedowy musi zosta¢ zabezpieczony przed przypadkowym wigczeniem (n.p. poprzez
blokade stacyjki lub przez wymontowanie bezpiecznikdw w uktadzie zasilania).

Na wytaczniku urzadzenia nalezy zawiesi¢ tabliczke informujaca o prowadzeniu prac na napedzie.

Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane z nalezytg starannos$cia, przy uwzglednieniu wymogow
bezpieczenstwa.

Nalezy zwréci¢ uwage na wskazowki znajdujace sie na tabliczce napedu. Tabliczka powinna by¢
oczyszczona z farby i zanieczyszczen. Brakujacg tabliczke nalezy uzupetnié.

W czasie transportu, montazu i demontazu, obstugi, konserwacji i napraw przektadni nalezy
przestrzega¢ stosownych przepisdbw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony
Srodowiska.

Obracajace sie czesci urzadzenia, takie jak: sprzegta, kota zebate, pasy napedowe muszg by¢
zabezpieczone przed przypadkowym kontaktem.

W przypadku zabudowania napedu w innych urzgdzeniach, maszynach lub instalacjach producent
takowych ponosi odpowiedzialno$¢ za dotaczenie opiséw, zalecen i wymagan znajdujacych sie w
niniejszej Instrukcji Obstugi do wtasnej Instrukcji Obstugi.
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3. Dane techniczne

3.1 Opis typow
Przyktad: M 160 L B 122 R - L MM 400 GH - IM
Typ silnikaJ

Wielkos¢

Diugosé¢ silnika

Oznaczenie wartosci
mocy

Liczba biegunéw

Wyposazenie dodatkowe

Typ hamulca

Wytacznik mikro

Moment znamionowy
hamulca

Wykonanie hamulca

Typ nadajnika impulsow

Typ silnika

A silnik tréjfazowy, typoszereg-A

AB silnik jednofazowy, typoszereg-A, z kondensatorem roboczym

AK silnik jednofazowy, typoszereg-A, z kondensatorem roboczym, kondensatorem i
przekaznikiem rozruchowym

G silnik trojfazowy, typoszereg-G

GB silnik jednofazowy, typoszereg-G, z kondensatorem roboczym

GK silnik jednofazowy, typoszereg-G, z kondensatorem roboczym, kondensatorem i
przekaznikiem rozruchowym

M silnik tréjfazowy, typoszereg-M1 oraz -M2

M silnik tréjfazowy, typoszereg-MODULOG

MB silnik jednofazowy, typoszereg-M1 oraz -M2, z kondensatorem roboczym

MI silnik tréjfazowy, typoszereg-IEC MODULOG

MK silnik jednofazowy, typoszereg-M1 oraz -M2, z kondensatorem roboczym, kondensatorem i
przekaznikiem rozruchowym

Q silnik trojfazowy, wykonanie specjalne

QB silnik jednofazowy, wykonanie specjalne, z kondensatorem roboczym

QK silnik jednofazowy, wykonanie specjalne, z kondensatorem roboczym, kondensatorem i
przekaznikiem rozruchowym

R silnik tréjfazowy, typoszereg-R

RB silnik jednofazowy, typoszereg-R, z kondensatorem roboczym

RK silnik jednofazowy, typoszereg-R, z kondensatorem roboczym, kondensatorem i
przekaznikiem rozruchowym

BA 2310 PL 05.04
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Wielko$¢ mechaniczna Liczba biegundéw
1 2 2-biegunowy
2 4 4-biegunowy
56 6 6-biegunowy
63 8 8-biegunowy
71 4/2 4/2-biegunowy
80 6/2 6/2-biegunowy
90S/L 6/4 6/4-biegunowy
100L 8/2 8/2-biegunowy
112M 8/4 8/4-biegunowy
132S/M 8/6 8/6-biegunowy
160M/L 12/2 12/2-biegunowy
180M/L
200L Wyposazenie dodatkowe
E klasa sprawnosci EFF1
Diugosé¢ silnika F obce chtodzenie
S  krétkiej budowy H  niski poziom gtosnosci
M $redniej budowy | wentylator z masami wirujacymi
L dtugiej budowy Q  zmodyfikowany rotor
R  wirnik ze stopu silumin
Oznaczenie wartosci mocy U bez wentylatora
A W  daszek ochronny
B X blokada ruchu wstecznego
C
D Typ hamulca
E A dziatajgcy przy pradzie roboczym
F B prad staty, dziatajgcy przy pradzie spoczynkowym,
G Typ-B
H D prad tréjfazowy
| E prad zmienny
K F prad staty, dziatajacy przy pradzie spoczynkowym,
L Typ-F
P G prad staty, dziatajgcy przy pradzie spoczynkowym,
Typ-G
L prad staty, dziatajgcy przy pradzie spoczynkowym,
Typ-L
P prad staty, dziatajgcy przy pradzie spoczynkowym,
Typ-P

T prad staty, tandem

Wytacznik mikro
M wytacznik mikro do kontroli szczeliny powietrznej lub kontroli zuzycia
MM wytacznik mikro do kontroli szczeliny powietrznej i wytacznik mikro do kontroli zuzycia

Moment znamionowy hamulca
Typ-A 30; 60; 120; 240; 480
Typ-B 7,5; 15; 35; 75
Typ-D 7,5; 15; 35; 75
Typ-E 1
Typ-G 7,5; 15; 35; 75
Typ-L 4; 8; 16; 32; 60; 80; 150; 240; 360
Typ-P 4;8; 16
Typ-T 8/8; 16/16; 28/28; 50/50; 100/100; 150/150; 250/250; 400/400

Wykonanie hamulca System czujnikéw
G zamkniete IM  nadajnik impulséw
GH zamkniete z dzwignia recznego zwalniaka IN  czujnik przyrostowy
N wykonanie normalne RE resolver
NH wykonanie normalne z dzwignig TA pradnica tachometryczna

recznego zwalniaka

BA 2310 PL 05.04
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3.2

3.3

Ogolne dane techniczne

Tabliczka znamionowa motoreduktora zawiera podstawowe dane techniczne.
Dane te oraz warunki kontraktowe okre$laja granice wtasciwego uzytkowania.

W przypadku motoreduktoréw podstawowe dane techniczne, dotyczace catos$ci napedu, zawarte sg
Z reguty na jednej tabliczce znamionowej, przytwierdzonej do silnika.

W szczegolnych przypadkach stosuje sie odrebne tabliczki znamionowe dla silnika i przektadni.

Przyktady: Tabliczka znamionowa motoreduktora
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Rysunek 3.2: Tabliczka znamionowa

1 Logo firmowe 15 Napiecie znamionowe U [V]
2 Kodowana data produkcji 16 Prad znamionowy I [A]
3 Ciezar m [kg] 17 Czestotliwo$¢ znamionowa f [Hz]
4 Numer zlecenia / numer biezacy 18 Obroty znamionowe n [min~1]
5 Typ - Typoszereg - Wielkosé 19 Moc znamionowa P [kW]
6 Pozycja pracy 20 Rodzaj pracy (jesli = S1)
7 Obroty ny [min~1] 21  Wspdtczynnik mocy cos ¢
8 Rodzaj oleju 22 Klasa ochrony wg IEC 60034-5
9 Lepkosc oleju lub IEC 529
ISO klasa-VG wg DIN 51519 / ISO 3448 23 Klasa termiczna
10 llos¢ oleju [l] przektadnia gtowna / 24 Norma wzieta za podstawe
przytaczona+kotnierz do wyttaczarek 25 Symbol CE lub inny
11 Pole wolne dla danych dodatkowych 26 Dane hamulca

12 max. temperatura otoczenia TUmax [°C]
13 Liczba faz i rodzaj pradu silnika
14 Symbol podtaczenia wedtug

DIN EN 60617 T6 / IEC 617-6

Pozostate dane techniczne znajdujg sie na rysunkach technicznych dokumentacji przekfadni.

Ciezary

Ciezar catego napedu wraz z silnikiem podawany jest na tabliczce znamionowej przektadni lub
motoreduktora wtedy, kiedy przekracza on 30 kg; w kazdym przypadku ciezar napedu podawany jest
w dokumentach przewozowych.

W przypadku, kiedy naped oznaczony jest kilkoma tabliczkami znamionowymi, miarodajnym jest
ciezar podany na tabliczce przektadni gtéwnej.

Informacja odno$nie ciezaru odnosi sie tylko do produktéw w stanie gotowosci do wysytki.

BA 2310 PL 05.04
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4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Opis techniczny

Opis ogoliny
Pozycja pracy wedtug EN 60034-7.

Wymiary przytgczeniowe dla chtodzenia powierzchniowego do wielkosci mechanicznej 200L wedtug
- Normy Zaktadowej FLENDER TUBINGEN GMBH w systemie modutowym
- IEC 60072 dla pozycji pracy v B5i v B14.

Rysunki przytgczeniowe wedtug DIN VDE 0530-8, IEC 60034-8.
Klasa ochrony wedtug EN 60034-5.
Rodzaj chtodzenia wedtug EN 60034-6. IC 411 chtodzenie powierzchniowe.

Szczegoty konstrukceji silnikow - prosimy skorzysta¢ z waznego katalogu.

tozyskowanie

Silniki sg wyposazone w fozyska toczne nasmarowane smarem statym. tozyska w silnikach
chtodzonych powierzchniowo zewnetrznie do wielkosci mechanicznej 200 posiadajg standardowo
tozyska ze smarowaniem trwatym. Dla normalnych temperatur $rodka chtodzgcego tozyska sg
wypetnione w zaktadzie smarem, ktéry dla normalnych warunkdéw pracy musi by¢é wymieniony
dopiero po wielu latach pracy.

Chtodzenie powierzchniowe

Wentylator zewnetrzny zasysa powietrze chfodzace poprzez otwory ostony wentylatora, ktére
nastepnie jest wydmuchiwane poprzez odpowiednio dobrane uzebrowanie i powierzchnie
zewnetrzng korpusu stojana.

Korpus silnika

Korpus stojana i oraz pokrywa tozyskowa sg w zaleznosci od wielkosci silnika wykonane ze stopu
aluminium lub zeliwa szarego. Ostona wentylatora jest wykonana z blachy stalowej. Korpus stojana
z zebrami chtodzgcymi i zabudowang skrzynka zaciskowa.

Uzwojenie stojana

Uzwojenie stojana zostanie wykonane w klasie izolacji (patrz tabliczka znamionowa) wedtug
EN 60034-1. Wysokowarto$ciowe przewody emaliowane, odpowiednie powierzchnie izolacyjne oraz
rodzaj impregnacji gwarantuje wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng i elektryczng powigzang z
wysokg wartoscig uzytkowa i dtuga zywotnoscia.

W uzasadnionych przypadkach czota uzwojenia sg zalane mieszaning silikonu i kauczuku.
Szczegoblne zalety zastosowania takiego zatopienia wystepuja w potaczeniu z klasa izolacji F i H
wtedy, kiedy silniki majg zastosowanie w warunkach pracy o specjalnie ciezkim rozruchu i
hamowaniu. Dodatkowo poprzez takie zatopienie silnik osiaga wyzsza wytrzymato$¢ zwarciowa
uzwojenia oraz jest chroniony wewnetrznie przed wodag kondensacyjng w przypadku wykonania z
chtodzeniem powierzchniowym.

Wirnik

Wirnik w mniejszych silnikach posiada klatke z aluminiowego odlewu ci$nieniowego, w wiekszych
oraz przy warunkach pracy o specjalnie ciezkich rozruchu i hamowaniu posiada klatke w twardym
wykonaniu lutowanym. Wirnik jest dynamicznie wywazony.

Klasa wywazenia jest podana na wpuscie.

Silniki w wykonaniu normalny odpowiadajg klasie drgan N wedtug DIN VDE 0530-14 / |[EC 60034-14,
w szczegolnych przypadkach klasie R (zredukowane) lub S (specjalne).
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4.7

4.8

4.9

Skrzynki przytaczeniowe

W skrzynkach przytaczeniowych silnika znajdujg sie w razie potrzeby obok zaciskéw silnika
(taczéwka zaciskowa, rzad zaciskéw lub inne) rowniez dodatkowe zaciski do urzadzen kontrolnych.

Na specjalne zaméwienie w duzych silnikach moze by¢ zabudowana dodatkowa skrzynka
przytaczeniowa.

Liczba dostepnych zaciskéw jest pokazana na schemacie podtaczenia znajdujgcym sie w skrzynce
zaciskowe;.

Urzadzenia kontrolne (wyposazenie specjalne)

Urzadzenia kontrolne sg dostepne tylko na specjalne zyczenie.

Dane techniczne sg pokazane schemacie podtgczenia, tabliczce znamionowej lub specjalnej
dokumentaciji technicznej.

Tabliczka znamionowa

Z reguty tabliczki znamionowe przektadni i motoreduktoréw wykonane sg z laminowanej folii
aluminiowej. Tabliczki pokryte sg specjalng przezroczysta naklejka, gwarantujgcg doskonats,
dtugotrwata ochrone przed promieniowaniem UV oraz mediami wszelkiego rodzaju (oleje, smary,
woda morska, rozpuszczalniki etc.).

Dobor klejow i materiatdw ma na celu zapewnienie Scistego przylegania tabliczki oraz mozliwo$¢
odczytu tabliczki po dtugim czasie uzytkowania w granicznych warunkach eksploatacii
(—40°C ... +155 °C).

Krawedzie tabliczek pokryte sa wiasciwg powloka lakiernicza patrz rozdziat 4.10 “Powtoki
lakiernicze®.

W szczegdlnych przypadkach, na zaméwienie, stosuje sie tabliczki znamionowe nitowane lub
przykrecane.
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4.10
4.10.1

4.10.2

Powtoki lakiernicze

Informacje ogodine

Wszystkie powtoki lakiernicze nanoszone sg metoda natryskowa.

° Wskazowka.

1

Informacje odnosnie przemalowywania w zadnym wypadku nie dajg gwaranciji
jakosci powtok lakierniczych naniesionych przez Panstwa.

Za jakosc¢ i zgodno$¢ odpowiada jedynie dostawca lakieru.

Wykonanie polakierowane

System powtoki

Lakier syntetyczny

Powtoka
dwusktadnikowa
poliuretanowa

Powtoka
dwusktadnikowa
epoksydowa

Kolory

RAL 1007, 1012, 1023,
2000, 2004, 3000, 5007,
5009, 5010, 5012, 5015,
6011, 7001, 7011, 7030,
7032, 7035, 9005, 9006,

czarny matowy

RAL 1003, 1018, 2004,
5002, 5015, 6011, 7000,
7031, 9010, 9011, 9016

RAL 5015, 6018, 7031,
7035

Typowe
zastosowania

standardowa
jednowarstwowa
powtoka lakiernicza do
zastosowan
wewnetrznych

standardowa
dwuwarstwowa powtoka
lakiernicza, stosowana
szczegolnie do
zastosowan
zewnetrznych lub w
przypadku koniecznosci
zapewnienia lepszej
ochrony antykorozyjne;j

wysokiej jakosci
powtoka lakiernicza
do zastosowan
zewnetrznych oraz
przy zagrozeniu
kontaktem z
rozcienczonymi
kwasami i roztworami
alkalicznymi (< 5 %)

Przemalowywanie

po uprzednim
zeszlifowaniu: lakier
syntetyczny lub lakier
zywiczny syntetyczny

po uprzednim
zeszlifowaniu: lakier
poliuretanowy
dwusktadnikowy lub
lakier epoksydowy
dwusktadnikowy

po uprzednim
zeszlifowaniu: lakier
poliuretanowy
dwusktadnikowy,
lakier epoksydowy
dwusktadnikowy lub
lakier akrylowy
dwusktadnikowy

Odpornosé
chemiczna i
fizyczna powtoki

dobra odpornos$¢ na
Srodki czyszczace, oleje,
benzyne, odporny na
krétkotrwate dziatanie
rozcienczonych kwaséw
i roztwordw alkalicznych
(= 3 %); nie odporny na
rozpuszczalniki i pare
wodna

wyjatkowa odporno$¢ na
oleje, smary, benzyne,
wode morskg oraz $rodki
czyszczace; dobra
odporno$¢ na wptywy
atmosferyczne oraz
krétkotrwate dziatanie
rozcienczonych kwaséw
i roztwordw alkalicznych
(= 3 %); duza
wytrzymatos¢
mechaniczna na
Scieranie

wyjatkowa odpornos¢
na stabe kwasy oraz
rozcienczone roztwory
zasad (= 5 %), oleje,
smary, benzyne,
glikole, sol,
rozpuszczalniki;
powitoka twarda i
odporna na
zarysowania

Odpornos¢ ter-
miczna powtoki

—40°C ... +100 °C
krotkotrwale do 140 °C

—40°C ... +150 °C

—40°C ... +150 °C

Uwagi

standardowa powtoka
lakiernicza o doskonatej
przyczepnosci,
nieodpowiednia do
sktadowania i
eksploatacji na wolnym
powietrzu

standardowa powtoka
lakiernicza dla napedéw
chtodni kominowych i
mieszalnikow, powtoka
ochronna do przestrzeni
pod poktadem statkow
morskich

lakier epoksydowy
dwusktadnikowy ma
tendencje do
kredowienia w
przypadku pokry¢
zewnetrznych, co nie
wptywa na jako$¢
powtoki; powtoki o
wysokim potysku i
wysokiej
wytrzymatosci
mechanicznej

Tabela 4.10.2: Wykonanie polakierowane
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4.10.3 Wykonanie zagruntowane

System powtoki grunt niemalowane
Farba standardowa RAL 7032 -
przemalowywanie*): podkfad
. dla wszystkich typowych przemalowywanie*): czasowa
Typowe zastosowania systeméw powtok, czasowa ochrona antykorozyjna

ochrona antykorozyjna

doskonaty w potfaczeniu z
lakierem syntetycznym,
lakierem syntetycznym

zywicznym, lakierem
poliuretanowym
dwusktadnikowym, lakierem
epoksydowym
dwusktadnikowym, lakierem

SH lub lakierem akrylowym

dwusktadnikowym

dobra odpornos¢ na srodki

doskonaty w potfaczeniu z
lakierem syntetycznym,
lakierem syntetycznym
zywicznym, farbg olejna,
pokryciem bitumicznym,

lakierem poliuretanowym

dwusktadnikowym, lakierem
epoksydowym
dwusktadnikowym

Przemalowywanie

Odpornosé chemiczna i czyszczace, rozpryskiwang i
fizyczna powtoki sol, odporny na oleje i
benzyne
Odpornosé¢ termiczna e o e o
powtoki 40 °C ... +150 °C (=40 °C ... +150 °C)
czesci z zeliwa szarego
podktad o doskonatych gruntowane przez zanurzenie,
Uwagi wiasno$ciach adhezyjnych i | cze$ci stalowe gruntowane lub
9 dobrej charakterystyce galwanizowane, czesci
antykorozyjne;j aluminiowe lub z tworzyw

sztucznych

Tabela 4.10.3: Wykonanie zagruntowane

*)Dla wykonania zagruntowanego lub nielakierowanego tabliczki pokryte sa specjalng przezroczysta
naklejka, patrz rozdziat 4.9 “Tabliczka znamionowa”. Umozliwia to pézniejsze malowanie napedu
bez dodatkowych przygotowan, jak np.: oklejanie.

Zdjecie folii zabezpieczajgcej na czas malowania

Przed zdjeciem folii zabezpieczajgcej powloka lakiernicza musi wyschna¢ (przynajmniej “byc¢
utwardzona”).

Folia ochronna

Tabliczka znamionowa

Folia zabezpieczajgca na czas malowania

', | Pasek zrywajacy

Rysunek 4.10.3: Zdjecie folii zabezpieczajgcej na czas malowania
Logo firmowe
1) Podnie$¢ pasek.

2) Odkleja¢ ostroznie w kierunku wskazanym przez strzatke, po przekatnej (nie réwnolegle do
tabliczki znamionowej), poczawszy od jednego konca.

3) W razie koniecznosci wyczysci¢ fragmenty farby czysta szmatka lub zdmuchnag.
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5.

5.1

5.2

Przyjecie dostawy, transport i przechowywanie
Przyjecie dostawy

® Wskazowka.
l Kompletnos$¢ oraz ewentualne szkody transportowe dostawy nalezy zweryfikowac
natychmiast po jej otrzymaniu.
O szkodach trasportowych nalezy niewtocznie poinformowaé firme transportowa,
co jest warunkiem naprawy uszkodzen bez ponoszenia dodatkowych kosztéw.

Uwaga.
Rozruch uszkodzonego napedu jest zabroniony.

Naped zostanie dostarczony w stanie zmontowanym. Wyposazenie dodatkowe bedzie w razie
potrzeby dostarczone w osobnym opakowaniu.

Zakres dostawy podany jest w dokumentach wysytkowych.

Transport

Sposdb opakowania napedu zalezy od jego wielkosci oraz sposobu transportu. Opakowanie, o ile
nie ustalono inaczej , spetnia Wytyczne Opakowan HPE (Bundesverband Holzpackmittel Paletten
Exportverpackungen e.V.).

Nalezy zwr6ci¢ uwage na oznaczenia symboliczne umieszczone na opakowaniu. Symbole te
posiadajg nastepujace znaczenia:

_ |

Gora Zawartos¢ Chroni¢ przed Chroni¢ przed Srodek Zakaz Tu
wrazliwa na  zamoknieciem wysoka ciezkosci stosowania  zawieszac
uderzenia temperaturg hakéw
recznych

Rysunek 5.2—1: Oznaczenia na opakowaniu

Zamocowanie napedu dla transportu podwieszonego

Niebezpieczenstwo.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnego obcigzenia w kierunku F ucha nosnego lub w
kierunku osi $ruby, patrz rysunek i tabela 5.2—2 “Maksymalna warto$¢ obciazen w
kg wynikajaca z podwieszenia napedu®.

Sruby oczkowe na silniku moga by¢ wykorzystywane jedynie do transportu samego
niezmontowanego lub zdemontowanego silnika lub tez jako dodatkowy punkt
zaczepienia, podczas poziomowania napedu.

W razie potrzeby do transportu lub instalacji uzy¢ dodatkowych odpowiednich
dzwignic.

W wypadku transportowania napedu z uzyciem lin lub fahcuchow, dwa z
zamocowan musza by¢ zdolne do przeniesienia catego ciezaru napedu. Liny nalezy
zabezpieczy¢ przed zsunieciem sie.

#d;
ds[mm] = 36 45 54 63 72 90 108
M M8 | M10  M12 | M16 | M20 @ M24 | M30
; m [kg] 140 230 340 700 | 1200 | 1800 | 3600

Rysunek i tabela 5.2—2: Maksymalna warto$¢ obciazen w kg wynikajgca z podwieszenia napedu,
w pozyciji T w kierunku F osi éruby.
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&
&

Uwaga.
Gwintowane otwory czotowe watdw nie mogg by¢ wykorzystywane do mocowania
transportowych $rub oczkowych.

Uwaga.

Stosowanie sity prowadzi do uszkodzen napedu.

Zachowa¢ szczegolng ostroznosé podczas transportu napedu, unika¢ uderzen.
Ewentualne zabezpieczenia transportowe powinny by¢ przed rozruchem usuniete
i przechowywane Ilub odbezpieczone zgodnie z dodatkowymi uwagami.
Zabezpieczenia te powinny by¢ przechowywane do powtérnego uzytku.

1) Naped nalezy podnosi¢ przy uzyciu uchwytu transportujacego o najwyzszym dopuszczalnym
ciezarze zawieszonym. Z reguly jest to przektadnia gtéwna.

2) Sprawdzi¢ zamocowanie $ruby oczkowej, w razie potrzeby dokrecié.

3) Naped jest zawieszony do transportu.

Zabezpieczenie tozysk w silnikach z tozyskami wateczkowymi

&S

Uwaga.

Wirnik silnika jest zablokowany poprzez postojowe zabezpieczenia wstrzgsowe aby
unikng¢ uszkodzenia tozysk

- $ruby blokujgce oznaczone na czerwono w pokrywie fozyskowej

- lub tez zamocowane na koncu watu zabezpieczenie transportowe.

Przed zabudowag silnika nalezy wykreci¢ $ruby blokujace o 10 mm i zabezpieczy¢
lub zdja¢ zabezpieczenie transportowe (patrz tabliczka informacyjna na silniku).
Po tej czynnosci reczny obrét watu powinien by¢ mozliwy.

1) Blokade nalezy zdja¢ dopiero po uprzednim osadzeniu elementéw napedowych.

2) Zabezpieczenia transportowe nalezy uzy¢ do dalszego transportu.

&S

Uwaga.

Zapobiegaé zaktéceniom i tym samym unika¢ szkéd osobowych i rzeczowych.
Osoby odpowiedzialne za naped muszg zapewnic, ze

- wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje obstugi sg dostepne i przestrzegane,
- warunki pracy i dane techniczne sg zgodne z warunkami kontraktowymi,

- urzadzenia zabezpieczajgce sg uzywane

- przewidziane i przepisane prace konserwacyjne zostang przeprowadzone.
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5.3

5.3.1

Przechowywanie

Naped nalezy przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu, w ktérym nie wystepuja gwattowne skoki
temperatur, w potozeniu uzytkowym, na drewnianej podstawie, przykryty.

Niebezpieczenstwo.
Niedopuszczalne jest przechowywanie napeddw jeden na drugim.

Uwaga.

Klasa ochrony IP, zgodna z przeznaczeniem, (n.p. IP55) przeciwko wniknigeciu wody
i ciat obcych jest osiggnieta dopiero w stanie koncowego zmontowania i
podigczenia elektrycznego. Gwint dlawikdw kabli lub zatyczki musza by¢
odpowiednio i fachowo uszczelnione.

Uwaga.
Mozliwo$¢ uszkodzenia tozysk poprzez drgania postojowe.
Pomieszczenie magazynowe musi by¢ wolne od drgan i wibracji.

Uwaga.

Uszkodzenia mechaniczne (zarysowania), chemiczne (kwasy, tugi) lub termiczne
(iskry, tuk spawalniczy, ciepto) prowadzg do korozji i uszkodzenia zewnetrznej
powtoki ochronne;.

Chroni¢ powtoke lakiernicza przed uszkodzeniem.

Wskazdéwka.

O ile w kontrakcie nie uzgodniono inaczej, standardowa konserwacja posiada 6
miesieczng gwarancje trwatosci. Okres gwarancji rozpoczyna sie od daty wysyiki
przektadni.

W przypadku diuzszego magazynowania urzadzenia (> 6 miesiecy) konieczne sg
specjalne srodki konserwacyjne. Prosimy o kontakt z obstugg serwisowg
FLENDER TUBINGEN GMBH.

~ ®@0® O

Magazynowanie do 2 lat

Magazynowanie

Silniki nalezy sktadowa¢ w suchym pomieszczeniu, wolnym od pytu i skokow temperatury. W takim
przypadku specjalne opakowanie nie jest konieczne. W innych przypadkach nalezy opakowac silniki
folig z tworzywa sztucznego ze $rodkiem pochtaniajgcym wilgo¢ (n.p Branogel) lub zgrzang szczelng
folig. Nalezy przewidzie¢ przykrycie ochronne przed stoncem i deszczem.

Silniki z tozyskami wateczkowymi sg wyposazone w blokade tozysk dla potrzeb transportu. Nalezy
ja pozostawi¢ w stanie zablokowania az do uruchomienia lub tez po dokonaniu inspekcji czy tez
ruchu prébnego do ponownego zamontowania. Blokada fozysk nie jest wymagana i nie znajduje sie
na wyposazenia w przypadku utozyskowania o osiowym napieciu wstepnym.

W razie dtugiego okresu postoju tozyska toczne muszg byé nasmarowane specjalnym smarem (n.p.
Staburags NBU 8 EP).

Rozruch

Fachowy personel powinien dokona¢ przed rozruchem pomiaru oporu izolacji uzwojenia miedzy faza
a fazg oraz pomiedzy faza i masg. Wilgotne uzwojenia mogg prowadzi¢ do praddw petzajacych i
przebié. Uzwojenie nalezy wysuszyé, jesli zmierzone warto$ci wynosza < 1,5 MQ przy temperaturze
uzwojenia 20 °C Suszenie mozna dokona¢ poprzez zasilenie uzwojenia jednofazowym pradem
zmiennym. Napiecie nalezy tak ustawi¢, aby prad grzewczy zgodnie z rysunkiem 5.3.1 “Pofaczenie
tréjkat i potaczenie gwiazda“ nie przekroczyt zalecanej warto$ci. Temperatura powinna osiagnaé ok.
80 °C i dziata¢ przez kilka godzin. Suszenie moze by¢ réwniez przeprowadzone w piecu suszgcym.
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5.3.2

Zalecane pofgczenia grzewcze i maksymalne prady grzewcze:

ImAx = 65 % In Imax =75 % IN

Potaczenie trojkat Potaczenie gwiazda
Rysunek 5.3.1: Potaczenie tréjkat i potaczenie gwiazda

Zdja¢ blokade tozysk przed uruchomieniem silnika.

tozyska toczne, smarowanie

Przy wtasciwym magazynowaniu przez dtuzszy czas mozna przyjaé, ze w ciagu 2 lat nie nastgpi
zadne niewtasciwe oddziatywanie na znajdujacy sie w tozyskach smar. Silniki ze smarowaniem
trwatym moga po sprawdzeniu oporu izolacji uzwojenia i krotkim ruchu prébnym by¢ przekazane do
eksploataciji.

Dla silnikdw o klasie izolacji F oraz normalnych temperatur otoczenia nalezy uzy¢ smaru do tozysk
tocznych zmydlonego litem o punkcie kroplenia przynajmniej 180 °C.

Dla silnikéw o klasie izolacji H oraz dla silnikéw specjalnych nalezy uzy¢ odpowiedniego smaru
specjalnego.

Dla silnikbw z urzgdzeniem do dosmarowywania nalezy przeprowadzi¢ przezornie smarowanie
uzupetniajgce obydwu tozysk krétko po rozruchu przy pracujacym silniku.

Rodzaj smaru, ilos¢ smaru, okresy smarowania w przypadku urzgdzenia do dosmarowywania sa
umieszczone na dodatkowej tabliczce znamionowej silnika.

Wartosci zywotnosci smaru oraz okresy smarowania dla silnikéw o klasie ochrony IP55 sg podane
z duzym wspotczynnikiem pewnosci. Lozyskowanie w tym przypadku jest zabezpieczone przed
dostepem pytu i wody ze wszystkich kierunkéw, n.p. przy ustawieniu na wolnym powietrzu bez
dodatkowej ochrony.

Dla silnikéw o klasie ochrony IP54 wartosci te zachowuja wazno$¢ z zastrzezeniem, ze wptywy
otoczenia przez pyt i wode zgodnie z norma DIN IEC 60034-5 przy kontroli w oparciu
DIN IEC 60034-5 nie zostang przekroczone.

® Wskazdéwka.
l Informacje zawarte w tej Instrukcji Obstugi muszg byé wziete pod uwage
niezaleznie od przepiséw magazynowania. Tylko w przypadku przestrzegania

wszystkich wymienionych punktéw gwarancja producenta zachowuje wazno$¢.

Magazynowanie w warunkach specjalnych
W przypadku, jesli silniki powinny by¢é magazynowane w nastepujacych warunkach
- magazynowanie powyzej 2 lat
- magazynowanie na wolnym powietrzu
- magazynowanie do —50 °C
- magazynowanie z maszyng roboczg
- magazynowanie pod specjalnymi warunkami

prosimy zamowi¢ w naszych oddziatach ,, Specjalne Warunki Magazynowania“ (ELV’), patrz rozdziat
12. “Magazynowanie czesci zamiennych, adresy serwiséw".
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6.

6.1

6.2

Montaz

Ogolne wskazéwki montazowe

Uwaga.
Naped moze przegrzewac sie poprzez silne nastonecznienie.

Nalezy przewidzie¢ stosowng ochrone np. przykrycie lub zadaszenie.

Uwaga.
Zniszczenie tozysk przy pracach spawalniczych.

Zabrania sie prowadzi¢ jakichkolwiek prac spawalniczych na napedzie. Naped nie
moze by¢ uzywany jako uziemienie przy pracach spawalniczych.

® Wskazowka.
l Do mocowania napedow nalezy wykorzysta¢ wkrety o klasie wytrzymato$ci 8.8 lub
WwWyzszej.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony z zachowaniem najwyzszej starannosci. Uszkodzenia
wynikajace z niewtasciwego wykonania prowadzg do zwolnienia z odpowiedzialno$ci producenta.

Nalezy zadba¢ o wystarczajaca ilos¢ miejsca wokét napedu, dla prowadzenia prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych.

W przypadku napeddw z wentylatorem, nalezy zadbaé o zapewnienie tatwego dostepu powietrza.
Przed rozpoczeciem prac montazowych, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednie urzgdzenia dzwigowe.

Do mocowania napeddéw nalezy wykorzysta¢ wszystkie miejsca mocowania przewidziane dla
odpowiedniej pozyciji pracy.

Miejsce i warunki panujace w miejscu ustawienia

° Wskazowka.

l Maksymalna temperatura powietrza chtodzacego (temperatura pomieszczenia w
miejscu ustawienia) wedtug EN 60034-1/IEC 60034-1 wynosi max. 40 °C,
dopuszczalna wysoko$¢ w miejscu ustawienia wynosi max. 1000 m npm (inne
warto$ci - patrz tabliczka znamionowa).

Nalezy zwréci¢ uwage aby powietrze chtodzace miato niezaktdcony przeptyw przez
wlot i wylot a takze nie zostato bezposrednio ponownie zassane do wlotu. Chronié
otwory wlotowe i wylotowe przed zatkaniem i zanieczyszczeniem przez pyt.

Nalezy zamontowaé¢ ewentualne konieczne podtaczenia rurowe. Wykonania z pionowg koncéwka
watu nalezy wyposazy¢ w przykrycie tak aby uniemozliwi¢ wpadniecie obcych ciat do wentylatora.
Przewietrzanie musi mie¢ niezaktdcony przebieg. Nalezy rowniez zapewni¢ aby powietrze wylotowe
- takze agregatow znajdujacych sie obok - nie zostato ponownie bezposrednio zassane.

> d/4

e
hSS

Rysunek 6.2: Przewietrzanie
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6.3

6.4

6.5

Otwor odprowadzajacy wode kondensacyjna

® Wskazdéwka.
l Przy ustawianiu silnikéw chtodzonych powierzchniowo o wielko$ci mechanicznej
200 nalezy zwréci¢ uwage, aby otwdér odprowadzajgcy wode kondensacyjng

znajdowat sie w najnizszym potozeniu.
Napedy na tapach

® Wskazéwka.

l Nie wolno dopusci¢ do naprezen przy dokrecaniu $rub. Silnik ustawi¢ z najwyzsza
starannoscig na doktadnie ptaskim podtozu. Ustawi¢ starannie naped w stosunku
do maszyny, z ktérg jest zesprzeglony. Uzywac sprzegiet elastycznych. Przy duzych
silnikach 2-biegunowych zalecamy uzycie sprzegiet zebatych podwaojnych, ktére ze
wzgledu na duzg ilos¢ zebdw przenoszg moment réwnomiernie a ze wzgledu na
niskg wage posiadajg najmniejsze momenty bezwtadnosci.

Przy zastosowaniu kot pasowych lub zebatych nalezy zwrdci¢ uwage, aby
dopuszczalne promieniowe i osiowe obcigzenia watdw nie zostaty przekroczone.

Montaz elementéw napedowych i napedzanych na watach silnikow

Elementy napedowe i napedzane powinny by¢é montowane przy pomocy wciagacza.

Otwory centrujace, ktore zostang tutaj uzyte, znajdujace sie w czotach watow wykonane sg zgodnie
z norma DIN 332.

—

Przyktad wciggacza do montazu sprzegiet lub piast
vﬁj@ U ! na wale przektadni lub wale silnika. W razie potrzeby

mozna uzy¢ wciagacza bez fozyska osiowego.

Rysunek 6.5: Wciggacz

° Wskazowka.
l Czesci weiagane nalezy obrobi¢ w okolicy otworu czotowego i wpustu.
Zalecenie: 0.2 x 45°

Uwaga.

Szkody na tozyskach, korpusie, wale i pierscieniu zabezpieczajacym.

Elementéw napedowych i napedzanych nie montowaé¢ na wale uzywajac uderzen
miotkiem.

Wirnik silnika jest dynamicznie wywazony. Klasa wywazenia jest podana na wpuscie (H = wywazenie
z potéwka klina, F = wywazenie z petnym klinem). Nalezy zwr6ci¢ uwage na klase i sposob
wywazenia przy montazu elementéw napedowych!

Nalezy dopasowacé klase i sposdb wywazenia osadzanych czesci do wywazenia wirnika. W
przypadku wywazenia z potéwka klina nalezy obrobi¢ wychodzace widoczne czesci klina.

Silnik lub motoreduktor moze by¢é zamontowany i eksploatowany tylko w podanej pozycji pracy (patrz
tabliczka znamionowa).
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6.6
6.6.1

6.6.2

Podtaczenie elektryczne

Podtaczenie, opor izolacji

Podtgczenie powinno by¢ przeprowadzone przez fachowy personel wedtug obowigzujacych
przepiséw bezpieczenstwa. Nalezy przestrzega¢ odnoszacych sie i utworzonych zaktadowych jak
rowniez krajowych i miedzynarodowych przepisow.

® Wskazdéwka.

l Nalezy zwréci¢ uwage na informacje zawarte na tabliczce znamionowe;j.
Poréwnac rodzaj pradu, napiecie sieci i czestotliwosé.
Podtgczy¢ silnik zgodnie z uktadem potaczenia pokazanym w skrzynce
przytaczeniowe;.
Zwrdci¢ uwage na uktad potfaczenia.
Zwroci¢ uwage na ustawiony pragd pomiarowy wytgcznika zabezpieczajgcego.
Chroni¢ silnik przed niedozwolonym przegrzaniem, np. poprzez wytacznik
zabezpieczajacy.

Wszystkie silniki posiadajg zacisk przewodu ochronnego (uziemienia) we wnetr
skrzynki zaciskowej: @

Zamknaé zabezpieczajac nieuzywane wloty kablowe w skrzynce zaciskowej celem ochrony przed
pytem i wilgocig. Doktadnie dokreci¢ wszystkie sruby lub nakretki kontaktowe aby zapobiec zbyt
wysokiej opornosci stykowe;.

W przypadku taczowki zaciskowej z patakiem zaciskowym w ksztatcie litery U nalezy potozy¢
podigczany przewdd zgiety w ksztatt U pod patgk zaciskowy.

@\

\
l T

|
4% —

Rysunek 6.6.1: Patak zaciskowy

W przypadku silnikdbw posiadajacych skrzynki zaciskowe, ktére majg szlifowang powierzchnie
pomiedzy pokrywa i dolng czescia, nalezy nanies¢ cienkg warstwe smaru celem uszczelnienia i
zabezpieczenia przed korozja.

W przypadku diugiego magazynowania lub postoju nalezy przed rozruchem dokona¢ pomiaru oporu
izolacji uzwojenia pomiedzy fazg i fazg oraz fazg i masa.

Wilgotne uzwojenia moga prowadzi¢ do praddw petzajacych i przebié. Uzwojenie nalezy wysuszy¢
przy zmierzonych wartosciach < 1,5 MQ, i temperaturze uzwojenia 20 °C.

Kierunek obrotow i opis zaciskow
Kierunek obrotéw i opis zaciskow wedtug DIN VDE 0530-8 / IEC 60034-8.

Wykonanie normalne

Silniki chtodzone powierzchniowo do wielkos$ci mechanicznej 315 sg przystosowane do pracy w obu
kierunkach.

W przypadku silnikéw przystosowanych do pracy tylko w jednym kierunku obrotéw, ten kierunek
obrotéw jest oznaczony strzatkg na silniku lub przektadni. Zaciski U1, V1, W1 na fazach L1, L2, L3
(nastepujace po sobie alfabetycznie lub naturalnie) powodujg zawsze prawe obroty silnika.

Zmiana kierunku obrotow

Zmiana kierunku obrotéw jest mozliwa dla silnikéw podtgczonych bezposrednio i silnikéw
wielobiegunowych o rozdzielonych uzwojeniach poprzez zamiane dwojki przewodow sieciowych na
taczéwcee zaciskowej silnika.

Dla silnikéw o rozruchu gwiazda/trojkat i silnikdbw wielobiegunowych z uzwojeniem Dahlander nalezy
zamieni¢ dwdjke przewododw sieciowych na zasilaniu do wytacznika silnika.

Dla maszyn tylko z jedna koncéwka watu lub dwoma koncéwkami watu o réznej grubosci, jako
kierunek obrotow wazny jest kierunek obrotéw wirnika kazdego z nich okreslony patrzac na czoto
tego watu lub grubszego watu.
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6.6.3

Urzadzenia dodatkowe (wyposazenie specjalne)

Kontrola temperatury

Czujnik temperatury do kontroli np. temperatury uzwojenia, tozysk, medium chtodzgcego nalezy
podfaczy¢ do przewidzianego do tego dodatkowego zacisku w gtéwnej skrzynce zaciskowej lub tez
poprzez jedng lub wiecej dodatkowych skrzynek przytaczeniowych.

Czujnik temperatury nalezy podtaczy¢ wedtug waznego schematu potaczenia. Wazno$¢ zachowuja
przepisy i wskazéwki zgodnie z rozdziatem 6.6.1 "Podtgczenie, opor izolacji”.

Elektroniczna kontrola obrotow

Elektroniczna kontrola obrotéw sktada sie w istocie z szczelinowego czujnika bezdotykowego i
segmentu sterujacego. Nie wymaga ona konserwacji.

Ogrzewanie postojowe

Moc grzewcza i napiecie podtgczenia: patrz tabliczka informacyjna na silniku. Podtgczenie, wedtug
waznego schematu potaczenia, nalezy dokonaé przez przewidziany do tego dodatkowy zacisk w
gtéwnej skrzynce zaciskowej lub tez poprzez dodatkowsg skrzynke przytaczeniowa.

Waznos$¢ zachowujg przepisy i wskazowki zgodnie z rozdziatem 6.6.1 "Podtaczenie, opér izolacji”.
Ogrzewanie postojowe podtgczy¢ dopiero po wytgczeniu silnika. Podtgczenie podczas pracy silnika
jest zabronione.

Obce chtodzenie

Kierunek obrotow, przy obcym chiodzeniu, jest oznaczony specjalng strzatkg na silniku obcego
chtodzenia.

Zwrdci¢ uwage na kierunek obrotow! (Patrz strzatka kierunku obrotow).

Obce chtodzenie podtaczy¢ wedtug waznego, pokazanego w skrzynce przytaczeniowej schematu
potaczenia.

Silnik obcego chtodzenia musi by¢ wigczony podczas pracy silnika gtéwnego. Obce chtodzenie
zapewnia odprowadzenie ciepta strat podczas pracy silnika gtéwnego. Po wytaczeniu silnika
gtébwnego konieczny jest, w zaleznosci od temperatury, wybieg obcego chtodzenia.

Kontrola przy rozruchu silnika gtéwnego:

Skontrolowa¢, czy funkcjonuje obce chtodzenie oraz czy pracuje przy zataczeniu silnika gtdwnego.
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Rozruch

Silnik moze by¢ przekazany do eksploatacji po dokonaniu kontroli i spetnieniu ponizszych warunkéw:

—_

Skontrolowa¢, czy zdjete jest zabezpieczenie tozysk.

)
2) Zwréci¢ uwage na informacje zwarte na tabliczce znamionowe;.
3) Skontrolowag, czy napiecie i czestotliwo$¢ silnika zgadzaja sie z warto$ciami sieciowymi.
4) Skontrolowa¢, czy kierunek obrotéw jest wiasciwy oraz czy predkos$¢ graniczna nie jest

przekroczona przy wspétpracy z falownikiem.
5) Skontrolowag, czy silnik jest zabezpieczony przed przecigzeniem.

6) Ze wzgledu na niebezpieczenstwo niedopuszczalnych obcigzen eksploatacyjnych nalezy przy
rozruchu gwiazda/trojkat zapewni¢, aby przetaczenie z gwiazdy na trojkat nastgpito dopiero
wtedy kiedy prad rozruchowy stopnia gwiazdy zaniknie.

7) Skontrolowaé, czy elektryczne podtaczenia sg mocno zamocowane a urzadzenia kontrolne sa
podtaczone i ustawione zgodnie z przepisami.

8) Skontrolowa¢ temperature medium chtodzacego.

9) Skontrolowa¢, czy urzadzenie dodatkowe (jesli sa dostepne) funkcjonuja prawidtowo.
10) Skontrolowag, czy otwory wlotowe powietrza i powierzchnie chtodzace sg czyste.

11) Skontrolowaé, czy przeprowadzone zostaty czynnos$ci ochronne: uziemienie.

12
13
14

)

)

) Skontrolowag, czy silnik jest wtasciwie zamocowany.

) Skontrolowa¢ napiecie paséw przy napedzie pasowym.
)

Skontrolowa¢, czy pokrywa skrzynki zaciskowej jest zamknieta oraz czy wloty kabli zostaty
wiasciwie uszczelnione.

Eksploatacja
Uwaga.
Przyczyny zaktocen nalezy ustalic na podstawie tabeli zaktdcen z rozdziatu 9.
“Zaktdcenia, przyczyny i ich usuwanie”.

Naped nalezy natychmiast wytaczy¢ jesli zostang stwierdzone zmiany.
Usuna¢ zaktdcenia lub wezwaé serwis do usuniecia zaktocen.
Podczas eksploatacji nalezy przektadnie kontrolowaé na:
- podwyzszong temperature pracy

- zmienione odgtosy z silnika
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9. Zaktécenia, przyczyny i ich usuwanie
® Wskazowka.
l Zaktbcenia, ktére wymagaja naprawy przektadni, wystepujace w czasie gwarancji
moga zostac usuniete tylko przez serwis FLENDER TUBINGEN GMBH. Zalecamy

naszym klientom réwniez po uptywie czasu gwarancji przy wystepujgcych
zaktéceniach, ktérych przyczyna nie jest jednoznaczna do ustalenia, korzystanie z
ustug naszego serwisu.

Jesli potrzebujg Panstwo ustug naszego serwisu prosimy o podanie nam
nastepujgcych informacji:

- danych z tabliczki znamionowej
- rodzaj i rozmiar uszkodzen
- przypuszczalne przyczyny.

Zakidcenia Przyczyny Usuwanie
tozys- za duzo smaru w tozysku usunaé nadmiar smaru.
;grzaie zanieczyszczone fozysko wymieni¢ tozysko.
zbyt wysokie napiecie paséw zmniejszy¢ napiecie paséw.
silnik sity pochodzace od sprzegta ustawi¢ dokfadnie silnik,
gtosno skorygowacé sprzegto.
pracuje
temperatura powietrza skorygowaé temperature
chtodzacego powyzej 40 °C powietrza chtodzacego.
bardzo ciemny smar skontrolowa¢ prady
tozyskowy tozyskowe.
hatas tozyskowy za mato smaru w tozysku nasmarowac¢ wedtug
wytycznych.
silnik niewlasciwe ustawienie silnika | skontrolowaé pozycje pracy.
gtosno
pracuje
rysy postojowe na pierécieniu wymieni¢ tozysko, unika¢
wewnetrznym tozyska n.p. drgan postojowych.
poprzez rozruch silnika z
zablokowanym tozyskiem
silnik niewywazenie poprzez koto doktadnie wywazy¢.
g+oénp pasowe lub sprzegto
pracuje mocowanie maszyny zbyt skontrolowaé mocowanie.
niestabilne
silnik silny za wysoki moment obcigzenia | skontrolowaé moment silnika i
nie pra- spadek obciazenia.
G j obrotow za niskie napiecie sieci skontrolowacsie¢.
Z-
\évzyych Urza- przerwa w fazach skontrolowac siec.
obro- | silnik za dzgnle zly uktad potaczen zwrécié uwage na schemat
tach goracy zabez potaczen i tabliczke
pllcleraziins Znamionowa.
zadziatato — , . - —
przeciazenie porownac z danymi tabliczki
znamionowe;.
za wysoka czestotliwo$¢ zwroci¢ uwage na rodzaj
wiaczen pracy.
niewystarczajace skontrolowac przeptyw
przewietrzanie powietrza chtodzgcego oraz
kierunek obrotéw.
zanieczyszczony przeptyw wyczyscic.
powietrza
Urza- spiecie w uzwojeniu lub na zmierzy¢ opor izolacji.
dzenie zaciskach
zabez-
pieczajace | przekroczony czas rozruchu sprawdzi¢ warunki rozruchu.
zadziatato

Tabela 9.: Zakt6cenia, przyczyny i ich usuwanie )
Prosimy o skontaktowanie sie z serwisem FLENDER TUBINGEN GMBH w przypadku jesli opisane
powyzej kroki nie przynosza efektu lub sa niemozliwe do wykonania.
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10. Konserwacja i naprawa

10.1 Ogolne dane dotyczace konserwaciji

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonane starannie i przez gruntownie
przeszkolony personel. Nalezy zwréci¢é uwage na wskazowki z rozdziatu 2. “Wskazowki
bezpieczenstwa“.

1

Wskazowka.

Prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢é wykonywane tylko przez
autoryzowany personel fachowy. Do naprawy moga by¢ uzyte tylko oryginalne
czesci FLENDER TUBINGEN GMBH.

10.2 Opis prac konserwacyjnych i naprawczych

10.2.1 Czysci¢ naped

&S

1

Uwaga.

Czyszczenie napedu wysokocisnieniowym agregatem czyszczacym jest
niedopuszczalne.

Nie stosowac¢ zadnych narzedzi o ostrych brzegach.

Wskazéwka.
Utrzymywac¢ naped w czystosci aby zagwarantowa¢ wystarczajace odprowadzenie
ciepfa.

Przed czyszczeniem odtgczyé napiecie od napedu.

&S

Uwaga.

W zaleznosci od warunkéw pracy, kontrolowa¢ w okreslonych odstepach czasu
czystos¢ komor przytgczeniowych i zaciskdw,

zamocowanie elektrycznych przytaczy,

drozno$¢ przeptywu powietrza chtodzacego.

Chroni¢ otwory wlotowe i powierzchnie chtodzace przed zatkaniem i
zanieczyszczeniem.
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10.2.2

10.2.3

10.3

Kontrola dokrecenia Srub mocujacych

® Wskazowka.
l Nienadajace sie do uzytku wkrety nalezy wymieni¢ na nowe o tej samej klasie

wytrzymatos$ci i wykonaniu.
1) Odtaczy¢ napiecie od napedu.
2) Skontrolowa¢ kluczem dynamometrycznym dokrecenie wszystkich $rub mocujacych, moment
wedtug tabeli 10.2.2 “Momenty dokrecania Tp zabudowy silnika“.

Wielkose | oottt matosomin,  Wielkose | e matoéct min.
gwintu 8.8 gwintu 8.8
[Nm] [Nm]
M 4 3 M 16 210
M 5 6 M 20 450
M 6 10 M 24 750
M 8 25 M 30 1500
M 10 50 M 36 2500
M 12 90

Tabela 10.2.2: Momenty dokrecania Tp zabudowy silnika

Przeglad napedu

Naped powinien zosta¢ poddany planowanemu przegladowi raz w roku wedtug wymienionych w
rozdziale 9. “Zaktdcenia, przyczyny i ich usuwanie” kryteriow.

Sprawdzi¢ naped odnosnie opisanych w rozdziale 2. “Wskazowki bezpieczenstwa” kryteridw.

Uszkodzenie pokrywy lakierniczej nalezy fachowo poprawic.

Smarowanie

Niebezpieczenstwo.
Naped zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem. Umiesci¢ tabliczke
informacyjng na wigczniku.

Odtaczy¢ naped od napiecia przed wszystkim pracami konserwacyjnymi i naprawczymi.

tozyska silnikéw chtodzonych powierzchniowo do wielko$ci mechanicznej 200 posiadajg w
wykonaniu normalnym smarowanie trwate. W przypadku odstepstw informacja o tym jest
umieszczona na tabliczce informacyjnej na silniku. Dla normalnych temperatur $srodka chtodzacego
tozyska sa wypetnione w zaktadzie smarem, ktory dla normalnych warunkéw pracy musi by¢
wymieniony dopiero po wielu latach pracy.
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10.3.1 Zywotno$é smaréw

Zywotno$ci smaréw dla smarowania trwatego i iloéci napetniania smarem.

Pozioma pozycja pracy (ju B.)

Niezaleznie od ilo$ci godzin pracy smar fozysk tocznych lub tozysk (fozysk 2Z) wymieni¢ najpdzniej

po 3-4 latach.
nN llo§¢ smaru na
Wielkosé tozysko
1e1k0SC | 3600 | 3000 | 1800 | 1500 | 1200 | <1000 | AS (DE) | BS (DE)
min~] | [min~" | [min7"] | [min~] | [min7'] | [min~] [a] [a]
63 5
N 7 ..
71 5
| 33000
80 9 9
— 33000
90 15 11
100 20 15
— 33000 | 33000 & 33000 | 33000
112 24000 45 25
132 75 50
160 90 70
= 24000
180 17000 80
= 10
200 60

Tabela 10.3.1—1: Zywotnoéci smaréw w godzinach pracy, pozioma pozycja pracy (m B.)

Pionowa pozycja pracy (jm V.)

nN llo§¢ smaru na
Wielkosé tozysko
1e1K0SC | 3600 | 3000 | 1800 | 1500 | 1200 | <1000 | AS (DE) | BS (DE)
min] | [min~" | [min7"] | [min7] | [min7'] | [min~] [d] [a]
63 7 5
= 33000
71
e 24000 9 9
80 33000
— 33000
90 24000 15 11
33000
100 20 15
17000 33000
112 45 25
132 17000 75 50
160 24000 90 70
12000 24000
180 60
— 12000 24000 10
200 80

Tabela 10.3.1—2: Zywotnoéci smaréw w godzinach pracy, pionowa pozycja pracy (i V.)

Podane zywotnosci smaréw zachowujg wazno$¢ dla temperatury otoczenia max. 40 °C.
Przy wzro$cie temperatury o kazde 10 °C zmniejsza sie zywotno$¢ smaru o wspotczynnik 0,7 wartosci
z tabeli (max. 20 °C = wspoditczynnik 0,5).

Dla temperatury otoczenia 25 °C nalezy oczekiwa¢ podwojonej zywotno$ci smaru.

BA 2310 PL 05.04
27 /54



FLENDER

10.3.2 Srodki smarne

Wskazowka.

(

smaru o wspotczynnik 0,7.

Zywotno$é smaru wynosi ok. 4000 godzin pracy. Zaktada sie temperature otoczenia
max. +40 °C. Przy wzroscie temperatury o kazde 10 K zmniejsza sie zywotno$c¢

Smary do tozysk tocznych zmydlone litem NLGI 3/2

o

Aralub HL3, HL2

o
©

&

Energrease LS3, LS2

&Castrol

Longtime PD2
TRIBOL 4020/220-2

Glissando 30, 20

Beacon 3

»@Mil

"
A
T
©n

Renolit FWA160, FWA220

N ¢

Centroplex GLP402

ICLOBE;

LUBRICATION

Mobil Mobilux 3, 2
@ Alvania RL3, RL2
Shell

Tabela 10.3.2: Smary tozyskowe
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10.4

Jednotarczowy hamulec sprezynowy

Uwaga
Nie mozna dopusci¢ do kontaktu powierzchni ciernych z olejem lub smarem.

Hamulec dziata przy pradzie spoczynkowym i moze by¢ w zwolnionym stanie eksploatowany
dowolnie dlugo w kazdej pozycji pracy i w obu kierunkach. Oktadziny hamulcowe nie zawierajg

azbestu i wykazuja wysokg odpornosé na zuzycie.

Jesli konieczne jest ponowne ustawienie, to moze by¢ to zrealizowane poprzez obroét tulejki

nastawczej (415.6) tak aby uzyska¢ ponownie wiasciwg szczeline powietrzna,.

433 422 415.6 415.2 423 415 415.1 417

601

605

412432 418 421 419 415.5 424 415.7
Rysunek 10.4—1: Jednotarczowy hamulec sprezynowy

412  Pierscien uszczelniajacy 415.7

415  Magnes 417
415.1 Cewka przewietrzania 418

hamulca 419
415.2 Podktadka kotwiczna 421
415.5 Sprezyna hamulca 422

415.6 Tuleja nastawcza

Pierscien nastawczy 423

Sruba mocujaca

Zabierak 424

Pierscien zabezpieczajacy

Klin 432

Pierscien 433

samouszczelniajgcy 601
605

[

ﬁi]

Y

r
L

Rysunek 10.4—2: Zamontowany zwalniak reczny

Dzwignia recznego
zwalniaka
Pierscien
uszczelniajacy
Podktadka cierna
Blacha cierna
Wentylator

Ostona wentylatora
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10.4.1

Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania i nastawiania szczeliny

powietrznej

. iy P5/4 L4 | L8 | L16 | L32 | L60 | L80 |L150 | L260 | L400
Wielkosc hamulca (FDB08) | (06) (08) | (10) | (12)  (14) | (16) | (18) | (20) | (25)
Moment
Znamionowy [Nm] 4 4 8 16 | 32 | 60 | 80 | 150 | 260 | 400
hamulca
Y [mm] 0.8 10|10 |10 |15 |15 15 | 20 2.0 2.5
Y+S(iNenn [mm]| 105 |12 |12 |12 |18 |18 |18 | 24 | 24 | 3.0
SLiNenn [mm]| 025 |02 02|02 03 |03|03 04| 04| 05
SLUmax
Hamulec roboczy [mm] 0.7 0505 05 |075/0.75/0.75| 1.0 1.0 | 1.25
SLUmax
Hamulec [mm] 03 | 03 |03 |045/045|0.45| 06 | 0.6 | 0.75
postojowy
Redukcja na wrab 0.2 02 03,08 | 13 1.7 | 16 | 3.6 5.6 6.2
max. nastawienie,
dopuszczalny [mm] 15|15 |15 20|25 |35 | 30 40 | 45
wymiar zuzycia
‘:l:ﬁQ?scw'r"'ka [mm] 45 55 7580 75|80 100 12.0 | 155
Grubosc wirnka ) 60 7.0 | 9.0 |10.0 10.0 11.5|13.0 | 16.0 | 20.0
01max [mm] 45 |45 | 75 |95 [11.0]10.0| 15.0 | 17.0 | 19.5
Minimalna zycrzlgnie
gltebokosé
wolnego otworu [mm] 05|10 |20 |30 |15 05 08 | 21 5.0
(kotnierz
montazowy)

Moment
dokrecania $rub [Nm] 28 | 55 | 95 | 95 |23.0/23.0| 23.0 | 46.0 | 46.0
Moment
dokrecania [Nm] 28 | 28 | 48 | 48 |[12.0|12.0| 23.0 | 23.0 | 40.0
dzwigni kpl.

Tabela 10.4.1: Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania i nastawiania szczeliny

powietrznej

*)Oktadzina cierna jest tak zwymiarowana, ze hamulec moze zostaé przynajmniej 5 razy nastawiony.
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10.4.2 Ustawienie momentu hamowania

- 415.7
m 415
H—
01 max.
Rysunek 10.4.2: Ustawienie momentu hamowania
415  Magnes 415.7 Pierscien nastawczy
Uwaga.
Redukcja momentu hamowania nie zwieksza maksymalnej dopuszczalnej
szczeliny powietrznej Sy jmax-

W wykonaniu z recznym zwalniakiem nie zmieniaé ustawienia recznego zwalniaka.

Hamulec bedzie dostarczony z ustawionym znamionowym momentem hamowania. Mozliwa jest
redukcja poprzez wykrecenie pierscienia nastawczego (415.7) az do wymiaru 01max, Wedtug tabeli
10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania i nastawiania szczeliny powietrznej*.

1) Odtaczy¢ napiecie od napedu. Hamulec musi by¢ wolny od momentu hamowania.
2) Zdja¢ pokrywe wentylatora (605) i wentylator (601).

3) Obroci¢ pierécien nastawczy (415.7) przy pomocy klucza hakowego przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara aby zmniejszy¢é moment hamowania, lub zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara aby zwiekszy¢é moment hamowania.

4) Zwréci¢ uwage na wreby. Ustawienie pomiedzy wrebami jest niedozwolone. Wartosci do
ustawienia momentéw hamowania wedtug tabeli 10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania
momentu hamowania i nastawiania szczeliny powietrzne;j”.

5) Zwréci¢ uwage na maksymalny wystep pierécienia nastawczego (415.7) 01pax W stosunku do
ciata magnetycznego (415), wedtug tabeli 10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu
hamowania i nastawiania szczeliny powietrznej”.

6) Zamontowac¢ pokrywe wentylatora (605) i wentylator (601).

W razie potrzeby zaméwi¢ Instrukcje Obstugi Jednotarczowego Hamulca Sprezynowego.
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10.4.3 Nastawianie szczeliny powietrznej

10.4.4

6)

Uwaga.

Czynniki, ktére wptywajg na zuzycie hamulca sg wielorakie (czestos¢ zatgczen,
zastosowanie jako hamulec postojowy lub roboczy, sterowanie etc.). W zwigzku z
tym okresy konserwacyjne hamulce moga by¢ okreslone tylko poprzez
doswiadczenie lub indywidualne obliczenia dla konkretnego przypadku
zastosowania. Jako orientacyjng mozna przyja¢ zasade: przy zastosowaniu jako
hamulec roboczy inspekcja hamulca (kontrola Ilub nastawienie szczeliny
powietrznej) powinna by¢ przeprowadzona w kombinacji z konserwacja hamulca
(wymiana zarysowanych czesci), przynajmniej co 3000 godzin pracy. Przy
zastosowaniu jako hamulec postojowy w zaleznosci od rodzaju obcigzen co 2 do
4 lata.

Srubami:

Z tytu otwordéw gwintowanych w kotnierzu powinny znajdowac¢ sie dla $rub wolne
otwory w pokrywie tozyskowej. Bez wolnych otworéw minimalna grubos¢ wirnika
nie moze by¢ wykorzystana. Sruby nie moga w zadnym wypadku naciska¢ na
tozysko, patrz tabela 10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania
i nastawiania szczeliny powietrznej”.

Uwaga.
@ Zwréci¢ uwage na wykonanie z kotnierzem, jesli jest zamocowane dodatkowymi

Odtaczy¢ napiecie od napedu. Hamulec musi by¢ wolny od momentu hamowania.
Poluzowa¢ $ruby.

Wkreci¢ $ruby tulejkowe kluczem szczekowym w cze$é magnetyczna. 1/6 obrotu zmniejsza
droge powietrzng o ok. 0.15 mm.

Dokreci¢ sruby momentem wedtug tabeli 10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu
hamowania i nastawiania szczeliny powietrznej”.

Skontrolowa¢ szczelinomierzem droge powietrzng Sy w bliskosci $ruby, S| gnenn Wedtug tabeli
10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania i nastawiania szczeliny
powietrznej”.

Powtdrzy¢ czynnosci przy zbyt duzym odstepstwie od Sy gnenn-

Wymiana wirnika

O N O OO b ON =

)
)
)
)
)
)
)
)

9)

Odtaczy¢ napiecie od napedu. Hamulec musi by¢ wolny od momentu hamowania.

Zdja¢ kabel przytaczeniowy.

Poluzowac¢ rownomiernie Sruby i wykreci¢ je catkowicie.

Zdja¢ cze$¢ magnetyczna z pokrywy tozyskowej. Zwroci¢ uwage na kabel przytaczeniowy.
Wyja¢ wirnik z piasty.

Skontrolowa¢ uzebienie piasty.

W przypadku zuzycia wymieni¢ piaste.

Skontrolowa¢ powierzchnie cierng na pokrywie tozyskowej. Wymieni¢ blache cierng, kotnierz
blachy ciernej lub kotnierz w przypadku mocnych zarysowan. Obrobi¢ na nowo powierzchnie
cierng lub wymieni¢ na nowg w przypadku mocnych zarysowan na pokrywie tozyskowe;.

Zmierzy¢ suwmiarkg grubo$¢ wirnika (nowy wirnik) i wysokos$¢ gtowy Sruby tulejkowe;.

10) Obliczy¢ odstep pomiedzy czescig magnetyczng i podkfadka kotwowg w nastepujacy sposoéb:

11

12
13

Odstep = grubos$¢ wirnika + S gnenn — Wysoko$¢ gtowy
SLuNenn Wedtug tabeli 10.4.1 “Dane techniczne do ustawiania momentu hamowania i nastawiania
szczeliny powietrznej”.

) Wykreci¢ rownomiernie $ruby tulejkowe do momentu az do ustawienia obliczonego odstepu
pomiedzy czescig magnetyczng i podktadka kotwowa.

) Zamontowac¢ nowy wirnik i hamulec oraz nastawié¢ go.
) Podfaczy¢ kabel podtaczeniowy.
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11.

Usuwanie odpadow

Odpady w postaci czesci korpusu, kota zebate, waty i tozyska toczne przektadni usung¢ jako ztom
stalowy.

To samo obowigzuje dla czesci z zeliwa szarego, jesli nie jest organizowana specjalna zbiérka.

Niebezpieczenstwo.
Niewtasciwe usuniecie starego oleju stwarza niebezpieczenstwo dla srodowiska i

zdrowia.
Zuzyty olej powinien by¢ przekazany do punktu przyje¢ starego oleju. Domieszki
substancji obcych jak rozpuszczalniki, ptyny hamulcowe, ptyny chtodzgce sa

zabronione.
Unika¢ dtuzszego kontaktu ze skéra.
Wazne jest wiasciwe gromadzenie i usuwanie odpadoéw w postaci starego oleju.

Sptywajacy ewentualnie olej nalezy natychmiast usuna¢ przy pomocy $rodka wigzacego olej,
zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.
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12.

12.1

Magazynowanie czesci zamiennych, adresy serwisow

Magazynowanie czesci zamiennych

Utrzymywanie zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i zuzywajacych sie na miejscu zapewnia
statg gotowos$¢ napedu do pracy.

® Wskazowka.

l Zwracamy wyraznie Panstwa uwage, ze nie dostarczone przez nas czesci zamienne
i wyposazenie nie sg przez nas skontrolowane ani dopuszczone.
Zabudowa i / lub zastosowanie takich produktéw moze w niekorzystny sposob
zmieni¢ negatywnie konstrukcyjne wiasnosci napedu i poprzez to wptynaé na
aktywne /lub pasywne bezpieczenstwo.
Za szkody powstate przez zastosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych i
wyposazenia, firma FLENDER TUBINGEN GMBH nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci ani gwarancji.

Gwarancjag objete sg tylko oryginalne czesci zamienne dostarczone przez nas.

Prosimy zwrdci¢ uwage, ze dla pojedynczych komponentoéw czesto istniejg specjalne specyfikacje
wytworcze i dostawcze oraz ze my oferujemy Panstwu cze$ci zamienne zgodnie z najnowszym
stanem techniki i przepiséw prawnych.

Przy zamowieniu czesci zamiennych prosimy poda¢ nastepujace dane:
- Nr zlecenia (patrz tabliczka znamionowa [4] )
- Okreslenie typu (patrz tabliczka znamionowa [5] )

- Numer czesci (trzycyfrowy numer pozycji z listy czesci zamiennych lub szesciocyfrowy numer
rzeczowy lub siedmiocyfrowy numer artykutu)

- lloé¢ sztuk
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Listy czeSci zamiennych

12.2

Silniki

12.2.1

71 - 200

icznej

han

SCI mecC

7

12.2.1.1 Silniki MODULOG® o wielko

c0L E0L

|
/05 BES 615 0¢S #0S €05 10§

B170d <

~09 LW/ CE LW

|
519 €09 509 109 S0¥ Scv Scy 909 209

1 L

Ll

i
N

\

Y

|

\

D

L0¥ 8EY B¢k 90F

@

(OSLW ‘CELW “ZLLW 189) 712

c0c 10 |

=
00¢

L
<0l

|
|
bBCE BEE SCE 9CE L0E L0E 0E BOE ClE ELE

BA 2310 PL 05.04

35/54



FLENDER

12.2.1.2 Silniki M1, G80, A90, A100, A112
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12.2.1.3 Silniki G132, G160, G180, G200
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12.2.1.5 Opis elementow konstrukcyjnych

101

102
103
104
109
112
115
200
201
202
301
305
306
307
308
312
313
314
325
326
329
338
401
403
405
406
412
425
426
429
430
437
438
439
501
502
503
504
506
507

Korpus stojana z pakietem blach
(nieuzwojony)

Korpus stojana z pakietem blach (uzwojony)

Zabezpieczenia pakietu

tapy korpusu z materiatem osadczym

Zatyczka szczeliny kabla

Rurka ochronna

Tulejka wigzki/ostona kabla
Wirnik

Wat

Pakiet wirnika

Pokrywa tozyskowa (strona AS)

Podktadka sprezynowa/pasowana

tozysko

Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierécien uszczelniajacy
Podktadka rozbryzgowa
Podktadka nos$na/pasowana
Zabezpieczenie $ruby

Sruba

Nakretka

Uszczelnienie

Pokrywa tozyskowa (strona BS)
Tasma sprezysta

Podktadka sprezynowa
tozysko

Pierécien uszczelniajacy
Zabezpieczenie $ruby

Sruba

Nakretka

Dtawik kabla kompletny
Podktadka no$na/pasowana
Uszczelnienie

Podktadka nos$na/pasowana
Dolna cze$¢ skrzynki zaciskowej
Uszczelnienie
Zabezpieczenie $ruby

Sruba

Pokrywa skrzynki zaciskowe;j
Uszczelnienie

508
509
511

512
513
516
517
518
519
520
521

522
523
530
531

532
533
534
539
540
553
555
556
558
601
602
603
605
606
607
613
614
615
701
702
703
705
706
714

Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Jarzmo/podkiadka
taczéwka zaciskowa, kompletna
Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Podkfadka

tacznik zaciskow

Listwa zaciskowa
Uchwyt/$ruba

Dtawik kabla kompletny
Nakretka

Uszczelnienie
Kabel/przewod

Zatyczka zamykajaca, kompletna
Zabezpieczenie

Prostownik

Kabel/przewod

Sruba mocujaca
Zabezpieczenie $ruby
Ptyta/blacha uziemienia
topatki wentylatora

Klin

Pierscien zabezpieczajacy
Ostona wentylatora
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Podktadka no$na/pasowana
Podktadka no$na/pasowana
Daszek ochronny

Klin

Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Tabliczka znamionowa
Nit/$ruba

Sruba pierécieniowa
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12.2.2 Silniki z hamulcem
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12.2.2.2 Silniki z hamulcem M1, G80, A90, A100, A112
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12.2.2.3 Silniki z hamulcem G132, G160, G180, G200
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12.2.2.4 Opis elementow konstrukcyjnych

101

102
104
109
112
115
200
201
202
301
305
306
307
308
312
313
314
325
326
329
338
401
403
405
406
412
415
416
417
418
419
420
421
422
423
423
424
425
426
429
430
432
433
437
438
441

Korpus stojana z pakietem blach
(nieuzwojony)

Korpus stojana z pakietem blach (uzwojony)
tapy korpusu z materiatem osadczym

Zatyczka szczeliny kabla

Rurka ochronna

Tulejka wigzki/ostona kabla
Wirnik

Wat

Pakiet wirnika

Pokrywa tozyskowa (strona AS)

Podktadka sprezynowa/pasowana

tozysko

Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierécien uszczelniajacy
Podktadka rozbryzgowa
Podktadka nos$na/pasowana
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Nakretka

Uszczelnienie

Pokrywa tozyskowa

Tasma sprezysta

Podktadka sprezynowa
tozysko

Pierécien uszczelniajacy
Hamulec cze$¢ magnetyczna
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Zabierak

Pierscien zabezpieczajacy
Podktadka no$na/pasowana
Klin

Podktadka no$na/pasowana
Dzwignia recznego zwalniaka

Zatyczka, jesli bez dzwigni recznego zwalniaka

Pierscien uszczelniajgcy
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Nakretka

Dtawik kabla kompletny
Tarcza hamulcowa

Blacha cierna

Kotek gwintowany
Uszczelnienie

Podktadka no$na/pasowana

472
501

502
503
504
506
507
508
509
511

512
513
516
517
518
519
520
521

522
523
530
531

532
533
534
539
540
553
555
556
558
601
602
603
605
606
607
613
615
701
702
703
705
706
714

Przedtuzenie watu

Dolna cze$¢ skrzynki zaciskowej
Uszczelnienie
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Pokrywa skrzynki zaciskowe;j
Uszczelnienie
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Jarzmo/podkiadka
taczéwka zaciskowa, kompletna
Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Podktadka

tacznik zaciskow

Listwa zaciskowa
Uchwyt/$ruba

Dtawik kabla kompletny
Nakretka

Uszczelnienie
Kabel/przewod

Zatyczka zamykajaca, kompletna
Zabezpieczenie

Prostownik

Kabel/przewod

Sruba mocujaca
Zabezpieczenie $ruby
Ptyta/blacha uziemienia
topatki wentylatora
Pierécien tolerancyjny
Pierscien zabezpieczajacy
Ostona wentylatora
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Podktadka nos$na/pasowana
Daszek ochronny

Klin

Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Tabliczka znamionowa
Nit/$ruba

Sruba pierécieniowa
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12.2.3 Czujnik obrotow

437
451
453
454
472
480
481
482

Czujnik obrotow (bez wentylatora/ z wentylatorem)
606 607 605 601

483
489
481

Kotek gwintowany

Blacha ochronna nadajnika impulséw
Sruba

Nakretka

Przedtuzenie watu

Nadajnik impulséw

Sruba

Podkfadka

482

453 (M71-M100)

%\437

483 Nakretka

485 Sprzegto

489 Tuleja

601 topatki wentylatora
602 Klin

605 Ostona wentylatora
606 Zabezpieczenie Sruby
607 Sruba
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Hamulec + czujnik obrotow (bez wentylatora / z wentylatorem)

606 607 605 601 602 (M112-M160)
483
483
481
n ) ] 482
il IS 43
%\454
B = 480
5=t b 472
= ?%\485

|

s
454
453
& 483
£ 489
7777777777 ! / 482
Bremse | 181
| /] Brake | :
|
— | 480
L = L = N N _ — — =
= | s - 451
; E
4 i Hfis
i e
|
L i 4 485
451 Blacha ochronna nadajnika impulséw 485 Sprzegto
453 Sruba 489 Tuleja
454 Nakretka 601 topatki wentylatora
472 Przedtuzenie watu 602 Kiin
480 Nadajnik impulsow 605 Ostona wentylatora
481 Sruba 606 Zabezpieczenie Sruby
482 Podktadka 607 Sruba

483 Nakretka
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Czujnik obrotéw (z obcym chtodzeniem)

470 481 471 442 474 482

—480
472
605
459 476 474 442 471 470 481 482
o \
Bremse
Brake
EED
442 Przedtuzka ramienia reakcyjnego 481 Sruba
459 Tarcza 482 Nakretka
470 Sruba 485 Sprzegto
471 Nakretka 602 Kiin
472 Przedtuzenie watu 605 Obce chtodzenie kompletne
474 Zabezpieczenie Sruby 606 Zabezpieczenie Sruby
476 Tuleja 607 Sruba

480 Nadajnik impulséw
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442
459
470
471
472
474
476
480

Hamulec + czujnik obrotow (z obcym chtodzeniem)

470 481 471 442 474 482

e eger o)

480
472
605

M132-L150

607 606

470 (M112-M160)

476 (MT12-M160)

459 476 474 442 471 470 481 482

oy

HE = HF——F

| Bremse ‘
g Brake

Przedtuzka ramienia reakcyjnego
Tarcza

Sruba

Nakretka

Przedtuzenie watu
Zabezpieczenie Sruby

Tuleja

Nadajnik impulséw

481
482
485
605
606
607
999

Sruba

Nakretka

Sprzegto

Obce chtodzenie kompletne
Zabezpieczenie $ruby
Sruba

Sruba
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12.2.4 Przewietrzanie

Silnik bez wentylatora

M71 - M160 M1, typoszereg-G, typoszereg-A
605
e > 401
- }/\‘f615
|
o
I .
| | 430
et
.
S
L | |
|
 — I
L
607 401

Silnik z hamulcem bez wentylatora

401 Pokrywa tozyskowa (strona BS) 605 Qs{ona wentylatora
430 Zatyczka 607 Sruba
602 Kiin 615 Daszek ochronny
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Silnik z obcym chtodzeniem

AN
Y

[P 54 P :
643 ' 642 = 144 1P65
632 630~ ﬁ/é -
o ol S—
L. 1®a N !

626 | LIJ
632 =
633 e !
627_/ 5 T 7

)
NN

[

)

6211 ) e W
\ e I
606 607 605 623 625 62 626 o 607 620
630, 627 636 638 641 628 637
607 :
605%
6061 -
621

622

431 Zatyczka 629 Uszczelnienie

602 Kilin 630 Nadbudowa skrzynki zaciskowej
605 Ostona wentylatora 631 Tulejka wlotowa

606 Zabezpieczenie sruby 632 Zabezpieczenie sruby
607 Sruba 633 Sruba

613 Tarcza wyrOéwnawcza 634 Nakretka

615 Daszek ochronny 635 Lica

620 Obce chtodzenie kompletne 636 Listwa zaciskowa

621 Zabezpieczenie Sruby 637 Tabliczka opisowa

622 Sruba 638 Uchwyt listwy zaciskowej
623 Uchwyt wentylatora 639 Kondensator

624 Zabezpieczenie Sruby 640 Mate elementy

625 Sruba 641 Uchwyt kondensatora
626 Nakretka 642 Sruba uchwytu

627 Wiazka kabli 643 Nakretka uchwytu

628 Sruba
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12.3  Adresy serwisow

FLENDER TUBINGEN GMBH Germany

FLENDER TUBINGEN GMBH

KUNDENSERVICE CENTER NORD

KUNDENSERVICE CENTER SUD

KUNDENSERVICE CENTER SUD
AuBenstelle Minchen

KUNDENSERVICE CENTER
OST / OSTEUROPA

Postfach 1709 - D-72007 Tubingen
Bahnhofstr. 40-44 - D-72072 Tlbingen

Telefon +49 (0) 70 71 - 707 0

Fax +49 (0) 70 71 - 707 400

E-mail: sales-motox@flender-motox.com
http://www.flender.com

24 h Service Hotline +49 (0) 172 - 7 32 29 55

Alfred-Flender-Str. 77, D-46395 Bocholt
Tel. +49 (0) 28 71 -92 0

Fax +49 (0) 28 71 - 92 14 35

E-mail: ksc.nord@flender.com

Bahnhofstr. 40-44 - D-72072 Tlbingen
Telefon +49 (0) 70 71 - 707 0

Fax +49 (0) 70 71 - 707 3 40

E-mail: ksc.sued@flender.com

Liebigstr. 14 - D-85757 Karlsfeld
Tel. +49 (0) 81 31-90030

Fax +49 (0) 81 31 - 90 03 33
E-mail: ksc.sued@flender.com

Schlossallee 8 - D-13156 Berlin
Tel. +49 (0) 30 - 91 42 50 58
Fax +49 (0) 30 - 47 48 79 30
E-mail: ksc.ost@flender.com
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FLENDER TUBINGEN GMBH Europe

ALBANIA/ MACEDONIA /
SERBIA-MONTENEGRO
A. Friedr. Flender AG
Branch Office

c/o G.P. Inzenjering d.o.o.

Il Bulevar 54 / 19

YU - 11070 Novi Beograd
Tel. +381 (0) 11 - 60 44 73
Fax +381 (0) 11 -3 11 67 91
E-mail: flender@eunet.yu

AUSTRIA

Flender Ges.m.b.H.
Industriezentrum No-Sud

Str. 4, Objekt 14, Postfach 132
AT - 2355 Wiener Neudorf

Tel. +43 (0) 22 36 - 6 45 70
Fax +43 (0) 2236 - 6 4570 10
E-mail: office@flender.at
http://www.flender.at

BELGIUM & LUXEMBOURG
N.V. Flender Belge S.A.

Cyriel Buyssestraat 130

BE - 1800 Vilvoorde

Tel. +32 (0) 2 -2 53 10 30

Fax +32 (0) 2 - 2 53 09 66
E-mail: sales@flender.be

BOSNIA-HERZEGOVINA / CROATIA /
SLOVENIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office,

c/o HUM - Naklada d.o.o.

Mandroviceva 3

HR - 10000 Zagreb

Tel. +385 (0) 1 -2 30 60 25

Fax +385 (0) 1 - 23060 24

E-mail: flender@hi.hinet.hr

BULGARIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o Auto - Profi GmbH

Alabin Str. 52, 1000 Sofia

Tel. +359 (0) 2 - 9 80 66 06
Fax +359 (0) 2 -9 80 33 01
E-mail: flender@auto-profi.com

CZECH REPUBLIC

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Fibichova 218

276 01 Milnik

Tschechische Republik

Tel. +420 (0) 315 - 62 12 20

Fax +420 (0) 315 - 62 12 22

E-mail: flender_pumprla@hotelduo.cz

DENMARK

Flender Scandinavia A/S

Rugmarken 35 B

DK - 3520 Farum

Tel. +45 (0) - 70 22 60 03

Fax +45 (0) - 44 99 16 62

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
http://www.flenderscandinavia.com

ESTHONIA / LATVIA / LITHUANIA
Flender Branch Office )
Addinol Mineralél Marketing OU
Suur-Sojamée 32

EE - 11415 Tallinn / Esthonia

Tel. +372 (0) 6 - 27 99 99

Fax +372 (0) 6 - 27 99 90

E-mail: flender@addinol.ee
http://www.addinol.ee

FINLAND

Flender Oy

Ruosilantie 2 B

FI - 00390 Helsinki

Tel. +358 (0) 9 - 4 77 84 10
Fax +358 (0) 9 - 4 36 14 10
E-mail: webmaster@flender.fi
http://www.flender.fi

FRANCE

Flender S.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5
FR - 78996 Elancourt Cedex
Tel. +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax +33 (0) 1-3066 35 13
E-mail: sales@flender.fr

SALES OFFICES:

Flender S.a.r.l.

Agence de Lyon

Parc Inopolis

Route de Vourles

FR - 69230 Saint Genis Laval
Tel. +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Fax +33 (0) 4 - 72 83 95 39
E-mail: sales@flender.fr

Flender Graffenstaden SA

1, rue du Vieux Moulin

FR - 67400 lllkirch-Graffenstaden
B.P. 84

FR - 67402 lllkirch-Graffenstaden
Tel. +33 (0) 3 - 88 67 60 00

Fax +33 (0) 3-8867 06 17

E-mail: flencomm@flender-graff.com

GREECE

Flender Hellas Ltd.

2, Delfon str.

GR - 11146 Athens

Tel. +30 210 - 291 72 80
Fax +30210-291 71 02
E-mail: flender@otenet.gr

HUNGARY

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Bécsi Ut 3-5

HU - 1023 Budapest

Tel. +36 (0) 1 - 3 45 07 90

Fax +36 (0) 1 - 34507 92
E-mail: jambor.laszlo@axelero.hu

ITALY

Flender Cigala S.p.A.

Parco Tecnologico Manzoni, Palazzina G
Viale delle industrie, 17

IT - 20040 Caponago (M)

Tel. +39 (0) 02 - 95 96 31

Fax +39 (0) 02 - 95 74 39 30

E-mail: info@flendercigala.it

THE NETHERLANDS
Flender Nederland B.V.
Lage Brink 5-7

NL - 7317 BD Apeldoorn
Postbus 1073

NL - 7301 BH Apeldoorn
Tel. +31 (0) 55 - 5 27 50 00
Fax +31 (0) 55 - 521 80 11
E-mail: sales@flender.nl

Bruinhof B.V.

Boterdiep 37

NL - 3077 AW Rotterdam
Postbus 9607

NL - 3007 AP Rotterdam
Tel. +31 (0) 10 - 4 97 08 08
Fax +31 (0) 10 - 4 82 43 50
E-mail: info@bruinhof.nl
http://www.bruinhof.nl

NORWAY

Please refer to

Flender Scandinavia A/S

Rugmarken 35 B

3520 Farum

Tel. +45 (0) - 70 22 60 03

Fax +45 (0) - 44 99 16 62

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
http://www.flenderscandinavia.com

POLAND
A. Friedr. Flender AG
Branch Office

Przedstawicielstwo w Polsce ul. Wyzwolenia 27

PL - 43 - 190 Mikolow

Tel. +48 (0) 32 - 2 26 45 61
Fax +48 (0) 32 - 2 26 45 62
E-mail: flender@pro.onet.pl
http://www.flender.pl

PORTUGAL

Rodamientos FEYC, S. A.

R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV
PT - 1750 - 124 Lissabon

Tel. +351 (0) 21 - 7 54 24 10
Fax +351 (0) 21 - 754 24 19
E-mail: info@rfportugal.com

ROMANIA

A. Friedr. Flender AG
Branch Office

B-dul Garii Obor Nr. 8D
Sector 2 - Bucuresti

Tel. +40 (0) 21 - 253 21 28
Fax +40 (0) 21 - 2 52 98 60
E-mail: office@flender.ro

RUSSIA

F & F GmbH

Tjuschina 4-6

RU - 191119 St. Petersburg

Tel. +7 (0) 8 12 - 320 90 34

Fax +7 (0) 8 12- 320 90 82
E-mail: flendergus@mail.spbnit.ru

SLOVAKIA

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Vajanského 49, P.O. Box 286

SK - 08001 Presov

Tel. +421 (0) 51 - 7 70 32 67

Fax +421 (0) 51 - 7 70 32 67
E-mail: micenko.flender@nextra.sk

SPAIN

Flender Ibérica S.A.

Poligono Industrial San Marcos
Calle Morse, 31 (Parcela D-15)
ES - 28906 Getafe, Madrid

Tel. +34 (0) 91 - 6 83 61 86
Fax +34 (0) 91 - 6 83 46 50
E-mail: f-iberica@flender.es
http://www.flender.es

SWEDEN

Flender Scandinavia

Asenvéagen 2

44339 Lerum

Tel. +46 (0) 302 - 1 25 90

Fax +46 (0) 302 - 1 25 56

E-mail: kontakt@flenderscandinavia.com
http://www.flenderscandinavia.com

SWITZERLAND

Flender AG

Zeughausstr. 48

CH - 5600 Lenzburg

Tel. +41 (0) 62 - 8 85 76 00
Fax +41 (0) 62 - 8 85 76 76
E-mail: info@flender.ch
http://www.flender.ch

TURKEY
Flender Glic Aktarma Sistemleri
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

IMES Sanayi, Sitesi, E Blok 502, Sokak No. 22

TR - 81260 Dudullu - Istanbul
Tel. +90 (0) 2 16 - 4 66 51 41
Fax +90 (0) 2 16 - 364 59 13
E-mail: cuzkan@flendertr.com
http://www.flendertr.com

UKRAINE

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

c/o DIV - Deutsche Industrievertretung
Prospect Pobedy 44

UA - 03057 Kiev

Tel. +380 (0) 44 - 4 46 80 49

Fax +380 (0) 44 - 2 30 29 30

E-mail: flender@div.kiev.ua

UNITED KINGDOM & EIRE

Flender Power Transmission Ltd.
Thornbury Works, Leeds Road

GB - Bradford, West Yorkshire BD3 7 EB
Tel. +44 (0) 12 74 - 65 77 00

Fax +44 (0) 12 74 - 66 98 36

E-mail: flenders@flender-power.co.uk
http://www.flender-power.co.uk
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FLENDER TUBINGEN GMBH International

AFRICA

EGYPT

Sons of Farid Hassanen

81 Matbaa Ahlia Street

EG - Boulac 11221, Cairo

Tel. +20 (0) 2-575 15 44

Fax +20 (0) 2- 57517 02
E-mail: hussein@sonfarid.com

NORTH AFRICAN COUNTRIES
Please refer to Flender s.a.r.l.

3, rue Jean Monnet - B.P. 5

FR - 78996 Elancourt Cedex

Tel. +33 (0) 1 - 30 66 39 00

Fax +33 (0) 1-3066 35 13
E-mail: sales@flender.fr

SOUTH AFRICA

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Cnr. Furnace St & Quality Road

P.O. Box 131

ZA - Isando 1600 Johannesburg

Tel. +27 (0) 11 - 571 20 00

Fax +27 (0) 11 - 39224 34

E-mail: sales@flender.co.za
http://www.flender.co.za

SALES OFFICES:

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Marconi Park

9 Marconi Crescent, Montague Gardens
P.O. Box 3729

Chempet 7442, Cape Town

Tel. +27 (0) 21 - 551 50 03

Fax +27 (0) 21 - 552 38 24

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 3 Goshawk Park

Falcon Industrial Estate

P.O. Box 1608

ZA - New Germany 3620, Durban

Tel. +27 (0) 31 - 7 05 38 92

Fax +27 (0) 31 - 7 0538 72

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
9 Industrial Crescent, Ext. 25

P.O. Box 17609

ZA - Witbank 1035

Tel. +27 (0) 13- 6 92 34 38

Fax +27 (0) 13 - 6 92 34 52

E-mail: sales@flender.co.za

Flender Power Transmission (Pty.) Ltd.
Unit 14 King Fisher Park, Alton

Cnr. Ceramic Curve & Alumina Allee
P.O. Box 101995

ZA - Meerensee 3901, Richards Bay
Tel. +27 (0) 35 - 7 51 15 63

Fax +27 (0) 35 -7 51 1564

E-mail: sales@flender.co.za

AMERICA

ARGENTINA

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546

C 1067 ABN Buenos Aires

Tel. +54 (0) 11 - 43 31 66 10

Fax +54 (0) 11 - 43314278
E-mail: chilicote@chilicote.com.ar

ARGENTINA / BOLIVIA / CHILE / ECUADOR /
PARAGUAY / URUGUAY

Flender Cono Sur Limitada

Avda. Galvarino Gallardo 1534

Providencia, CL - Santiago

Tel. +56 (0) 2 - 2 35 32 49

Fax +56 (0) 2 - 2 64 20 25

E-mail: flender@flender.cl

http://www.flender.cl

BRASIL

Flender Brasil Ltda.

Rua Quatorze, 60 - Cidade Industrial
32211-970, Contagem - MG

Tel. +55 (0) 31 - 33 69 21 00

Fax +55 (0) 31 - 33 69 21 66

E-mail: vendas@flenderbrasil.com

SALES OFFICES:

Flender Brasil Ltda.

Rua James Watt, 142 - conj. 142 - Brooklin Novo
04576-050, - Sao Paulo - SP

Tel. +55 (0) 11 - 55 05 99 33

Fax +55 (0) 11 - 55 05 30 10

E-mail: flesao@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.

Rua Campos Salles, 1095 - sala 04 - Centro
14015-110 - Ribeirao Preto - SP

Tel. +55 (0) 16 - 6 35 15 90

Fax +55 (0) 16 - 6 35 11 05

E-mail: flender.ribpreto@uol.com.br

CANADA

Flender Power Transmission Inc.
215 Shields Court, Units 4-6

CA - Markham, Ontario L3R 8V2
Tel. +1 (0) 905 -3 05 10 21

Fax +1 (0)905-305 10 23
E-mail: info@flenderpti.com
http://www.flender.ca

CHILE

Sargent S.A.

Av. Pdte. Bulnes 205, Casilla 166 D
CL - Santiago

Tel. +56 (0) 2 - 6 99 15 25

Fax +56 (0) 2 - 6 98 39 89

E-mail: secventas@sargentagricola.cl

COLOMBIA

A.G.P. Representaciones Ltda.
Flender Liaison Office Colombia

Av Boyaca No 23A, 50 Bodega UA 7-1
CO - Bogota

Tel. +57 (0) 1 - 5 70 63 53

Fax +57 (0) 1 -5 7073 35

E-mail: aguerrero@agp.com.co
http://www.agp.com.co

MEXICO

Flender de Mexico S.A. de C.V.

17, Pte, 713 Centro

MX - 72000 Puebla

Tel. +52 (0) 222 - 2 37 19 00

Fax +52 (0) 222 - 237 11 33

E-mail: szugasti@flendermexico.com
http://www.flendermexico.com

SALES OFFICES:

Flender de Mexico S.A. de C.V.
Lago Nargis No. 38, Col. Granada
MX - 11520, Mexico, D.F.

Tel. +52 (0) 55 - 52 54 30 37

Fax +52 (0) 55 - 55 31 69 39
E-mail: info@flendermexico.com

Flender de Mexico S.A. de C.V.

Ave. San Pedro No. 231-5, Col. Miravalle
MX - 64660, Monterrey, N.L.

Tel. +52 (0) 81 - 83 63 82 82

Fax +52 (0) 81 - 83 63 82 83

E-mail: info@flendermexico.com

PERU

Potencia Industrial E.I.R.L.

Calle Gonzales Olaechea

110-URB, La Aurora

Miraflores - Lima

Tel. +51 (0) 1 -2 42 84 68

Fax +51 (0) 1 -2 42 08 62

E-mail: cesarzam@potenciaindustrial.com.pe
http://www.potenciaindustrial.com.pe

USA

Flender Corporation

950 Tollgate Road

P.O. Box 1449

US - Elgin, IL. 60123

Tel. +1 (0) 847 -931 1990

Fax +1 (0) 8 47 - 931 07 11
E-mail: flender@flenderusa.com
http://www.flenderusa.com

Flender Corporation

Service Centers West

4234 Foster Ave.

US - Bakersfield, CA. 93308
Tel. +1 (0) 6 61-3254478

Fax +1 (0) 6 61 - 325 44 70
E-mail: flender1@lightspeed.net

VENEZUELA

F. H. Transmissiones S.A.
Urbanizacién Buena Vista

Calle Johan Schafer o Segunda Calle
Municipio Sucre, Petare

VE - Caracas

Tel. +58 (0) 2 12 - 21 52 61

Fax +58 (0) 212-21 18 38

E-mail: fhtransm@telcel.net.ve
http://www.fhtransmisiones.com

ASIA

BAHRAIN / IRAQ / JORDAN / LYBIA/ OMAN /
QATAR / U.A.E./ YEMEN

Please refer to A. Friedr. Flender AG

Middle East Sales Office

IMES Sanayi, Sitesi, E Blok 502, Sokak No. 22

TR - 81260 Dudullu - Istanbul

Tel. +90 (0) 2 16 - 4 99 66 23

Fax +90 (0) 216 - 364 59 13

E-mail: meso@flendertr.com

BANGLADESH / SRI LANKA

Please refer to Flender Limited

No. 2 St. George’s Gate Road, 5 th Floor, Hastings
Kolkata - 700022

Tel. +91 (0) 33 - 22 23 05 45

Fax +91 (0) 33 - 22 23 08 30

E-mail: flender@flenderindia.com

INDIA

Flender Limited, Head Office

No. 2 St. George’s Gate Road, 5 th Floor, Hastings
Kolkata - 700022

Tel. +91 (0) 33 - 22 23 05 45

Fax +91 (0) 33 - 22 23 08 30

E-mail: flender@flenderindia.com

Flender Limited

Industrial Growth Centre
Rakhajungle, Nimpura
Kharagpur - 721302

Tel. +91 (0) 32 22 - 23 33 07
Fax +91 (0) 32 22 - 23 33 64
E-mail: works@flenderindia.com

SALES OFFICES:

No. 2 St. George’s Gate Road, 5 th Floor, Hastings
Kolkata - 700022

Tel. +91 (0) 33 - 22 23 05 45

Fax +91 (0) 33 - 22 23 08 30

E-mail: ero@flenderindia.com

Flender Limited

Western Regional Sales Office
Plot No. 23, Sector 19 - C, Vashi
Navi Mumbai - 400705

Tel. +91 (0) 22 - 27 65 72 27
Fax +91 (0) 22 - 27 65 72 28
E-mail: wro@flenderindia.com

Flender Limited

Southern Regional Sales Office

41 Nelson Manickam Road, Aminjikarai
Chennai - 600029

Tel. +91 (0) 44 - 23 74 39 21

Fax +91 (0) 44 - 237439 19

E-mail: sro@flenderindia.com

Flender Limited

Northern Regional Sales Office

302 Bhikaji Cama Bhawan

11 Bhika Ji Cama Place

New Delhi - 110066

Tel. +91 (0) 11 - 51 8596 56 / 57 / 58
Fax +91 (0) 11 - 51 85 96 59

E-mail: nro@flenderindia.com

INDONESIA

Flender Singapore Pte. Ltd. Representative Office
06 - 01 Wisma Presisi

Taman Aries Blok A1 No.1

Jakarta Barat 11620

Tel. +62 (0) 21 - 58 90 20 15

Fax +62 (0) 21 - 58 90 20 19

E-mail: bobwall@cbn.net.id

IRAN

Cimaghand Co. Ltd.

No. 13, 16th East Street, P.O. Box 15745-493
Beyhaghi Ave., Argentina Sq., IR - Tehran 15156
Tel. +98 (0) 21 -873 02 14

Fax +98 (0) 21 - 8 73 39 70

E-mail: info@cimaghand.com

ISRAEL

Greenshpon Engineering Works Ltd.
Bar-Lev Industrial Park

Misgav 20179 - Israel

Tel. +972 (0) 4 - 9 91 31 81

Fax +972 (0) 4-99134 77

E-mail: sales@greenshpon.com
http://www.greenshpon.com

JAPAN

Flender Japan Co. Ltd.

WBG Marive East 21 F

Nakase 2 - 6, Mihama-ku, Chiba-shi
Chiba 261 - 7121

Tel. +81 (0) 43 -2 13 39 30

Fax +81 (0) 43 - 2 13 39 55

E-mail: contact@flender-japan.com

KAZAKHSTAN

A. Friedr. Flender AG

Branch Office

Abay ave 143

480009 Almaty

Tel. +7 (0) 3272 43 39 54
Fax +7 (0) 32 72 77 90 82
E-mail: grabarse@kazgate.de

KOREA

Flender Ltd.

7th Fl. Dorim Bldg., 1823 Bangbae-Dong
Seocho-Ku, KR - Seoul 137-060

Tel. +82 (0) 2 - 34 78 63 37

Fax +82 (0) 2 - 34 78 63 45

E-mail: sales@flender-korea.com
http://www.flender-korea.com
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KUWAIT

South Gulf Company

Al-Showaikh Ind. Area

P.O. Box 26229, KW - Safat 13123
Tel. +965 (0) - 4 8297 15

Fax +965 (0) - 4 82 97 20

E-mail: adelameen@awalnet.net.sa

LEBANON

Gabriel Acar & Fils s.a.r.l.
Dahr-el-Jamal

Zone Industrielle, Sin-el-Fil
B.P. 80484, Beyrouth

Tel. +961 (0) 1 - 49 8272
Fax +961 (0) 1 - 4949 71
E-mail: gacar@beirut.com

MALAYSIA

Flender Singapor Pte. Ltd., Representative Office
37 A - 2, Jalan PJU 1/39, Dataran Prima

MY - 47301 Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
Tel. +60 (0) 3 - 78 80 42 63

Fax +60 (0) 3 - 78 80 42 73

E-mail: flender@tm.net.my

PAKISTAN

Please refer to A. Friedr. Flender AG
D - 46393 Bocholt

Tel. +49 (0) 28 71 - 92 22 59

Fax +49 (0) 28 71 -92 15 16

E-mail: ludger.wittag@flender.com

PEOPLE’S REPUBLIC OF CHINA

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Shuang Hu Rd.-Shuangchen, Rd. West, Beichen
Economic

Development Area (BEDA)

CN - Tianjin - 300400

Tel. +86 (0) 22 - 26 97 20 63

Fax +86 (0) 22 - 26 97 20 61

E-mail: flender@flendertj.com
http://www.flendertj.com

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Beijing Office

C-415, Lufthansa Center

50 Liangmagiao Road, Chaoyang District

CN - Beijing - 100 016

Tel. +86 (0) 10 - 64 62 21 51

Fax +86 (0) 10 - 64 62 21 43

E-mail: beijing@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Shanghai Office

Unit 1101 - 1102, Harbour Ring Plaza

No. 18 Xizang Zhong Road

CN - Shanghai - 200001

Tel. +86 (0) 21 - 53 85 31 48

Fax +86 (0) 21 - 53 85 31 46

E-mail: shanghai@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Wuhan Office

Room 1503, Jianyin Building

709 Jianshedadao

CN - Wuhan - 430015

Tel. +86 (0) 27 - 85 48 67 15

Fax +86 (0) 27 - 85 48 68 36

E-mail: wuhan@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Guangzhou Office

Rm 2802, Guangzhou International, Electronics
Tower

403 Huanshi Road East

CN - Guangzhou - 510095

Tel. +86 (0) 20 - 87 32 60 42

Fax +86 (0) 20 - 87 32 60 45

E-mail: guangzhou@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Chengdu Office

G-6 / F, Guoxin Mansion, 77 Xiyu Street

CN - Chengdu - 610015

Tel. +86 (0) 28 - 86 19 83 72

Fax +86 (0) 28 - 86 1988 10

E-mail: chengdu@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Shenyang Office

Rm. 2-163, Tower |, City Plaza, Shenyang
206 Nanjing Street (N), Heping District
Shenyang 110001

Tel. +86 (0) 24 - 23 34 20 48

Fax +86 (0) 24 - 23 34 20 46

E-mail: shenyang@flenderprc.com.cn

Flender Power Transmission (Tianjin) Co., Ltd.
Xi'an Office

Rm. 302, Shanzi Zhong Da,

International Mansion, 30 Southern Road
Xi'an 710002

Tel. +86 (0) 29 - 7 20 32 68

Fax +86 (0) 29 - 7 20 32 04

E-mail: xian@flenderprc.com.cn

PHILIPPINE

Flender Singapore Pte. Ltd. Representative Office
28/F, Unit 2814, The Enterprise Centre

6766 Ayala Avenue corner

Paeso de Roxas, Makati City

Tel. +63 (0) 2 - 8 49 39 93

Fax +63 (0) 2 - 8 49 39 17

E-mail: roman@flender.com.ph

SAUDI ARABIA

South Gulf Sands Est.

Bandaria Area, Dohan Bldg.,

Flat 3/1

P.O. Box 32150

Al-Khobar 31952

Tel. +966 (0) 3 - 8 87 53 32

Fax +966 (0) 3 - 8 87 53 31

E-mail: adelameen@awalnet.net.sa

SINGAPORE

Flender Singapore Pte. Ltd. Representative Office
06-01 Wisma Presisi

Taman Aries Blok A1 No. 1

Jakarta Barat 11620

Tel. +62 (0) 21 - 58 90 20 15/16/17

Fax +62 (0) 21 - 58 90 20 19

E-mail: bobwall@cbn.net.id

SYRIA

Misrabi Co & Trading, Mezzeh Autostrade
Transportation

Building 4/A, 5th Floor

P.O. Box 12450, SY - Damascus

Tel. +963 (0) 11 - 6 11 67 94

Fax +963 (0) 11 - 6 11 09 08

E-mail: ismael.misrabi@gmx.net

TAIWAN

A. Friedr. Flender AG, Taiwan Branch Company
1 F, No. 5, Lane 240, Nan Yang Street, Hsichih
TW - Taipei Hsien 221

Tel. +886 (0) 2 - 26 93 24 41

Fax +886 (0) 2 - 26 94 36 11

E-mail: flender_tw@flender.com.tw

THAILAND

Flender Singapore Pte. Ltd. Representative Office
Talay-Thong Tower, 56 Moo 9, 10th floor room 1001
Sukhumvit Rd. Tungsukla

Sriracha Chonburi 20230

Tel. +66 (0) 38 - 49 51 66 -8

Fax +66 (0) 38 - 49 51 69

E-mail: contact@flender.th.com

VIETNAM

Flender Singapore Pte. Ltd. Representative Office
Suite 6/6A, 16F Saigon Tower, 29 Le Duan Street,
District.1

Ho Chi Minh City, VN - Vietnam

Tel. +84 (0) 8 - 8 23 62 97

Fax +84 (0) 8 - 8 23 62 88

E-mail: flender_vn@flender.com.vn

AUSTRALIA

AUSTRALIA

Flender (Australia) Pty. Ltd.

9 Nello Place, P.O. Box 6047, Whetherill Park
N.S.W. 2164, AU - Sydney

Tel. +61 (0) 2 - 97 56 23 22

Fax +61 (0) 2 - 97 56 48 92

E-mail: sales@flender.com.au
http://www.flender.com.au

SALES OFFICES:

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 3, 261 Centre Rd.

AU - Bentleigh, VIC, 3204
Melbourne

Tel. +61 (0) 3- 9557 08 11
Fax +61 (0) 3 - 95 57 08 22
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 5 - 1407 Logan Rd.

Mt. Gravatt

AU - QLD 4122, Brisbane

Tel. +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Fax +61 (0) 7 - 34 22 24 03
E-mail: sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.

Suite 2, 403 Great Eastern Highway
AU - W.A. 6104, Redcliffe - Perth
Tel. +61 (0) 8 - 94 77 41 66

Fax +61 (0) 8- 94 77 65 11

E-mail: sales@flender.com.au

NEW ZEALAND

Please refer to Flender (Australia) Pty. Ltd.

9 Nello Place, P.O. Box 6047, Whetherill Park
N.S.W. 2164, AU - Sydney

Tel. +61 (0) 2 - 97 56 23 22

Fax +61 (0) 2 - 97 56 48 92

E-mail: sales@flender.com.au
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13.

Oswiadczenie producenta

Oswiadczenie producenta
w mys$| dyrektywy Unii Europejskiej 98/37/EG zatacznik 11 B dotyczacej maszyn

Niniejszym o$wiadczamy, ze opisane w tej instrukcji obstugi

Niskonapieciowe trojfazowe silniki asynchroniczne i jednofazowe silniki pradu
zmiennego z wirnikiem klatkowym typow

A90 A100 A112

G8o G132 G160 G180 G200
M1

M.71 M.80 M.90 M.100 M.112
M.132 M.160 M.180 M.200

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie i ich uruchomienie jest niedozwolone tak dtugo, az
zostanie ustalone, ze maszyna, w ktorej zostang zabudowane te komponenty spetnia wytyczne
dyrektywy Unii Europejskiej 98/37/EG.

Niniejsze o$wiadczenie bedzie uwzglednia¢é catkowicie lub czesciowo wszystkie normy
zharmonizowane majace zastosowanie do naszych produktéw, ktére sg opublikowane przez
Komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

W szczegolnosci sa to:
- EN 292-1

EN 292-2

EEN 294

EEN 349

EN 60204-1

EN 50081-2

EN 50082-2

EN 60034

A

Tubingen, dnia 03.05.2004 i.V. (Kierownik Dziatlu Norm Zaktadowych)
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