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1.

1.1

1.2

Wazne wskazowki

Oznaczenia stosowane w Instrukcji Obstugi

Wazne informacje, dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania i higieny pracy oznaczone sg jak ponize;j:

Niebezpieczenstwo.

Mozliwe skutki: Smier¢ lub ciezkie obrazenia.
Uwaga.

Mozliwe skutki: Uszkodzenie napedu i otoczenia.

® Wskazowka.
l Wskazowki obstugi i potrzebne informacije.

Napedy w wykonaniu ATEX.
Wskazéwki i czynnos$ci majace szczegdlne zastosowanie przy napedach w
wykonaniu ATEX.

Ogolne wskazowki

Niniejsza instrukcja obstugi jest elementem dostawy przektadni.

Ta instrukcja obstugi uzupetnia instrukcje obstugi BA 2010 i BA 2515. Zachowuje wazno$¢ dla grup
wejéciowych wykonan standardowych przektadni MOTOX®-N:

Grupa wejsciowa A - adapter z watem wejsciowym petnym.

Grupa wejéciowa K2 - kotnierz ze sprzegtem elastycznym dla silnikow kotnierzowych IEC.
Grupa wejsciowa K2TC - kotnierz ze sprzegtem elastycznym do silnikéw NEMA.

Grupa wejsciowa K4 - kotnierz z adapterem dla silnikéw kotnierzowych IEC.

Grupa wejsciowa K5TC - kotnierz z potagczeniem wtykowym do silnikow NEMA.

Grupa wejéciowa KQ(S) - kotnierz z bezluzowym sprzegtem elastycznym do silnikéw SERWO.
Grupa wejéciowa P - wykonanie z platformg pod silnik IEC.

Grupa wejéciowa P5 - wykonanie z platformg pod silnik NEMA.

BA 2019 PL 07.05
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Wskazéwka.

W przypadku napeddw o specjalnym wykonaniu oraz posiadajacych wyposazenie
dodatkowe, waznosé zachowuja, w potaczeniu z niniejsza Instrukcjg Obstugi,
dodatkowo specjalne uzgodnienia kontraktowe i dokumentacje techniczne.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze, dostarczone instrukcje obstugi przektadni
BA 2010 oraz BA 2515, kotnierzy i uszczelnien BA 2510, sprzegiet, silnikow, silnikow
z hamulcami, wyposazenia dodatkowego silnikow itd..

-,

° Wskazowka.
l Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za uszkodzenia i zakidcenia
wynikajace z niestosowania sie do zalecen Instrukcji Obstugi.

Instrukcja Obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu przektadni.

Nalezy zapozna¢ sie z niniejszg Instrukcja Obstugi przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac z
napedem.

Tylko dokftadne zapoznanie sie z treScig niniejszej Instrukcji Obstugi wyklucza btedy obstugi i
niewlasciwe stosowanie urzadzenia, co zapewnia bezpieczng i bezawaryjng prace napedu.

Napedy opisane w niniejszej Instrukcji Obstugi produkowane sa zgodnie z najnowszym stanem
techniki, w momencie druku Instrukcji Obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian technicznych w zakresie poszczegolnych
partii urzgdzen oraz wyposazenia dodatkowego, przy zachowaniu podstawowych cech wyrobu, w
celu zwiekszenia uzytecznosci oraz bezpieczenstwa obstugi.

Prawa autorskie niniejszej Instrukcji Obstugi znajdujg sie w posiadaniu FLENDER TUBINGEN
GMBH.

Niniejsza Instrukcja Obstugi nie moze by¢ kopiowana w catosci lub czesci, uzywana dla celow
reklamowych oraz rozpowszechniana wsréd oséb trzecich bez pisemnej zgody producenta.

Tylko producent ma prawo doknywania zmian lub uzupetnien niniejszej Instrukcji Obstugi. Za zmiany
dokonane przez kogos innego Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoci.

Wszelkie zapytania techniczne prosimy kierowaé¢ na adres naszego Zaktadu

FLENDER TUBINGEN GMBH

Postfach 1709 - D-72007 Tubingen
Bahnhofstr. 40-44 - D-72072 Tubingen
Telefon +49 (0) 70 71 - 707 0

Fax +49 (0) 70 71 - 707 400

E-mail: sales-motox@flender-motox.com
http://www.flender.com

24 h Service Hotline +49 (0) 172 - 7 32 29 55

lub na adres placéwek serwisowych. Adresy placowek serwisowych znajduja sie w rozdziale 12.
“Magazynowanie czesci zamiennych, adresy serwisow”.
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2.1

2.2

Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe uzytkowanie

Napedy MOTOX®-N, opisane w niniejszej Instrukcji Obstugi przeznaczone sa do uzytkowania
stacjonarnego, w zakresie ogolnej budowy maszyn. Napedy te przeznaczone sg do zastosowan w
maszynach oraz instalacja przemystowych, o ile nie okreslono inacze;.

Napedy sga produkowane i dostarczane jako niezawodne oraz zgodne z najnowszym stanem
techniki. Dokonywanie wiasnych przerdbek, wptywajacych na ich pewno$¢ i niezawodnos$¢ jest
zabronione.

Napedy sg dobrane do warunkéw pracy opisanych w rozdziale 3. “Dane techniczne®. Napeddw nie
wolno eksploatowa¢ poza okreslonymi warunkami granicznymi obcigzenia. Inne warunki pracy
wymagajg nowych uzgodnien kontraktowych.

Napedy w wykonaniu ATEX.

Naped ATEX spetnia wymagania dyrektywy o ochronie przeciwwybuchowe;j
94/9/EG.

Dane mocy odnoszg sie do temperatury otoczenia od —20 °C do +40 °C.

Dla napedow w wykonaniu ATEX nalezy zwréci¢ uwage na wskazowki oznaczone
tym symbolem.

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

Napedy moga by¢ uruchamiane, uzytkowane, konserwowane oraz w razie potrzeby naprawiane
jedynie przez autoryzowany, przeszkolony i uprawniony fachowy personel. Definicja fachowego
personelu - patrz n.p. IEC 364.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za zapoznanie osob zwigzanych z instalacjg, obstugg oraz
utrzymaniem przektadni z Instrukcja Obstugi oraz za przestrzeganie przez te osoby wszystkich
zalecen Instrukcji Obstugi, tak aby:

- wykluczy¢ zagrozenie zycia i zdrowia oséb eksploatujgcych przektadnie oraz oséb trzecich
- zapewni¢ niezawodng prace przektadni
- wykluczy¢ awarie oraz skazenie srodowiska wskutek niewtasciwego uzytkowania.

Jakiekolwiek prace na napedzie mozna prowadzi¢ tylko po uprzednim wytaczeniu.

Agregat napedowy musi zosta¢ zabezpieczony przed przypadkowym wigczeniem (n.p. poprzez
blokade stacyijki lub przez wymontowanie bezpiecznikdw w uktadzie zasilania).

Na wytaczniku urzadzenia nalezy zawiesi¢ tabliczke informujaca o prowadzeniu prac na napedzie.

Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane z nalezytg starannos$cia, przy uwzglednieniu wymogow
bezpieczenstwa.

Nalezy zwréci¢ uwage na wskazowki znajdujace sie na tabliczce napedu. Tabliczka powinna by¢
oczyszczona z farby i zanieczyszczen. Brakujacg tabliczke nalezy uzupetnié.

BA 2019 PL 07.05
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4.1

W czasie transportu, montazu i demontazu, obstugi, konserwacji i napraw przektadni nalezy
przestrzega¢ stosownych przepisdbw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw ochrony
Srodowiska.

Obracajace sie czesci urzadzenia, takie jak: sprzegta, kota zebate, pasy napedowe musza by¢
zabezpieczone przed przypadkowym kontaktem.

W przypadku prac z rozpuszczalnikiem nalezy zapewni¢ wiasciwe przewietrzanie. Nie wdychac
oparéw. Nie palié.

Zuzyty olej przektadniowy powinien byé przechowywany w stosownym zbiorniku. Sptywajacy
ewentualnie olej nalezy natychmiast usung¢ przy pomocy $rodka wigzgcego olej, zgodnie z
przepisami ochrony $rodowiska.

W przypadku zabudowania napedu w innych urzgdzeniach, maszynach lub instalacjach producent
takowych ponosi odpowiedzialno$¢ za dotaczenie opiséw, zalecen i wymagan znajdujacych sie w
niniejszej Instrukcji Obstugi do wtasnej Instrukcji Obstugi.

Dane techniczne

® Wskazowka.
l Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
9 lub BA 2515 strona 8.

Opis techniczny

Sprzegta
Generalnie jako sprzegta po stronie wejsciowej i zdawczej przewidziane sa sprzegta elastyczne.

W przypadku, kiedy stosowane sg sprzegta sztywne lub na watkach wejsciowym lub wyj$ciowym
zamontowane sg inne elementy, powodujgce dodatkowe sity promieniowe lub osiowe (n.p. kota
zebate, kota pasowe), wymaga to dodatkowych uzgodnien kontraktowych.

Uwaga.

Sprzegta o predkosci obwodowej na srednicy zewnetrznej do 30 m/s muszg byé
wywazane statycznie. Sprzegta o predkosci obwodowej powyzej 30 m/s wymagaja
wywazania dynamicznego.

Uzytkowanie sprzegiet odbywac sie powinno w oparciu o specjalng Instrukcje Obstugi.

BA 2019 PL 07.05
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4.2

Blokada ruchu wstecznego

Na specjalne zyczenie przektadnia moze by¢ wyposazona w mechaniczna blokade ruchu
wstecznego. Moze by¢ ona zabudowana w kotnierzu ze sprzegtem Ilub na przektadni
katowo-walcowej. Blokada ta umozliwia obroty w jednym kierunku. Ten kierunek obrotéw oznaczony
jest strzatka.

Uwaga.
@ Uszkodzenie lub zniszczenie blokady ruchu wstecznego przy btednym kierunku
obrotow.
Nie obraca¢ silnika w kierunku obrotéow przeciwnym do biegu jatowego blokady
ruchu wstecznego.
Zwrdci¢ uwage na wskazowke podang na przektadni.

Blokada ruchu wstecznego dziata na zasadzie zacisku powodowanego sitg od$srodkowa. Podczas
pracy przektadni, przy wskazanym kierunku obrotdéw, wewnetrzny pierscien oraz klatka zaciskowa
blokady rowniez wykonuja ruch obrotowy, zas pierscien zewnetrzny blokady pozostaje w spoczynku.

Przy zastosowaniu w kotnierzu ze sprzegtem uniesienie zaciskow jest zapewnione przy obrotach
powyzej 1000 obr/min. Blokada ruchu wstecznego pracuje beztarciowo. Uszczelnienie to jest
bezobstugowe.

Napedy w wykonaniu ATEX.
Nie wolno obnizy¢ obrotéw wejsciowych przy pracy ciagtej ponizej 1000 obr/min.
Dopuszczalny jest proces uruchomiania i wytaczania (< 20 rozruchow / zatrzyman

na godzing).

Uwaga.

Przy zastosowaniach dla obrotéw ponizej 1000 obr/min lub czestych rozruchach i
wyfaczeniach (> 20 startéw / zatrzyman na godzine) zywotno$¢ blokady ruchu

wstecznego jest ograniczona.
Nalezy zapewni¢ wymiane blokady ruchu wstecznego we wiasciwym czasie.

Przy uzyciu w przektadni stozkowo-walcowej (wat posredni przektadni) blokada ruchu wstecznego
pracuje ponizej obrotow unoszenia wateczkéw blokujgcych w osobnej przestrzeni olejowej. Okresy
miedzy wymianami oleju odpowiadaja tym dla przektadni.

Przyjecie dostawy, transport i przechowywanie

® Wskazowka.
l Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
36 lub BA 2515 strona 21.

BA 2019 PL 07.05
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6.

6.1

6.2

Montaz
Ogolne wskazéwki montazowe

Niebezpieczenstwo.
Nalezy zapewni¢ wiasciwe przewietrzanie przy pracach z uzyciem rozpuszczalnika.
Nie wdycha¢ oparéw. Nie palié.

Uwaga.

Zniszczenie czesci uzebionych i tozysk przy pracach spawalniczych.

Zabrania sie prowadzi¢ jakichkolwiek prac spawalniczych na napedzie. Naped nie
moze by¢ uzywany jako uziemienie przy pracach spawalniczych.

Uwaga.
Naped moze przegrzewac sie poprzez silne nastonecznienie.
Nalezy przewidzie¢ stosowng ochrone np. przykrycie lub zadaszenie.

® Wskazowka.
l Do mocowania napedow nalezy wykorzysta¢ wkrety o klasie wytrzymato$ci 8.8 lub
wWyzszej.

Napedy w wykonaniu ATEX.

Wplyw na tozyska poprzez elektryczne prady btadzace pochodzace od urzadzen
elektrycznych.

Przy montazu / potgczeniu przektadni na maszynie zapewnione musi by¢
wyréwnanie potencjatéw.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony z zachowaniem najwyzszej starannosci. Uszkodzenia
wynikajace z niewtasciwego wykonania prowadzg do zwolnienia z odpowiedzialno$ci producenta.

Nalezy zadba¢ o wystarczajaca ilos¢ miejsca wokét napedu, dla prowadzenia prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych.

W przypadku napeddw z wentylatorem, nalezy zadbaé o zapewnienie tatwego dostepu powietrza.
Przed rozpoczeciem prac montazowych, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednie urzgdzenia dzwigowe.

Do mocowania napeddéw nalezy wykorzysta¢ wszystkie miejsca mocowania przewidziane dla
odpowiedniej pozyciji pracy.

W niektorych przypadkach, z powodu braku miejsca, sruby z toem nie mogg by¢ stosowane. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z oddziatem FLENDER TUBINGEN GMBH podajac typ przektadni.

Montaz elementéw napedowych i napedzanych na watach przektadni

Elementy napedowe i napedzane powinny by¢ montowane przy pomocy wciagacza.

Otwory centrujace, ktore zostang tutaj uzyte, znajdujace sie w czotach watoéw wykonane sg zgodnie
z norma DIN 332.

BA 2019 PL 07.05
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Wskazowka.

Czesci wciggane nalezy obrobi¢ w okolicy otworu czotowego i wpustu.
Zalecenie: 0.2 x 45°

-,

——————

;ZZEL \ Przyktad wciggacza do montazu sprzegiet lub piast
_ n | na wale przektadni lub wale silnika. W razie potrzeby

vﬁ:@ mozna uzyC wciggacza bez tozyska osiowego.
‘ N \ /

Rysunek 6.2—1: Wciggacz

Opis prac montazowych elementéw napedowych i napedzanych

Uwaga.
Rozpuszczalnik lub benzyna spowodujg uszkodzenie pierscieni uszczelniajacych.
Bezwzglednie unika¢ kontaktu.

1) Za pomoca benzyny lub rozpuszczalnika usung¢ powtoke antykorozyjna z czopdw watdéw oraz
kotnierzy, $ciggna¢ ewentualng folie ochronna.

Uwaga.
Szkody na tozyskach, korpusie, wale i pierscieniu zabezpieczajacym.
Elementéw napedowych i napedzanych nie montowaé na wale uzywajac uderzen

mitotkiem.

2) Wociagnac¢ elementy napedowe i napedzane na czopy watéw i w razie koniecznos$ci zabezpieczyé
je.

— —  Wiasciwy ukfad montazowy dla kota
-+ —4E 1 + —E 1+ napedzajgcego, zebatego lub kota tancuchowego,
— — lub innych zapewniajgcy mozliwie mate obcigzenie
- B watdw i tozysk sitami $cinajgcymi.

>< Vv
Rysunek 6.2—2: Uktad montazowy
a Piasta
> Zle
M dobrze

W przypadku sprzegiet, do montazu ktérych potrzebne jest podgrzanie, przestrzega¢ stosownych
Instrukcji Obstugi sprzegiet.

BA 2019 PL 07.05
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6.3

6.3.1

Zabudowa sil

&S

(

nikdw normowych

Uwaga.

W przypadku niedostatecznie uszczelnionych napedéw moze doj$¢ do wnikania
wilgoci.

W przypadku ustawienia napedu na wolnym powietrzu lub tez napedu o wyzszej
klasie ochrony (= IP 55):

Kotnierz, $ruby poz.505 i ewentualne dostepne kotki zamykajgce poz.502 lub
poz.503 lub zabudowane elementy, np. czujnik zblizeniowy uszczelni¢
odpowiednia masg uszczelniajaca.

Kotnierze zabudowanych silnikbw musza mie¢ kompletng powierzchnie
uszczelniajacg na catym obwodzie.

Wskazéwka.
Dystans z12 dotyczy sprzegiet standardowych. Dla sprzegiet o wykonaniu
specjalnym, dystans odczyta¢ z odpowiedniego specjalnego rysunku
wymiarowego.

Zabudowa silnika normowego na kotnierzu sprzegtowym ze sprzegtem
elastycznym (grupa wejsciowa K2)

555

|

Napedy w wykonaniu ATEX.
Uderzenie moze spowodowac¢ powstanie iskry.
Kotek gwintowany poz.564 i $Sruby poz.505 zabezpieczy¢ przy pomocy Loctite 243.

557 556 564 212

LT

,,,,, 556 564

505

Rysunek 6.3.1: Kotnierz ze sprzegtem elastycznym

502 Kofek zamykajacy
505 Sruba szesciokatna
555 Potowka sprzegta
556 Potowka sprzegta
557 Element elastyczny
564 Kotek gwintowany

BA 2019 PL 07.05
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1) Wsuna¢ potéwke sprzegta Poz.556 na wat silnika majac na uwadze rozdziat 6.2 “Montaz

elementéw napedowych i napedzanych na watach przektadni”.

2) Zachowa¢ dystans z12 zgodnie z tabelg 6.3.1—1 “Dystans z12”.

IEC B5 80 90 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 315
z12 15 26 30 30 45 66 59 60 90 75 33
NEMA TC 56C | 143TC/ | 182TC /| 213TC/ | 254TC /| 284TC / | 324TC / | 364TC /
145TC | 184TC | 215TC | 256TC | 286TC | 326TC | 365TC
z12 26.5 28 36.5 45 50 61 71 78
Tabela 6.3.1—1: Dystans z12
3) Zabezpieczy¢ potdwke sprzegta Poz.556 przed przemieszczeniem osiowym za pomoca Sruby
ustalajgcej Pos.564.
4) Dla silnikébw wywazonych z potéwka klina (oznaczonych “H”), obrobi¢ wszystkie wychodzace i
widoczne elementy klina.
5) Wsuna¢ wkiadke elastyczng Poz.557 w potdéwke sprzegta Poz.555.
6) Zwilzy¢ kotek gwintowany poz.564 i sruby poz.505 $rodkiem klejacym (Sredniowigzacym, np.

Loctite 243), patrz rysunek 6.3.1 “Kotnierz ze sprzegtem elastycznym”.

7) Przykreci¢ komierz silnika do kotnierza na przektadni przy pomocy $rub Poz.505 przestrzegajac
przepisanych warto$ci momentéw dokrecania $rub wedtug tabeli 6.3.1 -2 “Momenty dokrecania

Ta zabudowy silnika”.

. ‘A Moment dokrecania Tp . Lz Moment dokrecania Tp
Wlt_arI‘I:osc Klasa wytrzymatosci WV:’?::ESSC Klasa wytrzymatosci
gwintu min. 8.8 g min. 8.8

[Nm] [Nm]
M 4 3 M 16 210
M5 6 M 20 450
M 6 10 M 24 750
M 8 25 M 30 1500
M 10 50 M 36 2500
M 12 90

Tabela 6.3.1—2: Momenty dokrecania T zabudowy silnika
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6.3.2

Zabudowa silnika na kotnierzu sprzegtowym z pierscieniem zaciskowym
(grupa wejsciowa K4, K5)

502/503

561

Napedy w wykonaniu ATEX.

Uderzenie moze spowodowac¢ powstanie iskry.

Kotek gwintowany poz.564, $Srube imbusowag szesciokatng poz.561 i $ruby poz.505
zabezpieczy¢ przy pomocy Loctite 243.

Uwaga.
Wkret dociskowy Poz.564 nie moze przylegaé, jesli Sruba nasadowa szesciokatna
Poz.561 jest dokrecona.

Uwaga.

Przy montowaniu kotnierza silnika nie dopusci¢ do naprezenia osiowego.

Wat silnika musi by¢ dokfadnie odttuszczony w obszarze pierscienia zaciskowego.
Przy silnikach z hamulcem podczas montowania kotnierza zwolni¢ hamulec.

Uwaga.

Przy wcigganiu silnika na sprzegto mozna doprowadzi¢ do naprezen na tozysku
silnika znajdujgcym sie od strony wentylatora.

Przy zabudowie silnika w pionowej pozycji pracy od wielko$ci mechanicznej 100
waga watu wirnika uniemozliwia naprezenia fozyska.

Przy zabudowie silnika w poziomej pozycji pracy do wielkosci mechanicznej 90 -
patrz czynnosci robocze 6) - 8).

a

564

560

515
563

Rysunek 6.3.2—1: Kotnierz sprzegtowy z pier§cieniem zaciskowym

a  Klucz dynamometryczny

502 Zatyczka montazowa

503 Zatyczka montazowa

505 Sruba szesciokatna

515 Wat wejsciowy

560 Pierscien zaciskowy

561 Sruba imbusowa szes$ciokatna

563 Klin

564 Kotek gwintowany
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Usung¢ zatyczki montazowe P0z.502 i Poz.503.

Wyosiowag, poprzez obrét, wat wejsciowy Poz.515 oraz pierscien zaciskowy Poz.560 przektadni
ze wzgledu na otwory montazowe i zatyczki montazowe Poz.502 i Poz.508.

Zwilzy¢ kotek gwintowany poz.564, $rube imbusowg szesciokatng poz.561 i $ruby poz.505
Srodkiem klejacym (Sredniowigzacym, np. Loctite 243), patrz rysunek 6.3.2—1 “Kotnierz
sprzegtowy z pierscieniem zaciskowym”.

Zamocowac pierécien zaciskowy Poz.560

Przykreci¢ kotnierz silnika do kotnierza na przektadni przy pomocy $rub Poz.505 przestrzegajac
przepisanych warto$ci momentéw dokrecania $rub wedtug tabeli 6.3.1 -2 “Momenty dokrecania
Ta zabudowy silnika”.

Zdja¢ pokrywe wentylatora.

Zlikwidowa¢ naprezenia tozyska poprzez lekki nacisk reka na koncowke watu, patrz rysunek
6.3.2—2 “Nacisk na wat silnika®“.

lekki nacisk

Rysunek 6.3.2—2: Nacisk na wat silnika

8) Zamontowa¢ pokrywe wentylatora.

9) Whkreci¢ wkret dociskowy Poz.564 w klin Poz.563 az do wyczucia lekkiego oporu, nastepnie

wykreci¢ o pét obrotu.

10) Zabezpieczy¢ wat przed obracaniem sie kluczem nasadowym na wkret dociskowy Poz.564

poprzez otwor Poz.503..
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11) Dociagna¢ $rube nasadowg sze$ciokatng Poz.561 z momentem dokrecania Ta swe wedtug
tabeli 6.3.2—3 “Tp oraz SW”.

12) Dociagna¢ wkret dociskowy Poz.564 z momentem dokrecenia Ta sy wedtug tabeli 6.3.2—3 “Ta

oraz SW”.
IEC B5 63 | 71 80 | 90 K100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280
Ta swi 13 |18 |13 |29 |29 |29 58 |99 99 | 99 99 |99 | 48
Swi1 2 2 2 3 3 3 4 5 5 5 5 5 8
Ta sw2 15 | 15 15 | 35 | 35 | 35 | 70 | 120 | 120 | 295 | 295 | 295 | 580
sSw2 5 5 5 6 6 6 8 10 | 10 | 14 | 14 | 14 17
NEMA TC 56C 143TC / 145TC 182TC / 184TC 213TC / 215TC
Taswi 1.3 2.9 2.9 5.8
Swi1 2 3 3 4
Taswe 15 15 35 70
sSw2 5 5 6 8

Tabela 6.3.2—3: Tp oraz SW

13) Zaslepi¢ otwory montazowe zatyczkami Poz.502 i Poz.508.

6.3.3 Zabudowa silnika serwo na kotnierzu ze sprzegtem bezluzowym
(grupa wejsciowa KQ, KQS)

Montaz wykonania KQ Wielko$¢ 71 - 132
555 557 556 564 505

I ]

,,,,,,,

Rysunek 6.3.3—1: Kotnierz ze sprzegtem KQ Wielkos¢ 71 - 132

505 Sruba sze$ciokatna
555 Potowka sprzegta
556 Potowka sprzegta
557 Element elastyczny
564 Kotek gwintowany
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1) Wsuna¢ potéwke sprzegta Poz.556 na wat silnika majac na uwadze rozdziat 6.2 “Montaz
elementéw napedowych i napedzanych na watach przektadni”.

2) Zachowac dystans z12 zgodnie z tabelg 6.3.3 “Dystans z12*.

KQ 71 71 80 80 90 90 112 112 132 132
) n /213 | /2 | /3/4 | /1/2/3 | /4/5 | /1/2 /3 /2 /3

z12[mm] | 345 | 415 | 39 54 50 61 625 | 775 | 76 96

Tabela 6.3.3: Dystans z12

3) Zabezpieczy¢ potdwke sprzegta Poz.556 przed przemieszczeniem osiowym za pomoca Sruby
ustalajgcej Pos.564.

4) Dla silnikébw wywazonych z potéwka klina (oznaczonych “H”), obrobi¢ wszystkie wychodzace i
widoczne elementy klina.

5) Wsuna¢ wkiadke elastyczng Poz.557 w potdéwke sprzegta Poz.555.

6) Przykreci¢ kotnierz silnika do kotnierza na przektadni przy pomocy $rub Poz.505 przestrzegajac
przepisanych warto$ci momentéw dokrecania $rub wedtug tabeli 6.3.1 -2 “Momenty dokrecania
Ta zabudowy silnika”.

Montaz wykonania KQS

Uwaga.
@ Zanieczyszczenia w obszarze potaczenia wat - piasta niekorzystnie wptywajg na
przenoszenie momentu obrotowego.
Otwor piasty oraz wat silnika musi by¢ bezwzglednie odttuszczony.
Nie uzywac¢ zanieczyszczonych szmat oraz rozpuszczalnikow.

Wielkos$¢ 71 - 112 Wielkos¢ 132

555 557 556 1 505 555 5567 1* 556 505
\ z12 \ z12

mal||
|

,,,,,,,

,,,,,,,,

Rysunek 6.3.3—2: Kotnierz ze sprzegtem KQS Wielko$¢ 71 - 132

505 Sruba sze$ciokatna
555 Potowka sprzegta
556 Potowka sprzegta
557 Element elastyczny
1 Sruba
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6.4

n =
— ~

2«

o o

Poluzowa¢ lekko $rube poz.1.

Wsung¢ potdwke sprzegta Poz.556 na wat silnika majgc na uwadze rozdziat 6.2 “Montaz
elementéw napedowych i napedzanych na watach przektadni”.

Zachowa¢ dystans z12 zgodnie z tabelg 6.3.3 “Dystans z12".

KQS 71 - 112:
Dokreci¢ $rube poz.1 momentem dokrecania Ta zgodnie z tabelg 6.3.1—2 “Momenty dokrecania
Ta zabudowy silnika®“.

KQS 132 *:

Dokreci¢ $rube poz.1* jednakowo i stopniowo na krzyz. Powtorzyé caty proces tak czesto az
osiagniety zostanie moment dokrecania zgodnie z tabelg 6.3.1—-2 “Momenty dokrecania Ta
zabudowy silnika®“.

Wsuna¢ wktadke elastyczng Poz.557 w potdbwke sprzegta Poz.555.

Przykrecié¢ kotnierz silnika do kotnierza na przektadni przy pomocy $rub Poz.505 przestrzegajac
przepisanych warto$ci momentéw dokrecania $rub wedtug tabeli 6.3.1 -2 “Momenty dokrecania
Ta zabudowy silnika”.

Platforma silnika

Napedy w wykonaniu ATEX.

Wykonanie z platforma pod silnik bedzie dostarczone bez pasoéw, két pasowych i
kotpaka ochronnego.

Iskry moga pojawi¢ sie w wyniku zarysowan lub uderzen.

System ochronny musi zapewni¢, aby

- nie doszto do poslizgu paséw a co za tym idzie nie doszto do zrddta zaptonu,

- W obszarze przektadni pasowej nie pojawity sie zadne obce ciata.

Niebezpieczenstwo.

Obracajace sie elementy napedowe.

Zawsze stosowac¢ odpowiednie przyrzady ochronne do ostoniecia pasowych,
tancuchowych lub innych napedow otwartych.

Zwroci¢ uwage na odpowiednig Instrukcje Obstugi napeddw pasowych.
Osadzi¢ kota pasowe na wale wejsciowym Poz.515 majgc na uwadze rozdziat 6.2
“Montaz elementéw napedowych i napedzanych na watach przektadni®.

Uwaga.
Po ztozeniu i regulacji napedu nalezy zabezpieczy¢ gote elementy przed korozja.
Uzy¢ odpowiedniego, trwatego srodka antykorozyjnego.

Uwaga.
Pekniecia pasow i uszkodzenia tozysk wywotane niewtasciwym napieciem paséw.

Platforma silnika stuzy jako podstawa dla fap silnika normowego IEC-B3, stosowanego gtéwnie do
napedu pasa klinowego. Silnik powinien by¢ zamontowany zgodnie z Instrukcjg Obstugi producenta.

W przypadku stosowania innych urzadzen, np. napedu tancuchowego lub podobnych, nalezy
przestrzega¢ stosownych Instrukcji Obstugi producenta.
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6.4.1

Montaz silnikow IEC do wielkosci mechanicznej 112
590

585

Rysunek 6.4.1: Montaz platformy silnika IEC do wielko$ci mechanicznej 112

515 Wat wejsciowy
585 Sruba

588 Sruba

590 Plyta silnika

1) Poluzowa¢ $ruby Poz.585 (4x).

2) Dopasowac¢ wysokos¢ platformy silnika Poz.590 przez wyréwnany obrot $rub Poz.588 i przez to
ustawi¢ np. napiecie pasa.

3) Po dopasowaniu wiasciwej wysokosci, dociggna¢ sruby Poz.585 (4x) przestrzegajac wartosci
momentdéw dokrecania $rub wedtug tabeli 6.4.1 “Momenty dokrecania T zabudowy silnika®.

Wielkosé "Kiasa wytrsymatoscl”  Wielkost "Klasa wytrzymatosor”
gwintu min. 8.8 gwintu min. 8.8
[Nm] [Nm]
M 4 3 M 16 210
M5 6 M 20 450
M 6 10 M 24 750
M 8 25 M 30 1500
M 10 50 M 36 2500
M 12 90

Tabela 6.4.1: Momenty dokrecania Ta zabudowy silnika
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6.4.2 Montaz silnikow IEC o wielko$sci mechanicznej od 132 do 200

Niebezpieczenstwo.
Wysuniecie platformy silnika z uchwytu.
Nie przeprowadza¢ dopasowywania platformy silnika w pozycji wiszacej w doét.

588

589

585

Rysunek 6.4.2: Montaz platformy silnikow IEC o wielkosci mechanicznej od132 do 200

515 Wat wejsciowy

585 Kotek gwintowany
586 Stos

588 Sruba

589 Nakretka szesciokatna
590 Ptyta silnika

1) Poluzowaé wkrety dociskowe P0z.585 (4x).

2) Dopasowac¢ wysokos¢ platformy silnika Poz.590 przez wyréwnany obrot Srub Poz.588 i przez to
ustawi¢ np. napiecie pasa.

3) Po dopasowaniu wiasciwej wysokosci, dociggna¢ wkrety dociskowe Poz.585 (4x).
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6.4.3

Montaz silnikow IEC o wielkosci mechanicznej od 225

v |
il

592 592 590

K ) )‘: 588

Rys

515
585
586
588
589
590
592

‘ S 585
Y et

unek 6.4.3: Montaz platformy silnikéw IEC o wielko$ci mechanicznej od 225

Wat wejsciowy

Kotek gwintowany
Stos

Sruba

Nakretka szesciokatna
Ptyta silnika

Nakretka szesciokatna

Poluzowa¢ wkrety dociskowe P0z.585 (4x).
Poluzowa¢ nakretki sze$ciokatne Poz.592 podstawy.

Dopasowaé wysoko$¢ platformy silnika Poz.590 przez wyréwnany obrét $rub Poz.588 i przez to
ustawi¢ np. napiecie pasa.

Po dopasowaniu wtasciwej wysokosci, dociggna¢ wkrety dociskowe Poz.585 (4x).

Uwaga.
@ Podczas dociggania nakretek szesciokatnych Poz.592 platforma silnika Poz.590 nie

5)

moze znajdowac sie w innym potozeniu lub zosta¢ naprezona.

Dociggna¢ nakretki szesciokatne Poz.592.

BA 2019 PL 07.05
21 /37



FLENDER

DRIVES & AUTOMATION

10.

11.

Rozruch

(

Wskazowka.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
55 lub BA 2515 strona 27.

Eksploatacja

1

Wskazowka.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
57 lub BA 2515 strona 29.

Zaktécenia, przyczyny i ich usuwanie

1

Wskazowka.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
57 lub BA 2515 strona 30.

Konserwacja i naprawa

1

Wskazowka.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
60 lub BA 2515 strona 33.

Usuwanie odpadow

(

Wskazowka.
Prosimy zwréci¢ uwage na dalsze dostarczone instrukcje obstugi BA 2010 strona
77 lub BA 2515 strona 48.
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12.

12.1

Magazynowanie czesci zamiennych, adresy serwisow

Magazynowanie czesci zamiennych

Utrzymywanie zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i zuzywajacych sie na miejscu zapewnia
statg gotowos$¢ napedu do pracy.

Uwaga.
@ Zwracamy wyraznie Panstwa uwage, ze nie dostarczone przez nas cze$ci zamienne
i wyposazenie nie sg przez nas skontrolowane ani dopuszczone.
Zabudowa i / lub zastosowanie takich produktéw moze w niekorzystny sposob
zmieni¢ negatywnie konstrukcyjne wiasnosci napedu i poprzez to wptynaé na
aktywne /lub pasywne bezpieczenstwo.
Za szkody powstate przez zastosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych i
wyposazenia, firma FLENDER TUBINGEN GMBH nie ponosi zadnej
odpowiedzialnos$ci ani gwarancji.

Gwarancjg objete sg tylko oryginalne czesci zamienne dostarczone przez nas.

Prosimy zwrdci¢ uwage, ze dla pojedynczych komponentoéw czesto istniejg specjalne specyfikacje
wytworcze i dostawcze oraz ze my oferujemy Panstwu cze$ci zamienne zgodnie z najnowszym
stanem techniki i przepiséw prawnych.

Przy zamowieniu czesci zamiennych prosimy poda¢ nastepujace dane:
- Nr zlecenia (patrz tabliczka znamionowa [4] )
- Okreslenie typu (patrz tabliczka znamionowa [5] )

- Numer czesci (trzycyfrowy numer pozycji z listy czesci zamiennych lub szesciocyfrowy numer
rzeczowy lub siedmiocyfrowy numer artykutu)

- lloé¢ sztuk
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12.2

12.2.1

Listy cze$ci zamiennych

Grupa wejsciowa A

524 523 542 540 541 501 531 537 536
522 532
528
515
561
525
; 535
520 510 530

501 523 542 210 540 541 542 533 529 530 531 537 536 532

535
522

528
515

022 NN\
T
HNL JJ')—ﬁE 561

525 < L =

520 N
524 512
523 | 531
521 .

510
225

a z blokada ruchu wstecznego

b bez blokady ruchu wstecznego
210 Sruba

225 Uszczelnienie

501 Pokrywa

510 Smarowniczka stozkowa

512 Smarowniczka stozkowa

515 Wat wejsciowy

520 tozysko walcowe

521 Pierscien zabezpieczajgcy
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522 Pierscien zabezpieczajgcy

523 Tarcza uszczelniajgca

524 Podktadka nos$na

525 Pierscien uszczelniajgcy

528 Podktadka rozbryzgowa

529 O-Ring

530 tozysko kulkowe zwykte/tozysko wateczkowe
531 Pierscien zabezpieczajgcy

532 Pierscien zabezpieczajgcy

533 tozysko kulkowe zwykte

535 Pierscien uszczelniajgcy

536 Pierscien dla pierscienia uszczelniajacego
537 O-Ring

540 Blokada ruchu wstecznego

541 Kilin

542 Podktadka nosna

561 Kiin

12.2.2 Grupa wejsciowa K2, K2TC

580 506 505
522 520 523 540 541 501 544 530 531 532 5617555 557 556 564 s }w
[
525 VAT ATV, g
528 T
515
/_®
a /@
b
L—®) 560
—®
—Q@
i r;&
515 511 524 531 510 503 " 570 502
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560

/_/H
525 522 520 523 542 501 540 541 544 530 531 5327555 557 556 564~ 506 505

528 =

515

560

LN a.
=

=2
A

515 524 510 531 561 503 502 570

520 524 534 531 530 225 501 210 561 502

543

522

515

100

etse————|| 506 505

o
]
IEI

529 533 535 560 502

a z blokada ruchu wstecznego

b bez blokady ruchu wstecznego
100 Kilin

210 Sruba

225 Uszczelnienie

501 Kotnierz

502 Zatyczka

503 Zatyczka

505 Sruba

BA 2019 PL 07.05
26 /37



FLENDER

DRIVES & AUTOMATION

12.2.3

506
510
511
515
520
522
523
524
525
528
529
530
531
532
533
534
535
540
541
542
543
544
555
556
557
560
561
564
570

Pierscien zabezpieczajacy
Smarowniczka stozkowa
Kotek gwintowany

Wat wejsciowy

tozysko walcowe
Pierscien zabezpieczajacy
Tarcza uszczelniajgca
Tarcza oporowa/tuleja
Pierscien uszczelniajgcy
Podktadka rozbryzgowa
O-Ring

tozysko kulkowe zwykte/tozysko wateczkowe
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
tozysko czteropunktowe
Tuleja

Pierscien uszczelniajgcy
Blokada ruchu wstecznego
Klin

Podktadka nosna
Podktadka pasowana
Tuleja

Czes¢ 2 sprzegta ROTEX
Czes¢ 1 sprzegta ROTEX
Wieniec zebaty ROTEX
Sprzegto

Klin

Sruba ustalajgca

Czujnik zblizeniowy

Grupa wejsciowa K4, K5TC

501
521

520
522

515
528

525

(I 502
%
564

P

T

79505

—————50b
_ 435
1t 437

\436

BA 2019 PL 07.05
27 /37



FLENDER

DRIVES & AUTOMATION

501
529
530
520
526
515

528
525
522
511
532

510

435
436
437
501
502
504
505
506
508
510
511
515

561

Sruba dwustronna
Pierscien zabezpieczajacy
Nakretka szesciokatna
Kotnierz

Zatyczka

Pokrywa

Sruba

Pierscien zabezpieczajgcy
Sruba

Smarowniczka stozkowa
Kotek gwintowany

Wat wejsciowy

506
505
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12.2.4

520
521
522
525
526
528
529
530
532
560
561
564

tozysko kulkowe zwykte/tozysko wateczkowe

Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajgcy
Pierscien zabezpieczajacy
Podktadka rozbryzgowa
O-Ring

tozysko kulkowe zwykte
Podktadka pasowana
Pierscien zaciskowy
Sruba

Sruba zabezpieczajgca

Grupa wejsciowa KQ, KQS

515528 525 520 501 530 531

(564) (550)

gl

=i

A7)

501
505
506
515
520
525
528
530
531
555
556
557
560
564

564 556 506 505

A (Y]
VY
71-80-90-100-112 /
555 557
560
Ko’mierz
Sruba

Pierscien zabezpieczajacy
Wat wejsciowy

tozysko kulkowe zwykte
Pierscien uszczelniajgcy
Podktadka rozbryzgowa
tozysko kulkowe zwykte
Pierscien zabezpieczajacy
Czes¢ 2 sprzegta ROTEX
Czes¢ 1 sprzegta ROTEX
Wieniec zebaty ROTEX
Sprzegto

Sruba ustalajgca

25NN

K@

AN

éﬁ )

|

(564)

KO3

(556)

132
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12.2.5 Grupa wejsciowa P, P5

590 581 589 588 599

I

1::
|
\;
i
e
I
L
i
i
|

585 582 583 599
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Nakretka
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Sruba

594 592 591 593 596 597

[EC BGR 132-280

BA 2019 PL 07.05

31/37



FLENDER

DRIVES & AUTOMATION

12.3

Adresy serwisow

FLENDER DRIVES & AUTOMATION Deutschland

FLENDER TUBINGEN GMBH

BahnhofstraBe 40 - 44
72072 Tubingen

Postfach 1709
72007 Tubingen

Tel.: (07071)707 -0
Fax: (07071) 7 07 - 4 00

sales-motox@flender-
motox.com

flender.
24h Service Hotline 449 (0)172-7322955 |y

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Nord

Alfred-Flender-Stra3e 77
46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel.: (02871)92-0
Fax: (028 71)92-14 35

ksc.nord @flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sud

BahnhofstraBe 40 - 44
72072 Tubingen

Postfach 1709
72007 Tubingen

Tel.:

(07071)707-0
Fax: (070 71) 7 07 - 3 40

ksc.sued @flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sid
(AuBenstelle Miinchen)

LiebigstraBe 14

Tel.:

85757 Karlsfeld

(08131)9003-0
Fax: (0 8131) 9003 - 33

ksc.sued @flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG

Kundenservice Center

Ost / Osteuropa

Schlossallee 8

Tel.:

13156 Berlin

(0 30) 91 42 50 58
Fax: (0 30) 47 48 79 30

ksc.ost@flender.com
www.flender.com

FLENDER DRIVES & AUTOMATION International

Industriezentrum N&-Stid Phone: +43 (0) 2236 -6 4570 .. & 4onder.at
AUSTRIA Flender Ges.m.b.H. Strasse 4, Objekt 14 2355 Wiener Neudorf Fax: +43(0)2236-64570 wwwilender at.
Postfach 132 10 ’ ’
BELGIUM & ) ) Phone: +32 (0) 2 - 2 53 10 30
LUXEMBOURG N.V. Flender Belge S.A. Cyriel Buyssestraat 130 1800 Vilvoorde Fax: 432 EO; 2.2530966 sales@flender.be
BULGARIA Auto-Profi N GmbH 52, Alabin Str. 1000 Sofia lF:’Z;’_“e: e Eg; 279502298 fiender@auto-proficom
CROATIA /SLOVENIA ) :
BOSNIA- HUM - Naklada d.o.o. Mandroviceva 3a 10000 Zagreb 'F:’ho.ne. #2 ([ 1 g OGN gi flender@hi.htnet.hr
HERZEGOVINA ax:  +385 (0) 1-2 3060
) Branch Office 27601 Milnik Phone: +420 (0) 315-621220 .
CZECH REPUBLIC  A. Friedr. Flender AG Fibichova 218 Tochechische Republik  Fax:  +420 (0) 315 -62 1222 Mo-cz@flender.com
. kontakt@
DENMARK Flender Scandinavia A/S Rugmarken 35B 3520 Farum E’Zf-ne' :Zg 4712 gg ?g gg flenderscandinavia.com
’ www.flenderscandinavia.com
ESTHONIA / LATVIA  Addinol Mineraldl Suur-Séiamae 32 11415 Tallinn Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99 flender@addinol.ee
LITHUANIA Marketing OU ) (Esthonia) Fax: +372(0) 6 - 27 99 90 www.addinol.ee
FINLAND Flender Oy Ruosilantie 2B 00390 Helsinki lF:’Z)‘(’_"e: :ggg §8§ g » ;Z b 18 xsxv”}ff;gff{'e"de”‘
Head Office 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
FRANCE Flender Sa.r. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax: +33(0)1-30663513 Sales@flenderir
Sales Office ’ ; X )
Flender S.a.r.l Agence de Lyon E8250 f:\';:l LI E’Zf-ne' :gg Eg; i B ;g gg gg gg sales@flender.fr
Parc Inopolis, Route de Vourles .
GREECE Flender Hellas Ltd. 2, Delfon str. 11146 Athens iz;’_ne::gg g}g g g} ;? gg flender@otenet.gr
Aol 1T B Phone: +36 (0) 1 - 3 45 07 90 flender@monornet.hu
HUNCARY Cieniizeh (it i Ui & 1) EekrEes Fax: +36 (0) 1 -3 4507 92 jambor.laszlo @axelero.hu
Parco Tecnologico Manzoni . B
ITALY Flender Cigala S.p.A. Palazzina G 20040 Caponago (M) iz;’_ne':gg Eg; 85 R gg 32 g; 30 info@flendercigala.it
Viale delle industrie, 17 .
Lage Brink 5-7 7317 BD Apeldoorn Phone: +31 (0) 55 - 527 50 00  sales@flender.nl
EHENETHEREAND SN cndogiisderanIE AR =S W07 7301 BH Apeldoorn  Fax: +31(0)55-5218011  www.flender.nl
kontakt@
P Phone: +45 -70 22 60 03 A
NORWAY Flender Scandinavia A/S Rugmarken 35B 3520 Farum Fax:  +45 - 44 99 16 62 flenderscandinavia.com

www.flenderscandinavia.com
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Branch Office

Phone: +48 (

) 32 - 2 26 45 61

flender@pro.onet.pl

. L o 0
POLAND A. Friedr. Flender AG Przedstawicielstwo w Polsce 43-190 Mikoléw .
ul. Wyzwolenia 27 Fax: +48(0)32-2264562 www.flender.pl
. . . . Phone: +351 (0) 21 -7 54 24 10 .
PORTUGAL Rodamientos FEYC, S.A R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV  1750-124 Lissabon Fax: +351(0)21-7 54 24 19 info@rfportugal.com
. B-dul Garii Obor nr. 8D " Phone: +40 (0) 21 - 2 52 98 61 .
ROMANIA CN Industrial Group srl Sector 2 021747 Bucuresti Fax: +40 (0) 21 - 2 52 98 60 office @flender.ro
- Phone:+7 (0) 8 12 - 3 20 90 34 ) .
RUSSIA Flender OOO Tjuschina 4-6 191119 St. Petersburg Fax:  +7 (0) 8 12 - 3 40 27 60 flendergus @ mail.spbnit.ru
. Branch Office Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67 .
SLOVAKIA A. Friedr. Flender AG Vajanského 49, P.O. Box 286 08001 Presov Fax: +421(0)51-770 32 67 micenko.flender @ nextra.sk
Poligono Industrial San -
- . Phone: +34 (0) 91 -6 83 61 86  f-iberica@flender.es
SPAIN Flender Ibérica S.A. Marcos Calle Morse, 31 28906 Getafe - Madrid Fax: +34(0)91-6834650 wwwflender.es
(Parcela D-15)
X kontakt@
SWEDEN Flender Scandinavia Asenvagen 2 44339 Lerum Pho.ne.+46 (02 =il 25l flenderscandinavia.com
Fax: +46 (0) 302 - 1 25 56 e
www.flenderscandinavia.com
Phone: +41 (0) 62-8 8576 00 info@flender.ch
SWITZERLAND Flender AG Zeughausstr. 48 5600 Lenzburg Fax: +41(0)62-8857676 www.flender.ch
TURKEY gﬁ?gﬂ?{eﬁ‘gaﬁfﬁ’\%a IMES Sanayi, Sitesi 34 776 Dudullu- Phone: +90 (0) 2 16 - 4 66 51 41 cuzkan@flendertr.com
; 1ay! E Blok 502, Sokak No.22 Istanbul Fax: +90 (0) 2 16 - 3 64 59 13 www.flendertr.com
Ticaret Ltd. Sti.
DIV-Deutsche ) Phone: +380 (0) 44 - 2 30 29 43 S
UKRAINE Industrievertretung Prospect Pobedy 44 03057 Kiev Fax:  +380 (0) 44 - 2 30 29 30 flender@div.kiev.ua
Bradford .
UNITED KINGDOM & Flender Power . Phone: +44 (0) 12 74 - 65 77 00 info@flender-power.co.uk
EIRE Transmission Ltd. RETIBNgy WRS, LE2Es (Reee \évlgst7\l(50ékshlre Fax: +44 (0) 1274 -66 98 36 www.flender-power.co.uk

SERBIA-
MONTENEGRO
ALBANIA
MACEDONIA

G.P.Inzenjering d.o.o.

11l Bulevar 54/19

11070 Novi Beograd

Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73

Fax:

+381 (0) 11 -3 11 67 91

flender@eunet.yu

AFRICA
NORTH AFRICAN B 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
COUNTRIES Flender S.a.r.l. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax:  +33(0) 1-30 66 35 13 sales @flender.fr
. ' ) Phone: +20 (0) 2 - 575 15 44 ) .
EGYPT Sons of Farid Hassanen 81 Matbaa Ahlia Street Boulac 11221, Cairo Fax: +20 (0)2-57517 02 hussein @ sonfarid.com
Flender Power Head Office Isando-Johannesburg Phone: +27 (0) 11 -5712000 sales@flender.co.za

SOUTH AFRICA

Cnr. Furnace St & Quality Rd.

Transmission (Pty.) Ltd. P.O.Box 131 Isando 1600 Fax: +27 (0) 11-39224 34 www.flender.co.za
Sales Offices

Flender Power Unit 3 Marconi Park Cape Town Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03

Transmission (Pty.) Ltd. 9 Marconi Crescent, Montague Chempet 7442 Fax: +27 (0) 21 - 5 52 38 24 eelERiteices
Gardens, P.O.Box 37291

Flender Power g;lict::n ﬁ]%sr::v;l Ez:la(te New Germany - Durban  Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92 sales@flender.co.za

Transmission (Pty.) Ltd. ustr New Germany 3620 Fax: +27 (0)31-7053872 o
P.O.Box 1608

Flender Power 9 Industrial Crescent, Ext. 25 Witbank Phone: +27 (0) 13 - 6 92 34 38

Transmission (Pty) Ltd.  P.O.Box 17609 Witbank 1035 Fax: +27(0)13-6923452 Saes@flendercoza

Flender Power gz:} g‘eraKri:% Eisrir gzxr‘n{]'\.lrt:;n Richards Bay Phone: +27 (0) 35-7 51 15 63 sales@flender.co.za

Transmission (Pty.) Ltd. y e Lury umi Meerensee 3901 Fax: +27 (0)35-7511564 o

Allee, P.O.Box 101995

AMERICA

ARGENTINA Chilicote S.A. Avda. Julio A. Roca 546 (B:UL?%’Z?::S lF:’Z;’_“e: > Eg; 115518010 chilicote@chilicote.com.ar
Head Office
. 32210 - 660 Phone: +55 (0) 31 - 33 69 20 00 .
BRASIL Flender Brasil Ltda. Rua Quatorze, 60 . vendas @flenderbrasil.com
Cidade Industrial Contagem - MG Fax: +55 (0) 31 -33 3118 93
Sales Offices . B
Flender Brasil Ltda. Rua James Watt, 152 g;?g;u?s?SP :::,2;’_“6' :gg Eg; H R gg gg gg l‘:’g flesao@uol.com.br
conjunto 142 - Brooklin Novo .
. Rua Campos Sales, 1095 14015 - 110 Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90 .
Flender Brasil Lida. sala 14 - centro Ribeirdo Preto-SP  Fax:  +55(0) 16-635 1105 lenderibpreto@uol.com.br
Flender Power . . Markham Phone:+1 (0) 905 -3 05 10 21 info@flenderpti.com
CANADA Transmission Inc. 215 Shields Court, Units 4-6 Ontario L3R 8V2 Fax: +1(0)905-3051023  www.flender.ca
CHILE / ARGENTINA
BOLIVIAY/ECUADORIF o jo Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago IFECES8 () 2= 29 e [iendergionderch
PARAGUAY : : g P Fax:  +56 (0)2-2642025 www.flender.cl
URUGUAY
. Flender Liaison Office Colombia
A.G.P. Representaciones . Phone: +57 (0) 1 - 570 63 53 aguerrero@agp.com.co
COLOMBIA Av Boyaca No.23 A Bogota . ;
Ltda. 50 Bodega UA 7-1 Fax: +57(0)1-5707335 www.agp.com.co
Flender de Mexico Head Office Phone: +52 (0) 222 - 237 19 00 szugasti@flendermexico.com
DEXICO) S.A.de C.V. 17, Pte, 713 Centro 2000)teE!a Fax: +52(0)222-237 1133 www.flendermexico.com
: Sales Offices
Flender de Mexico " ; Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37 . .
SA deC.V. Lago Nargis No.38 11520 Mexico, D.F. Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39 info@flendermexico.com
Col. Granada
Flender de Mexico Ave. San Pedro No. 231-5 Phone: +52 (0) 81 - 83638282 . .
S.A. de C.V. Col. Miravalle 64660 Monterrey, NL.  £oy. " 152 (0) 81-83 6382 83 o @flendermexico.com
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PERU

Flender Cono Sur Ltda.

Avda. Galvarino Gallardo 1534

Providencia, Santiago

Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49

flender@flender.cl

Fax: +56 (0)2-2642025 www.flender.cl
. 950 Tollgate Road . Phone:+1 (0) 847 -931 1990 flender@flenderusa.com
LSS (Flzmeler Celgaiien P.0.Box 1449 B, (1L iz Fax: +1(0)847-9310711  www.flenderusa.com
) Service Centers West ) Phone:+1 (0) 6 61-3254478 .
Flender Corporation 4234 Foster Ave. Bakersfield, CA. 93308 Fax: +1(0) 661 -3 2544 70 flender1 @lightspeed.net
VENEZUELA B 4] Tiensmisms SA, Calle Johan Schafer o Segunda Petare, Caracas Phone: +58 (0) 2 12 - 21 52 61 fhtransm @telcel.net.ve

Calle, Municipio Sucre

Fax: +58(0)212-211838

www.fhtransmisiones.com

BANGLADESH - No.2 St. George’s Gate Road Phone: +91 (0) 33 - 2 23 05 45 -
SRI LANKA Flender Limited 5t Floor, Hastings Kolkata-700022 Fax:  +91(0)33- 2231857 flender@flenderindia.com
Head Office
PEOPLE’S REPUBLIC Flender Power Trans- Shuanghu-Shuangchen Rd. Tianiin 300400 Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63  flender@flendertj.com
OF CHINA mission (Tianjin) Co., Ltd. =~ West, Beichen Economic I Fax: +86 (0) 22-26 97 20 61  www.flendertj.com
Development Area (BEDA)
Sales Offices
Flender Power Trans- C-414, Lufthansa Center Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
mission (Tianjin) Co., Ltd. 50 Liangmagjiao Rd. Beijing 100016 Fax: +86(0)10-64 622143 Peiing@flenderpre.com.cn
Chaoyang District
Flender Power Trans- 1101-1102 Harbour Ring Plaza Shanghai 200001 Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48  shanghai@
mission (Tianjin) Co., Ltd. 18 Xizang Zhong Rd. 9 Fax: +86 (0) 21 -53 853146 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 1503, Jianyin Building Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
mission (Tianjin) Co., Ltd. 709 Jianshedadao, Hankoy ~'Wuhan 430015 Fax: +86(0)27-85486836 uhan@flenderprc.com.cn
Rm. 2802, Guangzhou .
Flender Power Trans- - . Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42  guangzhou@
o L International Electronics Tower Guangzhou 510095 X
mission (Tianjin) Co., Ltd. 403 Huanshi Rd. East Fax: +86 (0) 20 - 87 32 60 45 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- G-6/F Guoxin Mansion Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
mission (Tianjin) Co., Ltd. 77 Xiyu Street Chengdu 610015 Fax: +86(0)28-86 198810 Chengdu@flenderprc.com.cn
Rm.3-705, Tower D
Flender Power Trans- City Plaza Shenyang Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48
mission (Tianjin) Co., Ltd. 206 Nanjing Street (N) Shenyang 110001 £, ™ g6 (0) 24 - 23 34 2046 S"e"Yang@flenderpre.com.cn
Heping District
Rm. 302, Shanzi Zhong Da
Flender Power Trans- - - . Phone: +86 (0) 29 - 87 20 32 68 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. International Mansion Xi'an 710002 Fax:  +86 (0) 29 - 87 20 32 04 xian @flenderprc.com.cn
30 Southern Rd.
Head Office .
- X Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 -
INDIA Flender Limited E'\;ltg.lglog:. George’s Gate Road Kolkata - 700022 Fax: +91(0)33-22 231857 flender@flenderindia.com
- Industrial Growth Centre Nimpura Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07 -
Flender Limited Rakhajungle Kharagpur-721302  Fax:  +91(0)3222-233364  Orks@flenderindia.com
Eastern Regional Sales Office :
- § Hastings Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45 A
Flender Limited E'\;ltg.lglog:. George’s Gate Road Kolkata - 700022 Fax: +91(0)33-22 230830 ero@flenderindia.com
Flender Limited Western Regional Sales Office  Vashi Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27 wro@flenderindia.com
Plot No. 23, Sector 19-C Navi Mumbai-400705 Fax: +91 (0) 22 -27 657228 :
- Southern Regional Sales Office  Aminjikarai Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21 =T
goncerlinitce 41 Nelson Manickam Road  Chennai - 600029 Fax: +91(0)44-23743919 Sro@flenderindia.com
Northern Regional Sales Office . B
Flender Limited 302 Bhikaji Cama Bhawan New Delhi- 110066 Pho.ne.+91 (0) 11 - 5185 96 56 nro@flenderindia.com
oo Fax: +91 (0) 11 - 51 85 96 59
11 Bhikaji Cama Palace
Representative Office . B
INDONESIA Flender Singapore Pte. Ltd. 6-01 Wisma Presisi Jakarta Barat 11620 iZE-ne':gg Eg; g} B gg gg gg 13 bobwall@cbn.net.id
JI. Taman Aries Blok A1 No.1 )
P.O.Box 15745-493 . B
IRAN Cimaghand Co. Ltd. No.13, 16th East Street Tehran 15156 Pho.ne.+98 (0)21-887302 14 info@cimaghand.com
; ; Fax: +98 (0)21-88733970
Beyhaghi Ave., Argentina Sq.
ISRAEL Ram Greenshpon Phone: +972 (0) 52 - 4 76 14 26 ram@greenshpon.de
WBG Marive East 21F . B
JAPAN Flender Japan Co., Ltd. Nakase 2-6 Chiba 261-7121 Pho.ne.+81 (0) 43 - 213 39 30 contact@flender-japan.com
: . . Fax: +81(0)43-2133955
Mihama-ku, Chiba-shi
7t Fl. Dorim Bldg.
B Phone: +82 (0) 2 - 34 78 63 37 sales @flender-korea.com
KOREA Flender Ltd. 1823 Bangbae-Dong Seoul 137-060 Fax: +82 (0)2- 34 78 63 45 o iy g
Seocho-Ku
Al-Showaikh Ind. Area Phone: +965 (0) - 4 82 97 15
KUWAIT South Gulf Company P.O. Box 26229 Safat 13123 Fax:  +965 (0) - 4 82 97 20 adelameen@awalnet.net.sa
Representative Office ;
. 47301 Petaling Jaya Phone: +60 (0) 3 - 78 80 42 63
MALAYSIA Flender Singapore Pte. Ltd. 37 A-2, Ja_lan PJU 1/39 Selangor Darul Ehsan  Fax:  +60 (0) 3 - 78 80 42 73 flender@tm.net.my
Dataran Prima
Representative Office
. 28/F, Unit 2814, The Enter- . Phone: +63 (0) 2 - 8 49 39 93 .
PHILIPPINES Flender Singapore Pte. Ltd. prise Centre, 6766 Ayala Ave- Makati City Fax: +63(0)2-8493917 junt@flender.com.ph
nue corner, Paeso de Roxas
BAHRAIN / IRAQ (i i i
LYBIA/JORDAN  Loroor G0¢ Aktarma e cast Sates Office 34 776 Dudullu - Phone:+90 (0)216-4996623 o
OMAN / QGATAR Y Y Istanbul Fax: +90(0)2 16 -364 59 13 ’

U.A.E. /| YEMEN

Ticaret Ltd. Sti.

E Blok 502, Sokak No.22
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Bandaria Area, Dohan Bldg. N Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
SAUDI ARABIA South Gulf Sands Est. Flat 3/1, P.O.Box 32150 Al-Khobar 31952 Fax:  +966 (0) 3 - 8 87 53 31 adelameen@awalnet.net.sa
. . Phone: +65 (0) - 68 97 94 66 flender@singnet.com.sg
SINGAPORE Flender Singapore Pte. Ltd. 13 A, Tech Park Crescent Singapore 637843 Fax: +65 (0) - 68 97 94 11 www.flender.com.sg
Mezzeh Autostrade
. . . Transportation Phone: +963 (0) 11 -6 11 6794 . . )
SYRIA Misrabi Co & Trading Building 4/A, 5% Floor Damascus Fax:  +963 (0) 11 - 6 11 09 08 ismael.misrabi @gmx.net
P.O.Box 12450
. . 1F, No.5, Lane 240 U Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
TAIWAN Flender Taiwan Limited Nan Yang Street, Hsichih Taipei Hsien 221 Fax: +886 (0)2 - 26 94 36 11 flender_tw @flender.com.tw
Representative Office
] Talay-Thong Tower, 53 Moo 9  A. Sriracha Phone: +66 (0) 38 - 49 51 66 - 8
THAILAND Flender Singapore Pte. Ltd. 10t Floor Room 1001 Chonburi 20230 Fax:  +66 (0) 38 - 49 51 69 contact@flender.th.com
Sukhumvit Rd., T.Tungsukla
Representative Office . B
VIETNAM Flender Singapore Pte. Ltd. Suite 22, 16 F Saigon Tower Ho Chi Minh City IFIE: 425 (0) &) - 0 28 G2 e flender_vn@flender.com.vn

29 Le Duan Street, District 1 e SRA ()R

AUSTRALIA

Head Office
) Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22 sales@flender.com.au
AUSTRALIA Flender (Australia) Pty. Ltd. 9 NeIIo_PIace, P.O.Box 6047 N.S.W. 2164, Sydney Fax: +61(0) 2 - 97 56 48 92 www.flender.com.au
Wetherill Park
Sales Offices . B
Flender (Australia) Pty. Ltd. Suite 3, 261 Centre Rd. VIC 3204, Melbourne Pho.ne.+61 (O)8-855 @i sales@flender.com.au
- Fax: +61 (0) 3 - 95 57 08 22
Bentleigh
. Suite 5, 1407 Logan Rd. . Phone: +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Flender (Australia) Pty. Ltd. Mt. Gravatt QLD 4122, Brisbane Fax: +61(0)7- 34222403 sales@flender.com.au
. Suite 2 W.A. 6104 Phone: +61 (0) 8 - 94 77 41 66
Flender (Australia) Pty. Ltd. 403 Great Eastern Highway ~ Reddliffe - Perth Fax: +61(0)8-94776511  Sales@flender.com.au
. 9 Nello Place, P.O.Box 6047 Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
NEW ZEALAND Flender (Australia) Pty. Ltd. Wetherill Park N.S.W. 2164, Sydney Fax: +61(0)2- 97 56 48 92 sales@flender.com.au
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13. Oswiadczenie producenta, deklaracja zgodnosci

13.1 Oswiadczenie producenta
w my$| dyrektywy Unii Europejskiej 98/37/EG zatacznik 11 B dotyczacej maszyn

Niniejszym o$wiadczamy, ze opisane w tej instrukcji obstugi

Grupy wejsciowe

A, A5
K2, K2TC
K4, K5TC
KQ, KQS
P P5

sg przeznaczone do zabudowania w maszynie i ich uruchomienie jest niedozwolone tak diugo, az
zostanie ustalone, ze maszyna, w ktorej zostang zabudowane te komponenty spetnia wytyczne
dyrektywy Unii Europejskiej 98/37/EG.

Niniejsze o$wiadczenie bedzie uwzglednia¢é catkowicie lub czesciowo wszystkie normy
zharmonizowane majace zastosowanie do naszych produktéw, ktére sg opublikowane przez
Komisje Unii Europejskiej w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

W szczegolnosci sa to:
EN 292-1

EN 292-2

EEN 294

EEN 349

EN 60204-1

PR

Fi

Tubingen, dnia 01.07.2005 i.V. (Kierownik Dziatu Ro2woju Przektadni)
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13.2

Deklaracja zgodnosci Unii Eurpoejskiej

Dokument-Nr. KE GKFSN298 DE / 07.03

Opis urzadzenia:  Przekfadnie typoszeregu MOTOX®-N
Typy: E,Z,D,K,FC

Wielkosci: 38 - 188

Grupy zabudowy: A, P K

Opisane urzadzenie odpowiadajg wytycznym dyrektywy o ochronie wybuchowej 94/9/EG. Zostaty
stworzone i wyprodukowane wedtug nastepujacych Norm Europejskich:

« EN 1050/1996 e EN 1127-1/1997 « EN 13463-1/2001
o pr EN 13463-5/2002 e pr EN 13463-8/2001 o EN 50281-1/-2/1999
o pr EN 13463-6/2002

Klasa przeciwwybuchowosci urzadzen grupy Il kategorii 2 i 3:
- & 112 G/D ck T4/120 °C
- & 112 G/D bek T4/120 °C

- & 113 G/D ck T4/120 °C

Deklaracje zgodnosci Unii Europejskiej i / lub certyfikaty typdw wzorcowych dla dalszych urzadzen
lub systemdw ochronnych zabudowanych na przektadniach sa réwniez dostepne.

Moga to by¢ np.:
- obrotowe maszyny elektryczne

- systemy ochronne urzadzen do kontroli poziomu oleju i / lub kontroli temperatury.

Dokumentacja techniczna przektadni Kategoria 2 zostata dobrowolnie poddana kontroli i jest ztozona
pod nastepujagcym adresem punkt nr 0123, TUV PRODUCT SERVICE GmbH, RidlerstraBe 31,
D 80339 Munchen.
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